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Detail 1

Ankerplatte wird aufgeschweisst

Lieferumfang FA.Schussmann
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Alle Bleche gemdss EN 1993-1-10

Alle MaBe, Profile und Stueckzahlen, sowie die oerilichen Gegebenheiten
sind vor der Ausfuehrung vom Unternehmer verantworilich zu pruefen!

TOLERANZEN
h EN 1090-2 Anhang D W
e nmng VIRSPANNKRAF TE NACH DIN EN 1090-2
wwnm_ﬂ../_‘.\.mm%ww%mmﬂjwwm_m._m ANGABEN Gewinde Gute| RegelvorspannkriftAnziehmoment | Anziehmoment | Kontroll-
Aehnliche Schweissnaehte einmal angegeben! 1 Anziehschritit 2. Anziehschrit moment
Alle nicht bemaszten Kehlnaehte a HA_..__.___ M 12 [10.9 50 kN 75Nm 100Nm 105Nm
E-Stobelektrode! DIN EN 499 - E38 2BI2HI0 M 16 110.9] 100 kN 188Nm 250Nm 263Nm
M>m-wgzm_m§°%_ WMH mu m“ - ww_ M 20(10.9] 160 kN 338Nm 450Nm 473Nm
Chutzgas: -
P ——— N EN 2560 - ¢ M 22110.9 190 kN 488Nm B650Nm 683Nm
Brennschnitte: Gite T1A DN 2310 M 241109, 220 kN 600Nm 800Nm 840Nm
Fugenfornen N EN 29632 M 27 [10.9] 290 kN 938Nm 1250Nm 1313Nm
PBR M 30[10.9] 350 kN 1238Nm 1650Nm 1733Nm
Grunwerkstof e I M 3610.9] 510 kN 2100Nm 2800Nm | 2940Nm
Wirnebehandlung: nach WPS
Shwesstechmisch geprd M 12|88 35KN 53Nm 70Nm 74Nm
geprueft Totum M 16 | 8.8 70KN 128Nm 170Nm 179Nm
o Vv Vv M 20 ] 8.8 110KN 225Nm 300Nm 315Nm
=] m| abn
2 =& =¥ @ M22|88| 130KN 338Nm 450Nm 473Nm
O v; M 24188 150KN 450Nm 600Nm 630Nm
L2 — —l H&F M27(88]  200kN 675Nm 900Nm 945Nm
mm Strichinie m*_,%_s__,ﬁ> vollen Querschnitt M 30| 8.8 245KN 900Nm 1200Nm 1260Nm
= <= | bei allen Nohtarten verkinden M 36| 8.8 355KN 1575Nm 2100Nm 2205Nm
—Acqqammcsmmn—a:__ﬁu Feuerverzinkung (DIN EN ISO 1461, DIN EN ISO 14713, DASt-Richtlinie 022)

vorzusehen !

In den einzelenen Bauteilen sind Zinkabflusslocher in ausreichender Grof3e und Anzahl

Norm—Reinheitsgrad durch Strahlen:

Bezeichnung Farbton my Werk | Baust.
Grundbesch.,
Deckbesch,
Bemerkung
A" 07.10.2019| ZEICHNUNGSERSTELLUNG NZ |AB
INDEX DATUM ANDERUNGEN GEZ. |GEPR.

URA-STAHL ..

JURA-STAHL GmbH

Flurstitzenweg 11
Tel.: 09147/ 94593-0
info@)jura-stahl.de

91790 Burgsalach
Fax.: 09147/ 94593-20
www.Jura-Stahl.de

BAUVORHABEN

Kranportal

BAUORT

L6/L.60 m

PORTAL FUR LIEBHERR KRAN

MARSTAB
1: 25 mm

DATUM
08.10.2019

PROJEKTNUMMER-BAUABSCHNITT

2018 JU 064-1V

PLANBEZEICHNUNG

MONTAGEPLAN - Kranportal 4,60/4 .60 m
Grundrisse, Schnitfte, Isometrie

PLANNUMMER

MLOT A
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