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1. TECHNISCHES DATENBLATT DES KRANS
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1.1. BELASTUNGSKURVEN
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15 20 25 30 33,7 35 40 45 50 55 60 65 70 |m
6000 6000 | 6000 | 6000 6000 | 5741 | 4903 | 4255 | 3739 | 3318 2968 | 2645 2420 |Kg H
15 20 25 30 30,8 35 40 45 50 55 60 65 70 |m H/ UJ
6000 6000 | 6000 | 6000 | 6000 | 5150 | 4350 | 3740 | 3250 | 2850 | 2520 | 2240 2000 |Kg ¢
15 17 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 |m UJ
12000 | 12000 | 10010 | 7720 | 6210 | 5150 | 4350 | 3740 | 3250 | 2850 | 2520 | 2240 2000 |Kg g
15 20 25 30 35 37,5 40 45 50 55 60 65 m

6000 | 6000 | 6000 | 6000 | 6000 | 6000 | 5570 | 4847 | 4270 | 3800 | 3409 | 3080 |Kg @

15 20 25 30 34,1 35 40 45 50 55 60 65 m y/ UJ
6000 | 6000 | 6000 | 6000 | 6000 | 5820 | 4940 | 4260 | 3720 | 3280 | 2910 | 2600 |Kg &
15 18,8 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 m UJ
12000 | 12000 | 11210 | 8670 | 7000 | 5820 | 4940 | 4260 | 3720 | 3280 | 2910 | 2600 |Kg *¢

15 20 25 30 35 40 42,3 45 50 55 60 |m

6000 | 6000 6000 | 6000 | 6000 | 6000 | 6000 | 5583 | 4932 | 4401 3960 |Kg y

15 20 25 30 35 38,2 40 45 50 55 60 |m y/ UJ

6000 | 6000 6000 | 6000 | 6000 | 6000 | 5680 | 4920 | 4310 | 3810 3400 |Kg ()

15 20 21 25 30 35 40 45 50 55 60 |m UJ

12000 | 12000 | 12000 | 9870 | 8000 | 6670 | 5680 | 4920 | 4310 | 3810 3400 |Kg %

15 20 25 30 35 37 44 45 50 55 m

6000 6000 | 6000 | 6000 | 6000 | 6000 | 6000 | 5851 | 5173 | 4620 |Kg @

15 20 25 30 35 39,6 40 45 50 55 m U/ UJ

6000 6000 | 6000 | 6000 | 6000 | 6000 | 5940 | 5150 | 4520 | 4000 |Kg &

15 20 21,8 25 30 35 40 45 50 55 m UJ

12000 | 12000 | 12000 j| 10290 | 8350 | 6970 | 5940 | 5150 | 4520 | 4000 |Kg *g

15 20 25 30 35 40 42 45 50 |m

6000 | 6000 | 6000 | 6000 | 6000 | 6000 | 6000 | 6000 | 5390 |Kg U

15 20 25 30 35 40 40,9 45 50 |m @/ UJ

8000 | 8000 | 8000 | 6000 | 6000 | 6000 | 6000 | 5350 | 4700 |Kg ()

15 20 22,5 25 30 35 40 45 50 |m UJ

12000 | 12000 | 12000 | 10670 | 8660 | 7230 6170 | 5350 | 4700 |Kg *%

15 20 25 30 35 40 43 45 |'m

6000 | 6000 | 6000 | 6000 6000 | 6000 | 6000 | 6000 |Kg H

15 20 25 30 35 40 41,8 45 |m H/ UJ

6000 | 6000 | 6000 | 6000 6000 | 6000 | 6000 | 5500 |Kg ()

15 20 23 25 30 35 40 45 |m UJ

12000 | 12000 j 12000 | 10930 | 8880 | 7420 | 6340 | 5500 |Kg %¢

10 15 20 25 30 35 40 |m

6000 | 6000 | 6000 | 6000 | 6000 | 6000 | 6000 |Kg v

15 20 25 30 35 37 40 |m y / UJ

6000 | 6000 | 6000 | 6000 | 6000 | 6000 | 6000 |Kg ()

15 20 23,8 25 30 35 40 |m UJ

12000 | 12000 | 12000 | 11360 | 9230 | 7720 | 6600 |Kg *g

10 15 20 25 30 35 m

6000 | 6000 | 6000 | 6000 | 6000 | 6000 |Kg U

10 15 20 25 30 35 m @ / UJ

6000 | 6000 | 6000 | 6000 | 6000 | 6000 |Kg )

15 20 24,8 25 30 35 m UJ

12000 | 12000 | 12000 f 11890 | 9670 | 8100 |Kg *¢
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wicHTIGDie Belastungskurve zeigt die maximale Nettolast, die mit
dem Turmkran bei Verwendung jeglicher Hilfskomponenten
(Ketten fur Paletten usw....) angehoben werden kann. Dieses
Gewicht muss von der Nettolast abgezogen werden, welche der

Turmkran mit jeder Auslegerlange anheben kann.
Die angegebene Hebekapazitdt wurde berechnet fiir eine Turmhdhe von 48 Metern bei

doppelter Umlenkung. Fiir héhere Konfigurationen muss die Belastungskapazitat um das
Gewicht des zusatzlich eingesetzten Hebeseils verringert werden.

1.2. MECHANISMEN

56 Hp (42Kw) - INV

400 V / 50-60 Hz UU
HBG 300m S/R @16 ®
R £F | m/min 0—-5 0—-35 0—48 0—-73 0—-107 0—-25 | 0-175| 0—-24 0—-36,5 | 0-53,5
@ 600m| Kg 6000 6000 4000 2500 1250 12000 12000 8000 5000 2500
Y |LEBUS| Kw 42 42 42 42 42 42 42 42 42 42
75 Hp (55Kw) - INV
400 V / 50-60 Hz UU
HBG 300m S/R @16 0
. £+ | m/min 0—-5 0—-44 0—-60 | 0—-855| 0—-118 | 0—-2,5 0—-22 0—-30 | 0—42,7 | 0—-59
© 600m| Kg 6000 6000 4000 2500 1250 12000 12000 8000 5000 2500
Y |LEBUS| Kw 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55
m m/min 11/37/100
Kw 11
® rpm.| 03 [ 06 [ 09
=~ Kw 2x75
nnnnnny m/min 12 /24
«®> Kw 4x3
56Hp (42Kw) - INV
(@ | 400V 50Hz Imax.=132A Fuse=160A | TOTAL |GENERATOR|  100m 150m 200m
POWER
2000/14/CEE [2006/95[ _ _ 138 KVA | 4x50mm2 4x50mm2 | 4x50mm2
2005/88/CEE |/CEE 480V 60Hz Imax.= 110A Fuse= 125A | 75 KVA
75Hp (55Kw) - INV
(®E | 400V 50Hz Imax.= 187A Fuse= 224A | 1OTAL |GENERATOR 100m 150m 200m
POWER
2000/14/CEE |2006/95[ % _ _ 200 KVA | 3PX70+GND | 3PX70+GND | 3PX70+GND
2005/88/CEE |/CEE 480V 60Hz Imax.= 156A Fuse= 175A | 109 KVA
% Opcional / Optional / Opzionale
@ Elevacion / Hoisting / Heben / Levage / Sollevamento
<@ Distribucién / Trolleying / Katzfahren / Distribution / Ditribuzione
@ Orientacion / Slewing / Schwenken / Orientation / Rotazione
%" Traslacion / Travelling / Schienenfahren / Translation / Traslazione
£} Cable / Rope / Seil / Cable / Fune
KAPITEL 2 - TECHNISCHE DATEN >
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2. KLASSIFIZIERUNG DES KRANS UND ANGEWANDTE VORSCHRIFTEN

Normen zur strukturellen Berechnung FEM 1.001/DIN 15018/EN14439
Klasse A3 (E2 fur Ausleger)

Stabilitdt wenn auBer Betrieb FEM 1005 (gemall EN14439)
Stabilitat bei Aufbau/Abbau Anhang A (EN 14439)

Normen in Bezug auf elektrische Komponenten: EN 60204 - 32

4 KAPITEL 2 - TECHNISCHE DATEN
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3. GREIFVORRICHTUNGEN

HAKEN DIN 15401 von 10 T

4. ARBEITSUMGEBUNG, BENUTZUNGSBEDINGUNGEN

e Arbeitstemperatur: 02 C bis 402 C, (Auf Bestellung ist eine Konfiguration des Krans fiir
Temperaturen von bis zu -202 C moglich).
e Maximale relative Luftfeuchtigkeit: 90 %
e Maximale Windgeschwindigkeit:
e  Waihrend der Montage: 14 m/s (~ 50 km/h)
. In Betrieb: 20 m/s (~ 72 km/h)
e  AuBer Betrieb: FEM 1005-Zone C25

* Hinweis:

Der Kran darf nicht in explosiven Umgebungen, in Umgebungen mit Brandgefahrdung oder in
Umgebungen, in denen die Verwendung explosionsgeschiitzter Komponenten gestattet ist,
verwendet werden.

4.1. TABELLE DER ZULASSIGEN WINDGESCHWINDIGKEIT IM BETRIEB IN
ABHANGIGKEIT VON DER OBERFLACHE DER LAST

Abhangig vom Design und aus Stabilitatsgriinden betragt die Oberflache der Last im Betrieb fir
72 km/h starken Wind 1 m? pro Tonne. Ist die Oberfliche der Last stirkerem Wind ausgesetzt,
muss die maximale Windgeschwindigkeit im Betrieb vermindert werden. Aus diesem Grund wird
in den folgenden Tabellen die maximale Windgeschwindigkeit in Abhadngigkeit von der
Oberflache der Last angegeben.

KAPITEL 2 - TECHNISCHE DATEN 5
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5. HAUPTKOMPONENTEN DES KRANS

Gegenausleger Ausleger

WM

W N Dreh-

Ballastgewicht des baugruppe

Gegenauslegers
%
:
> Turm
%
N
%

Ballastgewicht N Unterbau Einbaustiick

des Unterbaus

Unterbau

Der Unterbau (auch Rahmen genannt) kann folgende Konfigurationen aufweisen:

e A. Fixierung auf 4 Grundplatten mit Ballastgewicht auf der Laufkatze, ausgenommen
Sonderinstallationen, bei denen die besagten Platten am Fundament verschraubt werden
mussen.

e T. Mobile Stitze auf Schienen mit Ballastgewicht auf der Laufkatze.

Ballastgewicht des Unterbaus

Blocke aus Stahlbeton, deren Gewicht sich einheitlich Gber die Struktur des Unterbaus und somit
Uber die Stutzen verteilt.

Gegenausleger und Ballastgewicht des Gegenauslegers

Eine flache Struktur, auf der die Hebevorrichtung und die Ballastgewichte des Gegenauslegers
untergebracht sind.

Zur Sicherheit und Mobilitat der Bediener sind mit Gelandern geschitzte Laufstege angebracht.

6 KAPITEL 2 - TECHNISCHE DATEN
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Es gibt zwei Arten von Ballastgewichten, die beide aus Stahlbeton bestehen. Die Menge und die
Zusammensetzung variieren in Abhadngigkeit von der Liange des Auslegers, wie im Kapitel
»Montage des Auslegers” des mit dem Kran gelieferten Bedienungshandbuchs beschrieben ist.

Drehbaugruppe

Zwei Komponenten: eine untere Komponente (auch ,Sockel” genannt), die mittels Schrauben
am Turm befestigt ist, und eine obere Komponente mit Motor, die mit einem oberen
Drehkranztrager an der unteren Komponente befestigt ist und sich mit dem oberen Teil des
Krans dreht. Alle Elemente oberhalb und einschlieRlich des oberen Drehkranztragers drehen sich
auf dem Drehkranz.

Die Struktur der Steuerkabine befindet sich Gber dem Kabinen-Turmsttick.
Ausleger

Der Ausleger ist selbsttragend, benétigt keine Streben und besteht aus 10 Dreieckselementen
und einer Auslegerspitze flir eine maximale Ldnge von 65 m.

Das Sicherheitsseil fiir den Bediener erstreckt sich entlang des Auslegers.
Turm

Die Tirme wurden konzipiert und hergestellt, um den Kraften zu widerstehen, denen sie
ausgesetzt sein werden, wie folgt:

Turm S17 - Typ K - Typ K ist die Kurzbezeichnung fir den Querschnittstyp, S steht fiir SAEZ,
17 ist die externe Breite des Turms, die Menge an Schrauben ist 8/8 M45 (Léngen 11,80,
5,90, 2,95 m).

Turm S17 - Typ L - Typ List die Kurzbezeichnung fiir den Querschnittstyp, S steht fiir SAEZ,
17 ist die externe Breite des Turms, die Menge an Schrauben ist 8/16 M45 (Verfigbare
Lange nur 11,80 m).

Turm S21 - Typ O - Typ O ist die Kurzbezeichnung fiir den Querschnittstyp, S steht fiir
SAEZ, 21 ist die externe Breite des Turms, die Menge an Schrauben ist 8/8 M45 (Lidngen
11,80, 5,90, 2,95 m).

Turm S21 - Typ P - Typ P ist die Kurzbezeichnung fiir den Querschnittstyp, S steht fiir SAEZ,
21 ist die externe Breite des Turms, die Menge an Schrauben ist 8/16 M45 (Verfiigbare
Lange nur 11,80 m).

Die Verwendung eines Turmstlicks oder eines anderen (einschliellich gemischter
Zusammensetzungen) hdngt von der freistehenden Hohe des Geréts ab.

KAPITEL 2 - TECHNISCHE DATEN ’
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Einbaustiicke

Ein in die Fundamentplatte des Gerats eingelassenes Turmstiick, auf dem der Turm und der Rest
des Krans installiert werden. Die Abmessungen hdngen von der freistehenden Hohe des Gerats
ab. Die verschiedenen Modelle sind:

e Einbaustiick S60/8 - S60 ist das Modell des Turmquerschnitts, 8 ist die Anzahl an
Gewindeschrauben, die am Verbindungsstiick des Turms verschraubt werden. Fiir Turm
vom Typ K.

e Einbaustiick S60R/16 - S60 ist das Modell des Turmquerschnitts, 16 ist die Anzahl an
Gewindeschrauben, die am Verbindungsstlick des Turms verschraubt werden. Fir Turm
vom Typ L.

e Einbaustiick S70/8 - S70 ist das Modell des Turmquerschnitts, 8 ist die Anzahl an
Gewindeschrauben, die am Verbindungsstiick des Turms verschraubt werden. Fir
Turme vom Typ O.

e Einbaustiick S70R/16 - S70 ist das Modell des Turmquerschnitts, 16 ist die Anzahl an
Gewindeschrauben, die am Verbindungsstiick des Turms verschraubt werden. Fir Turm
vom Typ P.

Die Verwendung einer Verankerung oder einer anderen (einschlieBlich gemischter
Zusammensetzungen) hangt von der freistehenden Hohe des Gerats ab.

WENDEN SIE SICH FUR WEITERE INFORMATIONEN IN BEZUG AUF ANDERE TYPEN VON
EINBAUSTUCKEN
BITTE AN DEN HERSTELLER.

g KAPITEL 2 - TECHNISCHE DATEN
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5.1. MOTORISIERUNG (ALLGEMEINE INFORMATIONEN)

Hebevorrichtung

NANNN

i
(I
— Drehvorrichtung
Laufkatzenvorricht

NANAANVINANNANZINAN NN o

I

o HEBEVORRICHTUNG Siehe technische Kenndaten im Kapitel 10.
e DREHVORRICHTUNG Siehe technische Kenndaten im Kapitel 7.
e LAUFKATZENVORRICHTUNG Siehe technische Kenndaten im Kapitel 12.

6. ABLEITUNGSPLATTEN

Bei verkirzten Auslegern und zur Sicherstellung, dass bei einer Windstérke ab 40 km/h (gemaR
EN14439) die Windfreistellung erfolgt, kann die Installation von Ableitungsplatten erforderlich
sein, um die Windfreistellung zu vereinfachen. Der Kran wird bei allen Verkiirzungen des
Auslegers und Windstiarken ab 40 km/h in Windrichtung orientiert, weswegen
Ableitungsplatten nicht erforderlich sind.
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