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Betriebsanleitung Wartung und Inspektion

10 Wartung und Inspektion

Dieses Kapitel richtet sich an Wartungspersonal, welches vom Betreiber des Krans bestimmt wurde.
Sie erhalten im Wartungs- und Inspektionsplan einen Uberblick tiber alle erforderlichen Wartungs-
und Inspektionsarbeiten. Anhand der Intervallangaben, kdnnen Sie Ihre Wartungs- und Inspekti-
onstermine genau planen.
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Wartung und Inspektion Betriebsanleitung

Sicherheitshinweise zur Wartung

10.1 Sicherheitshinweise zur Wartung

10.1.1 Sicherheit durch regelmaldige Wartung

Stellen Sie sicher, dass alle aufgefiihrten Wartungs- und Inspektionstatigkeiten durchgefihrt werden.
Unterlassene Wartung und Inspektion kann die Sicherheit des Krans erheblich beeintrachtigen. Far
Schaden, die aufgrund unterlassener Wartung bzw. Inspektion zustandekommen, haftet der Betrei-
ber.

10.1.2 Wer darf die Wartung und Inspektion durchfiihren?

Das Wartungspersonal muss vom Betreiber bestimmt werden. Die Wartung des Krans erfordert
Sachkenntnis in der Krantechnik. Fir Schaden, die durch unsachgemafe Wartung entstehen haftet
der Betreiber.

10.1.3 SicherheitsmalRnahmen

— Kran abschalten und gegen irrtimliches oder unbefugtes Wiedereinschalten sichern.
— Besteht die Gefahr des Herabfallens von Gegenstanden: Gefahrenbereich absperren oder durch
Warnposten sichern.

10.1.4 Welche personliche Schutzausristung muss getragen werden?

Tragen Sie:

Schutzhelm

Schutzhandschuhe

Sicherheitsschuhe

Sicherheitsgurt bei Arbeiten Uber Kérperhthe.

10.1.5 Welche Vorschriften missen zusatzlich beachtet werden?

— Ortliche Unfallverhiitungsvorschriften.

10.1.6 Welche Gefahren gehen vom Kran aus?

— Quetschgefahr im gesamten Bereich des Kranes.
— Gefahr durch elektrische Energie.
— Gefahr durch hydraulische Energie.
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Betriebsanleitung Wartung und Inspektion

Wartungs- und Inspektionsplan

10.2 Wartungs- und Inspektionsplan

Der Wartungs- und Inspektionsplan gibt eine Ubersicht tiber alle Wartungs- und Inspektionsarbeiten.
Die Beschreibung der Tatigkeiten finden Sie auf den nachfolgenden Seiten. Nutzen Sie den Uber-
sichtsplan als Checkliste und als Nachweis fur durchgefiihrte Arbeiten

Wartungs- und Inspektionsintervalle Durchzufiihrende Arbeiten
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Gesamtgerat
u samtliche Schmiernippel 10-8
Hubwerk
| Funktion Hubwerkbremse prifen 10-8
u Schmiertatigkeiten am Hubwerk 10-8
[ ] Getriebedl analysieren / wechseln 10-9
bei Bedarf Reinigungsarbeiten 10-10
Drehwerk
[ ] Funktion Drehwerkbremse priifen 10-11
| Schmiertatigkeiten am Drehwerk 10-12
u Getriebedl analysieren / wechseln 10-13
bei Bedarf Reinigungsarbeiten 10-14
Katzfahrwerk
u Funktion Katzfahrwerkbremse 10-15
prufen
[ ] Schmiertatigkeiten am Katzfahr- 10-15
werk-Motor
u Getriebedl analysieren / wechseln 10-16
bei Bedarf Reinigungsarbeiten 10-17
Fahrwerk
| Funktion Fahrwerkbremse priifen 10-18
] Zahnkranze schmieren 10-19
[ | Radkrénze schmieren 10-20
] Achslager schmieren 10-21
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Wartungs- und Inspektionsplan

Wartungs- und Inspektionsintervalle Durchzufiihrende Arbeiten
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| vor jeder Schmiertatigkeiten an der Kugellauf- | 10-26
Montage bahn
u vor jeder Schmiertatigkeiten an der Verzah- 10-27
Montage nung
vor jeder Inspektionstatigkeiten am Kugel- | 10-28
Montage drehkranz:
Zahnflankenspiel prifen
] 3 Wochen Inspektionstatigkeiten am Kugel- | 10-28
nach Erst- drehkranz:
montage, bei | HV-Schraubverbindung prifen
jeder Aufstel-
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Elektrische Einrichtungen
[ ] Schaltschrank priifen 10-30
Oberflasche, Unterflasche und Lasthaken
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siehe Kapitel | Seile schmieren 10-38
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siehe Kapitel | Seile kontrollieren 10-39
siehe Kapitel | Seilrollen kontrollieren 10-46
siehe Kapitel | Seilendbefestigungen kontrollieren 10-48
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Wartungs- und Inspektionsplan

Wartungs- und Inspektionsintervalle Durchzufihrende Arbeiten
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Abstitzspindel
[ ] vor jeder Schmiertatigkeiten an der Abstiitz- 10-57
Montage spindel
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Wartung und Inspektion Betriebsanleitung

Inspektionstatigkeiten

10.3

Inspektionstatigkeiten

Treten ein oder mehrere der folgenden Merkmale auf, muss die Antriebseinheit von Fachpersonal
untersucht und eine Instandsetzung durchgefiihrt werden:

Das Getriebe oder andere Antriebskomponenten sind undicht (Verschmutzungen deuten auf Un-
dichtigkeit hin).

Die sichtbaren Wellenverbindungen (z.B. elastische Kupplungen, Pass- oder Keilwellenverbin-
dungen) zwischen einzelnen Antriebskomponenten (z.B. E-Motor, Kupplung, Getriebe, Bremse,
Trommel) zeigen Verschleil3 oder Beschadigungen.

Ungewdhnlich grof3es Spiel (Verdrehspiel) deutet auf einen Defekt (z.B. ausgeschlagene Welle-
Nabe-Verbindungen, abgenutzte Verzahnungen, abgenutzte Kupplungen, lose Verbindungen
usw.) im Antriebsstrang (z.B. E-Motor, Kupplung, Getriebe, Bremse, Trommel) hin.

Es entstehen ungewodhnliche Gerausche.

Es entsteht ungewthnliche Erwarmung.

Der Allgemeinzustand (Korrosion, Schmutz) lasst verborgene Mangel vermuten.
Befestigungsschrauben sind locker, rissig oder defekt.

Die Bremsbelage sind abgenutzt oder beschadigt.

Die vorgeschriebenen, wiederkehrenden, Sachkundigen- und Sachverstandigenpriifungen sind
nicht durchgefiihrt worden (dokumentiert im Kranprifbuch).

Die in der Betriebsanleitung vorgeschriebene Wartung und Instandhaltung wurde nicht durchge-
fuhrt (dokumentiert z.B. im Kranprtfbuch).

Festgestellte Mangel wurden lber langere Zeit nicht beseitigt.

Die E-Installation (Kabeleinfihrungen, Kabelbefestigungen) zeigt Beschadigungen oder Alterser-
scheinungen.

Die Einsatzbedingungen sind extrem (z.B. Mehrschicht-Betrieb, Dauerbetrieb mit Maximallast),
d.h. die Betriebsbedingungen liegen deutlich Gber den Bedingungen, die fir die Bemessung der
Antriebseinheiten (Turmdrehkrane fir Baustellen) zugrunde gelegt wurden.

Diese Liste soll exemplarisch einige Anhaltspunkte fiir die zustandsbezogene Instandhaltung von
Turmdrehkran-Antriebseinheiten geben. Sie erhebt keinen Anspruch auf Vollstandigkeit.
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Hubwerk

10.4 Hubwerk

Hubwerk-Typ: 1-Gang FU Hubwerke Baureihe MZ

10.4.1 Funktion Hubwerkbremse prifen

Intervall: taglich

Fig. 10-1 Funktionsprifung Hubwerkbremse

Meisterschalter ,Hubwerk" nach vorne oder zurtick bewegen.
Hubwerkbremse 6ffnet.
Lasthaken sinkt oder hebt sich.

Meisterschalter wieder in Nullstellung bringen.
Hubwerkbremse schlief3t.
Lasthaken halt an.

EEV EEV

Problembeseitigung

Warnlampe >Hubwerkbremse prifen<am Steuerpult leuchtet? Hupe ertént beim Senken? Bremswir-
kung lasst nach?

Luftspalt ist zu grof3 oder Belag vom Bremsrotor ist verschlissen.

» Luftspalt und Bremsrotor priifen (Nur durch Fachpersonal!). Weitere Informationen siehe: Kap.
>Instandsetzung - Hubwerkbremse«

10.4.2 Inspektionstatigkeiten am Hubwerk

» RegelmaRig Olstand kontrollieren.
» Verzahnungsspiel priifen.

Weitere Informationen siehe: Kap. >Inspektionstatigkeitenc.

10.4.3 Schmiertatigkeiten am Hubwerk
Intervall: alle 20000 h

Lager mit Dichtscheiben sind auf Lebensdauer geschmiert und wartungsfrei.
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Hubwerk

Walzlager ohne Dichtscheibe mit Benzin reinigen und mit neuem Fett filllen. Das Lager ganz und den
freien Raum im Gehé&use etwa zu 30...50% mit Fett fullen.

10.4.4 Getriebeodl analysieren / wechseln

Intervall: alle 2000 h, spatestens nach 2 Jahren
Weitere Informationen siehe: Kap. >Hydraulik- / Getriebedl analysieren«

Hinweis
Getriebedl nur in betriebswarmen Zustand wechseln. Eventuell vor Au3erbetriebnahme mit dem
Hubwerk fahren. Getriebedl unmittelbar nach der AulRerbetriebnahme wechseln.

Die Olwechsel-Intervalle kénnen sich bei schwierigen Bedingungen verkiirzen:
— Durch hohe Luftfeuchtigkeit.

— Durch aggressive Umgebung (L6sungsmittel, Staub).

— durch hohe Temperaturschwankungen.

Achtung!
Das Getriebe kann beschadigt werden, wenn ungeeignete Schmierstoffe verwendet werden.

» Nur vorgeschriebene Olsorte verwenden.

» Schmierstoffe nicht mischen.
Weitere Informationen siehe: Kap. >Schmierstoffe, Fullmengenc.

154ECHMO026

Fig. 10-2 Olwechsel am Hubwerkgetriebe
(a) Entluftungsschraube (d) Dichtring (g) Dichtring
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Hubwerk

Fig. 10-2 Olwechsel am Hubwerkgetriebe

(b) Dichtring (e) Einfulléffnung (h) Ablassschraube
(c) Oleinfillschraube (f) Ablassoffnung (i) Olschauglas

Stellen Sie sicher, dass folgende Voraussetzung erfullt ist:

a

vVvvyvVvvyvVvyyvVvyy

v

Der Kran ist abgeschaltet (Hauptschalter >Aus<) und gegen unbeabsichtigtes Einschalten gesi-
chert. Der Hauptschalter ist in >Aus<-Stellung abgeschlossen.

Geeignetes Auffanggefal’ unter Ablass6ffnung (f) stellen.

Oleinfullschraube (c) und Entliiftungsschraube (a) herausschrauben. (1)
Ablassschraube (h) herausschrauben und Ol ablassen. (2)

Getriebe mit gleicher Olsorte spiilen.

Dichtring (g) der Ablassschaube (h) auf Verschleil3 priifen; gegebenenfalls wechseln.
Ablassschraube (h) wieder eindrehen.

Neues Ol einfiillen. Weitere Informationen siehe: Kap. >Schmierstoffe, Filllmengenx.

Dichtringe (b, d) der Oleinfiillschaube (c) und Entliftungsschraube (a) auf Verschleil? priifen; ge-
gebenenfalls wechseln.

Oleinfiillschraube (c) und Entliiftungsschraube (a) wieder eindrehen.

10.4.5 Reinigungsarbeiten

Fig. 10-3 Luftungsgitter reinigen

>

Laftungsgitter am Motor von aussen reinigen.
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Drehwerk

10.5

10.5.1

10.5.2

Drehwerk

Drehwerk-Typ: DRW 180 AZ 411, DRW 180 AZ 412

Funktion Drehwerkbremse prifen

Intervall: taglich

Hinweis
Die Bremswirkung der Drehwerkbremse lasst sich am besten bei Windstarke 3 bis 8 prufen.

Fig. 10-4 Funktionsprufung Drehwerkbremse

P Meisterschalter ,,Drehwerk/Katzfahrwerk® nach rechts oder links bewegen.
Drehwerkbremse 6ffnet und Drehbuhne dreht sich nach recht oder links

%
P Meisterschalter wieder in Nullstellung bringen.
% Nach 5...7 s stoppt die Drehbewegung der Drehbiihne.
Nach ca. 10 s schlief3t die Drehwerkbremse.
% Die Drehwerkbremse hélt die Drehbiihne und damit den Ausleger in Position.

Problembeseitigung
Bremswirkung lasst nach?
Luftspalt ist zu gro3 oder Belag vom Bremsrotor ist verschlissen.

P Luftspalt und Bremsrotor priifen (Nur durch Fachpersonal!). Weitere Informationen siehe: Kap.
>Instandsetzung - Drehwerkbremse«

Inspektionstatigkeiten am Drehwerk

» RegelmaRig Olstand kontrollieren.

» Verzahnungsspiel prifen.
Weitere Informationen siehe: Kap. >Inspektionstatigkeitenc<
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Drehwerk

10.5.3 Schmiertatigkeiten am Drehwerk
Intervall: alle 10000 h

Lager mit Dichtscheiben sind auf Lebensdauer geschmiert und wartungsfrei.

Walzlager ohne Dichtscheibe mit Benzin reinigen und mit neuem Fett fiillen. Das Lager ganz und den
freien Raum im Gehéuse etwa zu 30...50% mit Fett flllen.

10.5.4 Getriebetl analysieren / wechseln

Intervall: alle 2000 h, spatestens nach 2 Jahren
Weitere Informationen siehe: Kap. >Hydraulik- / Getriebedl analysieren«

Hinweis
Getriebedl nur in betriebswarmen Zustand wechseln. Eventuell vor AuRerbetriebnahme die Dreh-
bihne drehen. Getriebedl unmittelbar nach der AufRerbetriebnahme wechseln.

Die Olwechsel-Intervalle kénnen sich bei schwierigen Bedingungen verkiirzen:
— Durch hohe Luftfeuchtigkeit.

— Durch aggressive Umgebung (Losungsmittel, Staub).

— durch hohe Temperaturschwankungen.

Achtung!
A Das Getriebe kann beschadigt werden, wenn ungeeignete Schmierstoffe verwendet werden.
» Nur vorgeschriebene Olsorte verwenden.

» Schmierstoffe nicht mischen.
Weitere Informationen siehe: Kap. »Schmierstoffe, Fillmengenc.
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Drehwerk

Fig. 10-5 Olwechsel am Drehwerkgetriebe

(a) Oleinfilloffnung (e) Olablassoffnung (i) Sichungsscheibe

(b) Dichtring (f) Dichtring (1) Schraube

(c) Oleinflullschraube (g) Ablassschraube (k) Abdeckblech

(d) Olschauglas (h) Scheibe

Stellen Sie sicher, dass folgende Voraussetzung erflillt ist:

U Der Kran ist abgeschaltet (Hauptschalter >Aus<) und gegen unbeabsichtigtes Einschalten gesi-

chert (Hauptschalter ist in >Aus<-Stellung abgeschlossen).

Hinweis N

Die Olablassschraube ist bei montierten] Kran schwer zuganglich. Deshalb ist es ratsam, die Ol-

wechselintervalle so zu legen, dass der Olwechsel am Boden ausgefiihrt werden kann (z.B. vor der

Montage oder nach der Demontage).

» Drei Schrauben (j) herausschrauben, drei Sicherungsscheiben (i) und drei Scheiben (h) mit Ab-

deckblech (k) abnehmen. (1)

P Geeignetes Auffanggefal unter Olablassoffnung (e) stellen.

» Oleinfillschraube (a) entfernen. (2)

P Ablassschraube (g) entfernen und Ol ablassen. (3)

P Getriebe mit gleicher Olsorte spilen.

P Dichtring (f) der Ablassschaube (g) auf Verschleiss priifen; gegebenenfalls wechseln.

P Ablassschraube (g) wieder eindrehen.

» Neues Ol einfillen. Weitere Informationen siehe: Kap. >Schmierstoffe, Fillmengen.

» Dichtring (b) der Oleinfiillschaube (c) auf Verschleiss priifen; gegebenenfalls wechseln.

» Oleinfillschraube (c) wieder eindrehen.

» Abdeckblech (k) aufsetzen und mit drei Schrauben (j), drei Sicherungsscheiben (i) und drei Schei-
10-12
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Wartung und Inspektion

Drehwerk
ben (h) festschrauben.
10.5.5 Reinigungsarbeiten
Fig. 10-6 Luftungsgitter reinigen
P Luftungsgitter am Motor von aussen reinigen.
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Katzfahrwerk

10.6

10.6.1

10.6.2

10.6.3

Katzfahrwerk

Katzfahrwerk-Typ: KAW 160 MZ 002, KAW 180 MZ 002

Funktion Katzfahrwerkbremse prifen

Intervall: taglich

Fig. 10-7 Funktionspriifung Katzfahrwerkbremse

Meisterschalter ,Drehwerk/Katzfahrwerk" vor oder zuriick bewegen.
Katzfahrwerkbremse 6ffnet.
Laufkatze fahrt vor oder zuriick

Meisterschalter wieder in Nullstellung bringen.
Katzfahrwerkbremse schlief3t.
Laufkatze halt an.

EEV EEV

Problembeseitigung
Bremswirkung lasst nach?
Luftspalt ist zu gro3 oder Bremsbelag ist verschlissen.

P Luftspalt und Bremsrotor priifen (Nur durch Fachpersonal!). Weitere Informationen siehe: Kap.
>Instandsetzung - Katzfahrwerkbremse«

Inspektionstatigkeiten am Katzfahrwerk

» RegelmaRig Olstand kontrollieren.
» Verzahnungsspiel prifen.

Weitere Informationen siehe: Kap. >Inspektionstétigkeitens.

Schmiertatigkeiten am Katzfahrwerk-Motor
Intervall: alle 10000 h

Lager mit Dichtscheiben sind auf Lebensdauer geschmiert und wartungsfrei.
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Betriebsanleitung Wartung und Inspektion
Katzfahrwerk

Walzlager ohne Dichtscheibe mit Benzin reinigen und mit neuem Fett fillen. Das Lager ganz und den
freien Raum im Gehéause etwa zu 30...50% mit Fett fullen.

10.6.4 Getriebetl analysieren / wechseln

Intervall: alle 2000 h, spatestens nach 2 Jahren
Weitere Informationen siehe: Kap. >Hydraulik- / Getriebedl analysieren«

Hinweis
Getriebedl nur in betriebswarmen Zustand wechseln. Eventuell vor AuBerbetriebnahme mit dem
Katzfahrwerk fahren. Getriebedl unmittelbar nach der AuRRerbetriebnahme wechseln.

Die Olwechselintervalle kénnen sich bei schwierigen Bedingungen verkiirzen:
— Durch hohe Luftfeuchtigkeit.

— Durch aggressive Umgebung (Lésungsmittel, Staub).

— durch hohe Temperaturschwankungen.

Achtung!
Das Getriebe kann beschadigt werden, wenn ungeeignete Schmierstoffe verwendet werden.

» Nur vorgeschriebene Olsorte verwenden.
» Schmierstoffe nicht mischen.

Weitere Informationen siehe: Kap. >Schmierstoffe, Fullmengenc.

Fig. 10-8 Olwechsel am Katzfahrwerkgetriebe

(a) Entluftungsschraube (d) Dichtring (g9) Einfulléffnung
(b) Dichtring (e) Ablassschraube (h) Dichtring
(c) Ablassoffnung (f) Olschauglas (i) Oleinfiillschraube
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Katzfahrwerk

Stellen Sie sicher, dass folgende Voraussetzung erfullt ist:

Q

vvVvyvVvyvyyVvyy

v

Der Kran ist abgeschaltet (Hauptschalter >Aus<) und gegen unbeabsichtigtes Einschalten gesi-
chert. Der Hauptschalter ist in >Aus«Stellung abgeschlossen.

Geeignetes Auffanggefall unter Ablassoffnung (c) stellen.

Oleinfiillschraube (i) und Entliftungsschraube (a) herausschrauben. (1)
Ablassschraube (e) herausschrauben und Ol ablassen. (2)

Getriebe mit gleicher Olsorte spiilen.

Dichtring (d) der Ablassschaube (e) auf Verschleiss prifen; gegebenenfalls wechseln.
Ablassschraube (e) wieder eindrehen.

Neues Ol einfillen und Olstand am Olschauglas (f) kontrollieren. Weitere Informationen siehe:
Kap. >»Schmierstoffe, Fillmengenc<

Dichtringe (b, h) der Oleinfiillschaube (i) und Entliiftungsschraube (a) auf Verschleiss prifen; ge-
gebenenfalls wechseln.

Oleinfiillschraube (i) und Entliftungsschraube (a) wieder eindrehen.

10.6.5 Reinigungsarbeiten

Fig. 10-9 Laftungsgitter reinigen

>

Laftungsgitter am Motor von aussen reinigen.
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Betriebsanleitung Wartung und Inspektion

Fahrwerk

10.7 Fahrwerk

Fahrwerk-Typ: 120 HC, 185 HC, 256 HC

10.7.1 Funktion Fahrwerkbremse prifen

Intervall: taglich

120hcfw004

Fig. 10-10 Funktionsprifung Fahrwerkbremse

Meisterschalter ,Hubwerk" nach rechts oder links bewegen.
Fahrwerkbremse 6ffnet.
Kran fahrt vor oder zurlick

Meisterschalter wieder in Nullstellung bringen.
Fahrwerkbremse schlief3t.
Kran hélt an.

EEV EEV

Problembeseitigung
Bremswirkung lasst nach?
Luftspalt ist zu grof3 oder Bremsbelag ist verschlissen.

» Luftspalt und Bremsrotor priifen (Nur durch Fachpersonal!). Weitere Informationen siehe: Kap.
>Instandsetzung - Fahrwerkbremse«

10.7.2 Inspektionstatigkeiten am Fahrwerk

» RegelmaRig Olstand kontrollieren.

» Verzahnungsspiel priifen.<
Weitere Informationen siehe: Kap. >Inspektionstatigkeitenx.
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Fahrwerk

10.7.3 Schmiertatigkeiten am Radkasten

Stellen Sie sicher, dass folgende Voraussetzung erflillt ist:
U Der Kran ist abgeschaltet (Hauptschalter >Aus<) und gegen unbeabsichtigtes Einschalten gesi-
chert (Hauptschalter ist in >Aus<-Stellung abgeschlossen).

Zahnkranze schmieren

Intervall: wochentlich

Fig. 10-11 Zahnkrédnze schmieren

(a) Schraube (c) Wartungsdeckel (e) Zahnkranz, Antriebsritzel
(b) Scheibe (d) Zahnkranz, Laufrolle

» An allen angetriebenen Radkasten: Je vier Schrauben (a) mit vier Scheiben (b) abschrauben
und zwei Wartungsdeckel (c) abnehmen. (1)

» An allen angetriebenen Radkasten: Zahnkranze an den Laufrollen (d) und Antriebsritzel (e)
schmieren. (2)

P Alle Wartungsdeckel (c) aufsetzen und mit je zwei Schrauben (a) und zwei Scheiben (b) fest-
schrauben.
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Betriebsanleitung Wartung und Inspektion
Fahrwerk

Radkréanze schmieren

Intervall: monatlich

Fig. 10-12 Radkrénze schmieren

(a) Schraube (c) Scheibe (e) Radkranz, Laufrolle
(b) Wartungsdeckel, angetrie- (d) Wartungsdeckel, nicht
bener Radkasten angetriebener Radkasten

» An allen vier Radkésten: Je vier Schrauben (a) mit vier Scheiben (c) abschrauben und zwei
Wartungsdeckel (b, d) abnehmen. (1)

v

An allen vier Radkasten: Radkranze (e) an den Laufrollen schmieren. (2)

v

An Schienen: Anlaufflachen an den Schienkdpfen schmieren.

» Alle Wartungsdeckel (b, d) aufsetzen und mit je zwei Schrauben (a) und zwei Scheiben (c) fest-
schrauben.
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Fahrwerk

Achslager schmieren

Intervall: monatlich

Fig. 10-13 Schmiernippel am Radkasten

(a) Schutzkappe (c) Schutzkappe (d) Schmiernippel
(b) Schmiernippel

Ausfiuhrung nicht kurvenfahrbar
» Schutzkappen (a) abnehmen.

» An allen vier Radkésten: Fettpresse auf acht Schmiernippel (b) an Laufrollen-Achse aufstetzen
und Walzlager schmieren. (1)

» Schutzkappen (a) aufsetzen.

Ausfuhrung kurvenfahrbar
» Schutzkappen (c) abnehmen.

» An allen vier Radkésten: Fettpresse auf acht Schmiernippel (d) an Laufrollen-Achse aufstetzen
und Walzlager schmieren. (2)

» Anallen nicht angetriebenen Radkasten: Fettpresse auf vier Schmiernippel (d) an der mittleren
Achse aufstetzen und Walzlager schmieren. (2)

» Schutzkappen (c) aufsetzen.
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Betriebsanleitung Wartung und Inspektion

10.7.4

10.7.5

Fahrwerk

Schwingenlagerung schmieren (Ausfihrung kurvenfahrbar)

Intervall: monatlich

Fig. 10-14 Schmiernippel an der Schwingenlagerung

» An allen vier Radkasten: Fettpresse auf acht Schmiernippel (e) an Schwingenlagerung aufstet-
zen und Schwingenlagerung schmieren. (3)

Schmiertéatigkeiten im Fahrwerk-Motor
Intervall: alle 10000 h

Lager mit Dichtscheiben sind auf Lebensdauer geschmiert und wartungsfrei.

Walzlager ohne Dichtscheibe mit Benzin reinigen und mit neuem Fett fiillen. Das Lager ganz und den
freien Raum im Gehéuse etwa zu 30...50% mit Fett flllen.

Getriebedl analysieren / wechseln

Intervall: alle 2000 h, spatestens nach 2 Jahren
Weitere Informationen siehe: Kap. >Hydraulik- / Getriebedl analysierenc

Hinweis
Getriebedl nur in betriebswarmen Zustand wechseln. Eventuell vor Au3erbetriebnahme mit dem
Kran fahren. Getriebedl unmittelbar nach der Au3erbetriebnahme wechseln.

Die Olwechselintervalle kénnen sich bei schwierigen Bedingungen verkiirzen:
Durch hohe Luftfeuchtigkeit.

Durch aggressive Umgebung (Losungsmittel, Staub).

durch hohe Temperaturschwankungen.

Achtung!
Das Getriebe kann beschadigt werden, wenn ungeeignete Schmierstoffe verwendet werden.

» Nur vorgeschriebene Olsorte verwenden.

» Schmierstoffe nicht mischen.
Weitere Informationen siehe: Kap. >Schmierstoffe, Fullmengenc.
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Fahrwerk
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Fig. 10-15 Olwechsel am Fahrwerkgetriebe

(a) Oleinfiillschraube (c) Einfulléffnung (e) Ablassschraube (DIN 906)
(b) Dichtring (d) Ablassoéffnung

Stellen Sie sicher, dass folgende Voraussetzung erflillt ist:
U Der Kran ist abgeschaltet (Hauptschalter >Aus<) und gegen unbeabsichtigtes Einschalten gesi-
chert. Der Hauptschalter ist in >Aus<-Stellung abgeschlossen.

Geeignetes Auffanggefald unter Ablasséffnung (d) stellen.

Oleinfiillschraube (a) herausschrauben. (1)

Ablassschraube (e) herausschrauben und Ol ablassen. (2)

Getriebe mit gleicher Olsorte spiilen.

Ablassschraube (e) wieder eindrehen.

Neues Ol einfiillen. Weitere Informationen siehe: Kap. >Schmierstoffe, Fiillmengenc.

Dichtring (b) der Oleinfullschaube (a) auf Verschleiss priifen; gegebenenfalls wechseln.

vVvVvvvyvVvYvVvyYVyYy

Oleinfiillschraube (a) wieder eindrehen.
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Betriebsanleitung Wartung und Inspektion

10.7.6

Fahrwerk

Ol Fahrwerk-Anlaufkupplung analysieren / wechseln

Interval: alle 10000h
Weitere Informationen siehe: Kap. >Hydraulik- / Getriebedl analysieren«

Hinweis
Ol der Fahrwerk-Anlaufkupplung nur in betriebswarmen Zustand wechseln. Eventuell vor AuRerbe-
triebnahme mit dem Fahrwerk fahren. Ol unmittelbar nach der AuRerbetriebnahme wechseln.

Die Olwechsel-Intervalle kénnen sich bei schwierigen Bedingungen verkiirzen:
— Durch hohe Luftfeuchtigkeit.

— Durch aggressive Umgebung (Losungsmittel, Staub).

— durch hohe Temperaturschwankungen.

Bei Uberlastung (Erwarmung der Turbokupplung groRer als zuldssig), spricht die Schmelzsiche-
rung (Ansprechtemperatur 130 °C) an. Das Kupplungsgehéause entleert sich und der Antrieb wird
vor Folgeschéaden bewahrt.

» Bei Erneuerung nur Original Lenze-Schmelzsicherungsschrauben verwenden.

Fig. 10-16 Olwechsel an der Anlaufkupplung

(a) Anlaufkupplung (d) Abstandhalter (9) Olablass-/Oleinfulléffnung

(b) Gehause (e) Scheibe (h) USIT-Dichtring

(c) Abdeckblech (f) Schraube (i) Schmelzsicherung-
Schraube

Stellen Sie sicher, dass folgende Voraussetzung erfiillt ist:
O Der Kran ist abgeschaltet (Hauptschalter >Aus<) und gegen unbeabsichtigtes Einschalten gesi-
chert (Hauptschalter ist in >Aus<-Stellung abgeschlossen).

» Geeignetes Auffanggefal unter Ablauféffnung im Gehause (b) stellen.
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Fahrwerk

Hinweis
Abstandhalter (d) fallen nach Lésen der Schrauben leicht ins Geh&use (b) .

» Abstandhalter (d) festhalten.

» Vier Schrauben (f) herausschrauben und Abdeckblech (c) mit vier Scheiben (d) und vier Abstand-
haltern (d) abnehmen.

» Anaufkupplung (a) drehen, bis Schmelzsicherung-Schraube (i) herausgedreht werden kann.

P Schmelzsicherung-Schraube (i) herausdrehen.

» Anaufkupplung (a) drehen, bis Olablass-/Oleinfiilléffnung (g) nach unten zeigt und Ol ablassen.

P USIT-Dichtring (h) auf Verschleiss priifen; gegebenenfalls wechseln.

» Anaufkupplung (a) drehen, bis Olablass-/Oleinfiilléffnung (g) nach oben zeigt.

» Neues Ol einfiillen. Weitere Informationen siehe: Kap. >Schmierstoffe, Fillmengen.

» Schmelzsicherung-Schraube (i) mit USIT-Dichtring (h) eindrehen.

10.7.7 Reinigungsarbeiten

Fig. 10-17 Laftungsgitter reinigen.

>

Liftungsgitter am Motorgehduse von aussen reinigen.
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Betriebsanleitung Wartung und Inspektion

Kugeldrehkranz

10.8 Kugeldrehkranz

10.8.1 Schmiertatigkeiten an der Kugellaufbahn

Intervall: vor jeder Montage und danach vierteljéhrlich

Fig. 10-18 Schmierstellen an der Kugellaufbahn

Hinweis

Beim Einsatz einer Zentralschmieranlage (Option) entfallen die manuellen Schmiertatigkeiten. Je-
doch muss die Dosiermenge regelmafig geprift werden. Weitere Informationen siehe: Bedie-
nungsanleitung »Zentralschmieranlage< im Anhang.

» Benotige Jahresfettmenge ermitteln. Weitere Informationen siehe: Kap. >Schmierstoffe, Fillmen-
gen.

v

Von der Jahresfettmenge ca. 200 cm? far Verzahnung abziehen.

v

Restliche Fettmenge durch vier teilen (Intervall: vierteljahrlich).

» Anzahl der Hiibe durch Handpumpe pro Schmiernippel berechnen. Menge pro Hub gemaf Her-
stellerangabe der Handpumpe beachten.

» Errechnete Fettmenge mit Handpumpe in Schmiernippel pressen, dabei Kran langsam drehen.

Hinweis

Komplette Fettmenge wechseln
— vor und nach langeren Betriebspausen.
— besonders vor und nach der Winterpause.

» Um das Schmierfett zu wechseln: Kran langsam drehen und solange schmieren, bis unter den
Dichtlippen Fett herausgedruckt wird.
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Kugeldrehkranz

10.8.2 Schmiertatigkeiten an der Verzahnung

Intervall: Vor jeder Montage und danach wdchentlich

Gefahr!

Offen laufende Zahnkranze.

Lose Gegenstande wie Kleidung, Haare, Schmuck kénnen sich in den Zahnkranzen verhaken. Da-
durch kénnen Korperteile eingezogen und gequetscht werden. Schwere Verletzungen oder Tod

kénnen die Folge sein.

» Wahrend der Schmiertatigkeit darauf achten, dass keine losen Gegenstande eingezogen wer-
den.

Warnung!
A Absturzgefahr beim Schmieren der Zahnkranze.

P Die Schmiertatigkeiten nur vom Wartungspodest ausfiihren. Das Wartungspodest nicht verlas-
sen.

Hinweis

Beim Einsatz einer Zentralschmieranlage (Option) entfallen die manuellen Schmiertatigkeiten. Je-
doch muss die Dosiermenge regelmalig gepruft werden. Weitere Informationen siehe: Bedie-
nungsanleitung »Zentralschmieranlage< im Anhang.

Die Zahnflanken missen stets einen ausreichenden Schmierfilm aufweisen. Zuviel aufgetragenes
Schmierfett muss wieder entfernt werden.

Fig. 10-19 Verzahnung schmieren

» Schmierfett auf den kompletten Zahnkranz auftragen. Dazu Drehbiihne nach und nach drehen.
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Betriebsanleitung Wartung und Inspektion
Kugeldrehkranz

10.8.3 Inspektionstatigkeiten am Kugeldrehkranz

Intervall Zahnflankenspiel: Vor jeder Montage

Intervall HV-Schraubverbindungen: 3 Wochen nach Erstmontage,
bei jeder Aufstellung
sowie jahrlich mindestens einmal

Fig. 10-20 Zahnflankenspiel und HV-Schraubverbindung

(a) Abdeckblech, Ritzel (c) Kugeldrehkranz (d) HV-Schraubverbindung
(b) Ritzel, Drehwerk

Hinweis

Das Ritzel am Drehwerk ist bei montiertem Kran schwer zuganglich. Deshalb ist es ratsam, die Pri-
fung (und eine eventuell notwendige Einstellung) zeitlich so zu legen, dass diese am Boden ausge-
fuhrt werden kann (z.B. vor der Montage).

» Abdeckblech (a) abmontieren. (1)
» Zahnflankenspiel mit Fihlerlehre an den mit ,+* (Kreuz) gekennzeichneten Zahnen prifen. (2)
» Abdeckblech (a) montieren.
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Betriebsanleitung

Kugeldrehkranz

Hinweis
Zuléssiges Zahnflankenspiel: 0,3...0,4 mm.

Problembeseitigung
Zahnflankenspiel zu grof3 oder zu klein?

» Zahnflankenspiel neu einstellen. (Nur durch Fachpersonal!)

» HV-Schraubverbindungen (d) am ganzen Kugeldrehkranz (c) prifen. (3)
Weitere Informationen siehe: Infobroschiire >HV-Schraubverbindungenc.
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Elektrische Einrichtungen

10.9 Elektrische Einrichtungen

10.9.1 Schaltschrank kontrollieren

Intervall: wéchentlich

Gefahr!

Elektrische Energie.

Der Kontakt zu spannungsfihrenden Teilen im Schaltschrank kann zu tédlichen Stromschlagen
fuhren.

» Vor den Arbeiten an den Schaltschranken Netzverbindung trennen: Trennschalter am Schleif-
ringkorper auf 0 ,Netz getrennt” stellen.

Fig. 10-21 Schaltschranke S1 und S2

Schitze kontrollieren

Schaltstiicke miussen rau bleiben. Schaltstiicke erst dann erneuern, wenn der Silberbelag nahezu
abgebrannt ist und die Schaltstiicktrager sichtbar sind.

Schwarzfarbung der Kontakte ist keine Beschadigung, deshalb Kontakte niemals feilen.
Nach Kurzschluss: Schiitzkontakte kontrollieren. Es kann ein erhdhter Kontaktbrand, eventuell sogar
ein VerschweifRen der Kontakte eingetreten sein.

Anschlussschrauben kontrollieren

Achtung!
A Herausgefallene Klemmschrauben kénnen geféhrliche elektrischen Stérungen verursachen.

» Anschlussschrauben am Klemmleisten und Schaltgeraten fest anziehen.
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Elektrische Einrichtungen

Widerstande wechseln

Achtung!
Lose Schraubverbindungen fihren zu Verzunderung und Unterbrechung. Dadurch kénnen die Mo-
toren beschadigt werden.

» Auf festen Sitz der Schraubverbindungen achten.

10.9.2 Endschalter kontrollieren

Intervall: wochentlich

Fig. 10-22 Endschalter kontrollieren

Funktionskontrolle

» Endschalter auf Funktion prifen: Rolle und Taster missen leichtgangig und sauber sein.

» Deckel und Dichtung auf korrekten Sitz und Befestigung priifen.

Elektrische Leitungen

» Kabelverschraubungen auf korrekte Montage priifen: Kabelverschraubungen missen fest ver-
schraubt und gekontert sein.

» Kabel prifen: Kabel diirfen nicht abgeknickt und nicht beschéadigt (Risse ...) sein.
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Betriebsanleitung Wartung und Inspektion

10.10

A\

10.10.1

Oberflasche, Unterflasche und Lasthaken

Oberflasche, Unterflasche und Lasthaken

Warnung

Absturzgefahr des Lasthakens durch schadhafte Teile.

Wenn Hakenmuttern, Lasthaken (Lasthakengewinde, Hakenhdhe, Hakenmaulweite) oder Siche-
rungsstiicke verschlissen oder korrodiert sind, kann der Haken brechen und herunterfallen. Perso-
nen kdnnen dadurch verletzt werden.

» Verschlissene oder korrodierte Hakenmuttern, Lasthaken-Gewinde oder Sicherungsstiicke aus-
tauschen (Hakenmutter und Lasthaken immer nur komplett als Einheit austauschen).

Oberflasche, Unterflasche und Lasthaken kontrollieren

Intervall: Vor jeder Montage und danach jahrlich

Hinweis

Die Kontrollen miissen von Fachpersonal durchgefiihrt werden.
Prifungsart und Ergebnis sowie die Behebung bei festgestellten Mangeln missen im Prufbuch des
Krans dokumentiert werden.

Stellen Sie sicher, dass folgende Voraussetzung erflillt ist:
O Der Kran ist abgeschaltet (Hauptschalter >Aus<) und gegen unbeabsichtigtes Einschalten gesi-
chert (Hauptschalter ist in >Aus<-Stellung abgeschlossen).

Fig. 10-23 Oberflasche, Unterflasche und Lasthaken kontrollieren

(a) Oberflasche (c) Unterflasche (e) Lasthaken
(b) Seilrolle (d) Traverse (f) Hakenmaulsicherung
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Oberflasche, Unterflasche und Lasthaken

10.10.2

P Alle Befestigungsteile (Bolzen, Splinte, Verschraubungen ...) auf korrekte Montage kontrollieren.
» Seilrollen (b) kontrollieren (Weitere Informationen siehe: Kap. >Kontrollen an den Seilrollenc).
P Alle beweglichen Teile (Lager ...) fetten.

» Lasthaken (e) auf Drehbarkeit kontrollieren.

Problembeseitigung
Lasthaken lasst sich nicht oder nur schwerféllig drehen?

» Verbindung Traverse zu Lasthaken kontrollieren (Weitere Informationen siehe: Kap. 10.10.2 Ver-
bindung Traverse zum Lasthaken kontrollieren.

v

Hakenmaulsicherung (f) auf Funktion und Leichtgangigkeit kontrollieren.

» Verbindung Unterflasche (c) zu Traverse (d) (Bolzen, Splinte, Verschraubungen ...) auf korrekte
Montage bzw. Drehbarkeit kontrollieren.

» Verbindung Traverse (d) zu Lasthaken (e) kontrollieren (Weitere Informationen siehe: Kap.
10.10.2 Verbindung Traverse zum Lasthaken kontrollieren.

» Lasthaken (e) kontrollieren (Weitere Informationen siehe: Kap. 10.10.3 Lasthaken kontrollieren.

Verbindung Traverse zum Lasthaken kontrollieren

Intervall: jahrlich

Hinweis

Die Kontrollen missen von Fachpersonal durchgefihrt werden.
Prifungsart und Ergebnis sowie die Behebung bei festgestellten Mangeln missen im Prifbuch des
Krans dokumentiert werden.

Stellen Sie sicher, dass folgende Voraussetzung erflillt ist:
U Der Kran ist abgeschaltet (Hauptschalter >Aus<) und gegen unbeabsichtigtes Einschalten gesi-
chert (Hauptschalter ist in >Aus<-Stellung abgeschlossen).

Fig. 10-24 Verbindung Traverse zu Lasthaken kontrollieren

(a) Schraube (d) Hakenmutter (g) Lasthaken
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Betriebsanleitung

Wartung und Inspektion

Fig. 10-24 Verbindung Traverse zu Lasthaken kontrollieren

(b) Sicherungsscheibe
(c) Passfeder

(e) Abdeckring
(f) Kugellager

Oberflasche, Unterflasche und Lasthaken

(h) Traverse

(i) Bezeichnungsfeld, Lastha-

ken-Kennzeichnung

» Lasthaken-Kennzeichnung (i) kontrollieren (Weitere Informationen siehe: Kap. 10.10.3 Lasthaken
kontrollieren).
» Um Axialspiel (A) der Hakenmutter (d) zu kontrollieren: Lasthaken (g) ausbauen und
Hakenmutter (d) wieder aufschrauben.
» Hakenmutter (d) nach oben und unten bewegen. Dabei den Bewegungsweg mit Messuhr mes-
sen.
» Bewegungsweg ist Axialspiel (A) der Hakenmutter (d) (zulassiges Axialspiel siehe: Tab. 10-2).
» Gewindegange von Hakenmutter (d) und Lasthaken (g) sowie den Schaft des Lasthakens (g) auf
Korrosion kontrollieren, gegebenenfalls austauschen.
P Lasthaken wieder einbauen und alle beweglichen Teile fetten.
Axialspiel (in mm)
Lasthaken Lasthaken-Nr. zulassiges Axialspiel (A) Gewinde
Lah 010 ... RSN 08 0,13 M 24
Lah 020 ... RSN 1.6 % o 0,14 M 30
Lah 030 ... RSN 2.5 25 0,15 M 36
Lah 050 ... RSN 4 g 8 0,16 M 42
Lah 063 ... RSN 5 0,16 M 45
Lah 080 ... RSN 6 0,10 Rd 50x6
Lah 100 ... RSN 8 0,10 Rd 56x6
Lah 125 ... RSN 10 0,10 Rd 64x8
Lah 160 ... RSN 12 0,10 Rd 72x8
Lah 200 ... RSN 16 é 0,20 Rd 80x10
Lah 250 ... RSN 20 i 0,20 Rd 90x10
Lah 320 ... RSN 25 -§ 0,20 Rd 100x12
Lah 400 ... RSN 32 i 0,20 Rd 110x12
Lah 500 ... RSN 40 0,20 Rd 125x14
Lah 630 ... RSN 50 0,30 Rd 140x16
Lah 800 ... RSN 63 0,30 Rd 160x18
Tab. 10-2 Lasthaken Ausfihrungen
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Oberflasche, Unterflasche und Lasthaken

10.10.3 Lasthaken kontrollieren

Intervall: Vor jeder Montage und danach jahrlich

Hinweis

Die Kontrollen missen von Fachpersonal durchgefiihrt werden.

Prufungsart und Ergebnis sowie die Behebung bei festgestellten Mangeln missen im Prifbuch des
Krans dokumentiert werden.

Wenn die Kontrollen nicht am eingebauten Lasthaken durchgefiihrt werden kénnen, muss der Last-
haken ausgebaut werden.

Stellen Sie sicher, dass folgende Voraussetzung erfillt ist:
U Der Kran ist abgeschaltet (Hauptschalter >Aus<) und gegen unbeabsichtigtes Einschalten gesi-
chert (Hauptschalter ist in >Aus<-Stellung abgeschlossen).

Fig. 10-25 Lasthaken kontrollieren

(a) Bezeichnungsfeld, (b) Bezeichnungsfeld, Lastha-
Mal .y, yq, Yo" ken-Kennzeichnung
Hinweis

Lasthaken kénnen nach der Kennzeichnung ,Lah ..." auf den Typenschild oder durch die Kenn-
zeichnung ,RSN ...“ bzw. RFN ..." auf dem Haken selbst unterschieden werden.

Weitere Informationen zu Lasthaken siehe DIN 15 401 (Einfachhaken) oder DIN 15 402 (Doppelha-
ken), zur Lasthaken-Kennzeichnung siehe DIN 15 404 und zur Lasthaken-Kontrolle siehe

DIN 15 405.

P Lasthaken-Kennzeichnung (b) kontrollieren (Im Kennzeichnungsfeld (b) sind Herstellerzeichen,
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Oberflasche, Unterflasche und Lasthaken

Lasthaken-Nummer, Werkstoff- und Chargen-Nummer, sowie die DIN 15 401 (Einfachhaken)
oder DIN 15 402 (Doppelhaken) eingetragen.

Lasthaken auf Verformung kontrollieren

Lasthaken nach DIN 15 401 und DIN 15 402 bis Lasthaken-Nr. 5:

» Hakenmaulweite MaB ,a,“ messen.

Lasthaken nach DIN 15 401 und DIN 15 402 ab Lasthaken-Nr. 6:

Hinweis
Das zuléssige GrofstmaR ,y“ (bei Doppel-Lasthaken ,yq /y,") ist am Lasthaken im Bezeichnungs-
feld (a) eingeschlagen.

» Hakenmaulweite MaR ,y*“ (bei Doppel-Lasthaken ,y; / y,*) messen.

Problembeseitigung
Gemessene Hakenmaulweite ,a," bzw. ,y* (bei Doppel-Lasthaken ,y; /y,*) ist um mehr als 10%
groéRer als das zulassige Gro3tmaR?

(zulassiges Grof3tmal ,a," siehe: Tab. 10-3 bzw. zuléssiges Grofitmal ,y, / y," siehe: Lasthaken
Bezeichnungsfeld (a))

» Lasthaken ersetzen.

Lasthaken auf Oberflachenrisse kontrollieren

» Oberflache in einen Zustand versetzen, der das einwandfreie Erkennen von Rissen ermdglicht.

P Oberflache mit einem hierfur geeigneten Verfahren kontrollieren.

Problembeseitigung
Auf der Oberflache des Lasthakens wurden Risse festgestellt?

» Risse durch Schleifen beseitigen, bis die Oberflachen wieder kerbfrei sind. Dabei diirfen die zu-
lassigen Toleranzen nicht Uberschritten werden.
Schweilungen an Lasthaken sind verboten!

Lasthaken auf Abnutzung kontrollieren

» Hakenhohe ,h,“ (bei Doppel-Lasthaken ,h*) messen.

Problembeseitigung
Gemessene Hakenhohe , h,* (bei Doppel-Lasthaken , h*) ist um mehr als 5% kleiner als das zul&s-
sige Kleinstmal3?

(zulassiges Kleinstmal3 siehe siehe: Tab. 10-3)

» Lasthaken ersetzen.
Schweillungen an Lasthaken sind verboten!
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Wartung und Inspektion

B

etriebsanleitung

Oberflasche, Unterflasche und Lasthaken

S~ 3~ i2|s5 =] .=
£5 25 58|85 325
C X o X . c X =
0S| 8 ® o £% 5 8| 2 .
Lasthaken Lasthaken-Nr. | ¥ S| — S| > &°¢ = S| A= | Gewinde
N g| g - £ Ng| =8
@ | © I > Yo L | £ 2
Lah 010 ... RSN 08 38 30 - 37 33 M 24
Lah 020 ... RSN 1.6 45 36 - 48 43 M 30
Lah 030 ... RSN 2.5 50 40 - 58 50 M 36
Lah 050 ... RSN 4 56 45 - 67 60 M 42
Lah 063 ... RSN 5 63 50 - 75 67 M 45
Lah 080 ... RSN 6 71 56 85 75 Rd 50x6
Lah100.. | RSN8 80 |63 8 95 |85 | Rd56x6
©
Lah 125 ... RSN 10 90 71 7.') ﬁ 106 95 Rd 64x8
o ©
Lah 160 ... RSN 12 100 80 %—E' 118 106 Rd 72x8
o c
Lah 200 ... RSN 16 112 | 90 T o > |[132 |118 | Rd80x10
ST
Lah 250 ... RSN 20 125 100 S 0G 150 132 Rd 90x10
H 5\ ()]
Lah 320 ... RSN 25 140 112 % >~(t‘ qé’ 170 150 Rd 100x12
=E
Lah 400 ... RSN 32 160 [125 |£2° |19 [170 |Rd110x12
0O ()
Lah 500 ... RSN 40 180 140 o § 212 190 Rd 125x14
Lah 630 ... RSN 50 200 160 L‘@ 236 212 Rd 140x16
Lah 800 ... RSN 63 224 180 265 236 Rd 160x18

Tab. 10-3 Lasthaken zulassige Abmalie
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Betriebsanleitung Wartung und Inspektion

Seile, Seilrollen und Seilendbefestigung

10.11 Seile, Seilrollen und Seilendbefestigung

10.11.1  Schmiertatigkeiten an den Seilen

Intervall: alle 200 Betriebsstunden

Fig. 10-26 Seile schmieren

RegelméaRige Schmierung erhéht die Lebensdauer der Seile. Unter besonderen Bedingungen (z.B.
Extremklima, Seewasser) muss haufiger nachgeschmiert werden.

Bei Mehrlagenwicklung (Lebustrommel) missen grafithaltige Schmiermittel verwendet werden.

Stellen sie sicher, dass vor dem Nachschmieren folgende Voraussetzungen erflillt sind:
U Die Seile sind gereinigt.

U Schmiermittelreste sind vollstandig entfernt.

U Das Nachschmiermittel ist vertraglich mit dem Schmiermittel, das am Seil vorhanden ist.
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Wartung und Inspektion Betriebsanleitung

Seile, Seilrollen und Seilendbefestigung

10.11.2 Seilkontrollen an der Hubseiltrommel

1

Intervall: taglich

Hinweis

Die Kontrollen missen von Fachpersonal durchgefiihrt werden.
Prufungsart und Ergebnis sowie die Behebung bei festgestellten Mangeln missen im Prifbuch des
Krans dokumentiert werden.

Spulverhalten des Hubseils an Hubseiltrommel kontrollieren

Um Spulfehler (,Einschneiden® in untere Seillagen oder Schlaufenbildung in unteren Seillagen) und
damit verbundene Seilbeschadigungen zu vermeiden, ist es notwendig, das Spulverhalten taglich zu
kontrollieren. Ebenso sollte das Hubseil vorsorglich regelmafig ab- und wieder aufgespult werden.
Weitere Informationen siehe nachfolgende Handlungsanweisungen.

Fig. 10-27 mdgliche Spulfehler

(a) ,Einschneiden® in untere (b) Schlaufenbildungin unteren
Seillagen Seillagen

Fig. 10-28 Hubseil vorgespannt aufspulen

Hubseil vorgespannt aufspulen

» Hubseil abspulen - bis auf drei Sicherheitswindungen.
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Betriebsanleitung

Wartung und Inspektion

» Hubseil mit ca. 10% der maximalen Last aufspulen.

Fig. 10-29 Hubseil ohne Vorspannung aufspulen

Seile, Seilrollen und Seilendbefestigung

Warnung!
A Quetschgefahr beim Fuhren des Hubseils.
» Sicherheitshandschuhe tragen.

» Nicht zwischen Hubseil und Hubseiltrommel greifen.

Hubseil ohne Vorspannung aufspulen

» Hubseil abspulen - bis auf drei Sicherheitswindungen.

» Hubseil in Stufe 1 aufspulen und fihren.
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Wartung und Inspektion Betriebsanleitung

Seile, Seilrollen und Seilendbefestigung

Hubseil an der Hubseiltrommel auf Abplattungen kontrollieren

Im Kreuzungsbereich (A) der aufgewickelten Seillagen wird das Hubseil starker beansprucht. In der
Regel kann man das Seil dann zweimal nachsetzen.

Seil nachsetzen
» Seil auf Abplattungen kontrollieren.

Stellen sicher das folgende Voraussetzungen erfillt sind:
U Das Hubseil weist noch keine Drahtbriiche auf.
U Die Drahte in den Aussenlitzen sind maximal mit halber Drahtstérke abgeplattet.

» Seil um ca. um den halben Hubseiltrommel-Durchmesser kiirzen und nachsetzen.

Problembeseitigung
Aussenlitzen sind zu stark abgeplattet? Das Hubseil weist Drahtbriiche auf?

» Seil ablegen.
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Betriebsanleitung Wartung und Inspektion

10.11.3

Seile, Seilrollen und Seilendbefestigung

Kontrollen an den Seilen

Intervall: Vor der Montage und in regelméaRigen Abstdnden, so dass Schéden rechtzeitig
erkannt werden

Hinweis

Die Kontrollen miissen von Fachpersonal durchgefiihrt werden.
Prufungsart und Ergebnis sowie die Behebung bei festgestellten Méngeln missen im Prifbuch des
Krans dokumentiert werden.

Kirzere Prufintervalle sind notwendig:

— inden ersten Wochen nach Einscheren eines neuen Seils.
— nach auRergewdhnlichen Belastungen.

— bei vermuteten, nicht sichtbaren Schaden.

Eine Kontrolle ist ebenfalls erforderlich:
— vor der Inbetriebnahme nach langerer Stillstandszeit.
— nach jedem Unfall oder Schadensfall, der in Zusammenhang mit den Seilen aufgetreten ist.

Seile auf Ablegereife prifen

Fig. 10-30 Besonders anféllige Seilpartien (am Beispiel 154 EC-HM)

Bei der Kontrolle der Seile besonders auf die Seilpartien achten, die Gber Seilrollen bzw. Seiltrom-
meln laufen und die sich im Bereich von Seilendbefestigungen befinden.

» Beginnende Veranderungen im Seilverhalten aufmerksam verfolgen.

» Wenn Zweifel an der weiteren Betriebssicherheit eines Kranseils bestehen: Seil ablegen.

Hinweis

Nur Seile verwenden, die den Angaben in der Liebherr-Seilliste entsprechen. Weitere Informationen
siehe: Kap. 2.2 Komponenten.
Die regelméaBige Uberwachung der Seile bewahrt die Sicherheit.
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Wartung und Inspektion

Betriebsanleitung

Seile, Seilrollen und Seilendbefestigung

Kranseil ablegen bei

Korkenzieherartige Verformung um mehr als
1/5 des Seildurchmessers

Korbbildung

Haarnadelférmiges Austreten von Drahten oder
Drahtgruppen aus dem Seil (Schlaufenbildung)

Lockerungen des Seilgefiihges (z.B. durch Kor-
rosion und Abrieb)

Verringerung des Seildurchmessers gegenuber
dem Seil-Nenndurchmesser um 10 % bei
gleichzeitigem Auftreten von Korrosion
und/oder Abrieb

Verringerung des Seildurchmessers gegenuber
dem Seil-Nenndurchmesser um 15 % ohne
gleichzeitiges Auftreten von Korrosion und/oder
Abrieb

Einschnirung (z.B. infolge einer zerstorten
Seillage)

Durch mechanische Einwirkung entstandene
Quetschungen oder Knicke

Tab. 10-4 Kriterien fur die Ablagereife von Kranseilen
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Betriebsanleitung

Wartung und Inspektion

Seile, Seilrollen und Seilendbefestigung

Kranseil ablegen bei

Klanken oder andere beleibende Verformun-

gen

Bruch einer Litze

Auftreten von Drahtseilbruchnestern

Erreichen der maximalen Drahtbruchzahl (sie-
he nachfolgende Tabelle)

Tab. 10-4 Kriterien fir die Ablagereife von Kranseilen

Anzahl der sichtbaren Drahtbriiche

Anzahl der bei Ablegereife auf eine Lange von

Konstruktion Gleichschlag Kreuzschlag gfgﬁtr;di?\nden 6 x 30 x
AuRenlitzen Seildurchmess Seildurchmess

er er

Drehungsfreie Hubseile

PC Starlift X 112 5 10

PC Powerlift X 126 6 11

PC Eurolift X 126 3 6

PDD915C X 105 2 5

PDD1315C X 105 2 5

PD D 915 CZ X 105 2 5

PD D 1315 Cz X 105 2 5

PD D 1318 Cz X 126 3 6

PD D 1918 7 X 126 6 11

PD D 2118C X 126 3 6

PD D 3615C X 105 2

PD D 1918 Z/So X 126 6 11

PV 403 X 75 2 3

Perfekt TK 12 X 105 5 10

Nichtdrehungsfreie Seile

(Band-/Ruckzieh-/Einzieh-/

Montage-/Verstell-/Halteseile)

PC Alphalift X 152 6 13

PC Duirolift X 152 6 13

PC Stratolift X 152 6 13

PC Turbolift X 208 9 18

Tab. 10-5 Ablegereife von Drahtseilen aufgrund von Drahtbriichen

154 EC-HM 6/ 45164
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Wartung und Inspektion Betriebsanleitung
Seile, Seilrollen und Seilendbefestigung

Anzahl der sichtbaren Drahtbriiche

Anzahl der bei Ablegereife auf eine Lange von
Konstruktion Gleichschlag Kreuzschlag gragrftr;diinden 6 x 30 x

AuRenlitzen Seildurchmess Seildurchmess

er er

PC Turboplast X 208 9 18
PD S 417 X 152 6 13
PD S 505 X 152 6 13
PD S 506 X 152 6 13
PD S 625 X 114 5 10
PD SKZ 8 X 208 9 18
PD P 825 X 152 6 13
PDPZ 371> 14 X 208 9 18
mm &
PC 8 FK X 152 6 13
PC 8 FKV X 208 9 18
PC FKX X 190 8 16
P 331 X 171 7 14
P 335 X 171 7 14
P 336 X 190 8 16
P 550 X 288 12 24
PN 42 X 42 2 4
PN 114 X 114 5 10
PN 115/7 X 114 5 10
PN 116/7 X 114 5 10
PN 216/7 X 216 9 18
PN 222 X 222 10 19
PV 288/7 X 288 12 24
DIN 3066 FE X 222 10 19
Perfekt 612 W X 114 5 10
Perfekt BS 812 F X 152 6 13

Tab. 10-5 Ablegereife von Drahtseilen aufgrund von Drahtbriichen

» Seil auf oben genannte Verformungen und Drahtbriiche prifen.
» Wenn ein Seilschaden vorliegt: Seil ablegen.

» Wenn Zweifel an der Betriebssicherheit eines Kranseils bestehen: Seil ablegen.
- oder -
Fachpersonal zur weiteren Beurteilung hinzuziehen.

» Bei besonderen Seilschaden: Ursache fir die Beschadigung des Seils feststellen und vor dem
Einscheren eines neuen Seils beseitigen. Beschadigungen und Schleifspuren an Konstruktions-
teilen kdnnen Hinweise liefern.
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Betriebsanleitung Wartung und Inspektion

10.11.4

Seile, Seilrollen und Seilendbefestigung

Kontrollen an den Seilrollen

Intervall: Vor der Montage und in regelméaRigen Abstdnden, so dass Schéden rechtzeitig
erkannt werden

Hinweis

Die Kontrollen mussen von Fachpersonal durchgefiihrt werden.
Prufungsart und Ergebnis sowie die Behebung bei festgestellten Mangeln missen im Prufbuch des
Krans dokumentiert werden.

Stellen Sie sicher, dass folgende Voraussetzung erflillt ist:
U Der Kran ist abgeschaltet (Hauptschalter >Aus<) und gegen unbeabsichtigtes Einschalten gesi-
chert (Hauptschalter ist in >Aus<-Stellung abgeschlossen).

Fig. 10-31 Seilrolle prufen

Mal Bedeutung

A Rillentiefe

D Seil-Nenndurchmesser

D, Rillengrunddurchmesser

D, Gesamtdurchmesser Seilrolle
R Rillenradius

Vinax Maximal zulassiger Verschleifl3

Tab. 10-6 MalRe und ihre Bedeutung

Der Wert D4 kann aus der Ersatzteilliste entnommen werden. In der Bezeichnung der Seilrolle geben
die ersten beiden Stellen nach dem Punkt den Rillengrunddurchmesser D, in cm an. Bei einer Seil-
rolle z. B. mit der Bezeichnung Ser 10.38 betragt der Rillengrunddurchmesser D, = 38 cm, bei einer
Seilrolle mit der Bezeichnung Ser 8.28 betragt der Rillengrunddurchmesser D, = 28 cm.
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Seile, Seilrollen und Seilendbefestigung

Lagerung Seilrollen prifen

P Seilrolle drehen. (1)
% Die Seilrolle muss sich leicht drehen lassen.

Problembeseitigung
Seilrolle l&sst sich nicht leicht drehen?

» Lager der Seilrolle bzw. komplette Seilrolle wechseln.

Verschleifld an Seilrollen prifen

» Prifen, ob die Seilrolle ein eingedriicktes Seilprofil im Rillengrund aufweist. (2)

Problembeseitigung
Seilrolle weist ein eingedriicktes Seilprofil im Rillengrund auf?

» Seilrolle wechseln.

» Rillenradius R errechnen und mit Radienlehre prufen. (3)

Hinweis
Der Rillenradius betragt mindestens R = 0,53 x D (Beispiel: Bei Seil-Nenndurchmesser D = 20 mm
betragt der Rillenradius R = 10,6 mm.)

P Verschleil3kontrolle (1. mégliche Vorgehensweise) durchfiihren. (4)

-oder-

VerschleiRkontrolle (2. mogliche Vorgehensweise) durchfiihren.
Verschleilfkontrolle (1. mégliche Vorgehensweise)
P Rillengrunddurchmesser D; aus der Ersatzteilliste entnehmen.
» Maximal zuléssigen Verschlei3 V4 errechnen: Vo, = 0,15 x D.
P Kleinster zulassiger Rillengrunddurchmesser Dy, errechnen: Dypin = D1 - 2ymax-
P Aktuellen Wert des Rillengrunddurchmessers D, ;s messen.

P Wenn Dyjst < Dimin: Seilrolle wechseln.

Hinweis
Beispiel: Seil-Nenndurchmesser D = 20 mm, Rillengrunddurchmesser D; = 38 cm.
» Maximal zuléssigen Verschlei3 V4 errechnen: Vo, = 0,15 x D = 0,15 x 20 mm = 3 mm.

P Kleinster zuléssiger Rillengrunddurchmesser Dy, errechnen: Dypin = D1 - 2Vjax = 380 mm -
2 x 3 mm = 374 mm.

Der kleinste zuléssige Rillengrunddurchmesser betragt in diesem Beispiel Dy, = 374 mm. Wenn

der gemessene Ist-Wert des Rillengrunddurchmessers kleiner ist als der kleinste zulassige Rillen-

durchmesser Dy, muss die Seilrolle gewechselt werden.

Verschleil3kontrolle (2. mdgliche Vorgehensweise)

» Rillengrunddurchmesser D, aus der Ersatzteilliste entnehmen.

» Gesamtdurchmesser D, der Seilrolle messen.

» Urspriunglicher Wert der Rillentiefe A (Lieferzustand) errechnen: A = (D, - Dy) : 2.

» Maximal zulassigen Verschleil V55 errechnen: Vo, = 0,15 x D.
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Betriebsanleitung Wartung und Inspektion

10.11.5

Seile, Seilrollen und Seilendbefestigung

» Maximal zuléssige Rillentiefe A,y errechnen: Ap o = A + Vijax.
P Aktuellen Wert der Rillentiefe Ajg; messen.

» Wenn At > Anax: Seilrolle wechseln.

Kontrollen an den Seilendbefestigungen

Intervall: Vor der Montage und in regelméaRigen Abstdnden, so dass Schéaden rechtzeitig
erkannt werden

Hinweis

Die Kontrollen miissen von Fachpersonal durchgefiihrt werden.
Prufungsart und Ergebnis sowie die Behebung bei festgestellten Mangeln missen im Prufbuch des
Krans dokumentiert werden.

Stellen Sie sicher, dass folgende Voraussetzung erfllt ist:
U Der Kran ist abgeschaltet (Hauptschalter >Aus<) und gegen unbeabsichtigtes Einschalten gesi-
chert (Hauptschalter ist in >Aus<-Stellung abgeschlossen).

Keilschloss (Ausfihrung 1) prifen

Fig. 10-32 Keilschloss (Ausflihrung 1)

(a) Klemmbugel, Seilklemme  (c) Bundmutter, Seilklemme (e) Keilschlosskoérper
(b) Klemmbacke, Seilklemme  (d) Keil (f) Seilklemme

» Keilschloss auf korrekte Montage priifen. (1)
» Seilklemmen (a) auf sicheren Sitz prifen. (2)
» Klemmbigel (a) auf Kerben und Ritzen prifen. (3)

P Keilschlosskorper (e) auf Kerben und Ritzen prifen. (4)
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Betriebsanleitung

Seile, Seilrollen und Seilendbefestigung

Problembeseitigung

An Klemmbuigel und Keilschlosskérper wurden Kerben und Ritzen festgestellt?

» Kerben und Ritzen durch Schleifen beseitigen, bis die Oberflachen wieder glatt sind.
Dabei durfen die zuléssigen Toleranzen = Original-Abmessungen - max. 10 % nicht Uber-

schritten werden.
Schweilungen an Keilschléssern sind verboten!

» Keil (d) auf Kerben und Ritzen prifen. (5)

Problembeseitigung
Am Keil wurden Kerben und Ritzen festgestellt?

» Keil wechseln.

Keilschloss (Ausfiihrung 2) prifen

Fig. 10-33 Keilschloss (Ausfiihrung 2)

(a) Klemmbiugel, Seilklemme  (c) Bundmutter, Seilklemme
(b) Klemmbacke, Seilklemme  (d) Keil

» Keilschloss auf korrekte Montage priifen. (1)
» Seilklemmen (a) auf sicheren Sitz prifen. (2)
» Klemmbiuigel (a) auf Kerben und Ritzen prifen. (3)

» Keilschlosskorper (e) auf Kerben und Ritzen prifen. (4)

(e) Keilschlosskoérper

(f) Seilklemme
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Betriebsanleitung Wartung und Inspektion

Seile, Seilrollen und Seilendbefestigung

Problembeseitigung
An Klemmbugel und Keilschlosskérper wurden Kerben und Ritzen festgestellt?

» Kerben und Ritzen durch Schleifen beseitigen, bis die Oberflachen wieder glatt sind. Dabei dirfen
die zulassigen Toleranzen = Original-Abmessungen - max. 10 % nicht Uberschritten werden.
Schweillungen an Keilschléssern sind verboten!

» Keil (d) auf Kerben und Ritzen priifen. (5)

Problembeseitigung
Am Keil wurden Kerben und Ritzen festgestellt?

» Keil wechseln.
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Wartung und Inspektion Betriebsanleitung

Seile, Seilrollen und Seilendbefestigung

Drallfanger prufen

Intervall: Vor der Montage und danach jahrlich

Hinweis
Bei Verwendung eines drehungsfreien Hubseils muss der Drallfanger frei drehbar sein.
Bei Verwendung eines nicht drehungsfreien Hubseils muss der Drallfanger festgesetzt sein.

Fig. 10-34 Drallfanger (verschiedene Ausfiihrungen als Beispiel dargestellt) priifen

P Keilschloss auf korrekte Montage priifen (siehe: Fig. 10-32 und Fig. 10-33). (1)
» Verbindung Seil zu Drallfanger: Bolzen, Splint, Klappstecker ... auf korrekte Montage prifen. (2)
» Alle beweglichen Teile (Lager ...) fetten. (3)

» Verbindung Drallfanger zu Ausleger-Kopfstiick: Bolzen, Splint, Achshalter, Verschraubung ... auf
korrekte Montage bzw. Drehbarkeit prifen. (4)

» Samtliche Gewinde auf Korrosion und VerschleiBerscheinungen priifen.
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Betriebsanleitung Wartung und Inspektion

Seile, Seilrollen und Seilendbefestigung

Fig. 10-35 Drallfanger festsetzen bei nicht drehungsfreiem Hubseil

» Um Drallfanger festzusetzen (bei nicht drehungsfreiem Hubseil): Schraube eindrehen, bis Drall-
fanger nicht mehr drehbar ist. (1)

P Schraube mit Mutter kontern. (2)

Seilklemmverbindungen an den Seiltrommeln prifen

Intervall: Vor der Montage und danach jahrlich

Fig. 10-36 Seilklemmverbindungen an Seiltrommeln (Hubwerk als Beispiel dargestellt)prifen

(a) Seilklemmverbindung (b) Seiltrommel
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Wartung und Inspektion Betriebsanleitung

Seile, Seilrollen und Seilendbefestigung

» Befestigung der Seilklemmverbindungen an Seiltrommeln auf sicheren Sitz prifen.

Sonstige Seilendverbindungen prifen

Intervall: Vor der Montage und in regelmaRigen Abstanden, so dass Schaden rechtzeitig
erkannt werden

Fig. 10-37 Seilendverbindungen (verschiedene Ausfiihrungen als Beispiel dargestellt) prifen

» Befestigungen und Sicherungen aller Verbindungsteile (z.B. Bolzen, Achshalter, Splinte, Feder-
stecker und Distanzscheiben) auf ordnungsgemafie Montage und sicheren Sitz prifen.

10.11.6 Seile reinigen

OBALLBCO034

Fig. 10-38 Seile reinigen

Hinweis
Beim Reinigen des Seils Schmiermittelreste vollstandig vom Seil entfernen, da neues Schmiermittel
sonst nicht eindringen kann.

P Seile, wenn nétig, mit Birste reinigen.
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Wartung und Inspektion

10.11.7 Seilrollen reinigen

Fig. 10-39 Seilrollen reinigen

» Schmiermittelreste von den Seilrollen entfernen.

Seile, Seilrollen und Seilendbefestigung
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Kabine

10.12 Kabine

Intervall: jahrlich

Hinweis
@ Die Schmierintervalle kénnen sich bei schwierigen Bedingungen verklrzen:

— Durch hohe Luftfeuchtigkeit.
— Durch aggressive Umgebung (Losungsmittel, Staub).
— durch hohe Temperaturschwankungen.

10.12.1 Schmiertéatigkeiten an der Frontscheibe

Hinweis
Neue Scharniere an der Frontscheibe sind ohne Schmiernippel ausgefiihrt und missen nicht ge-
schmiert werden.

» Scharniere trotzdem regelmafig auf Funktion prifen.

Fig. 10-40 Scharniere an der Frontscheibe

(a) Scharnier (b) Frontscheibe

» Scharniere (a) an der Frontscheibe (b) auf Funktion prifen.

Problembeseitigung
Scharniere (a) sind schwergéangig?

» Scharniere (a) schmieren.
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Wartung und Inspektion

10.12.2 Schmiertatigkeiten an der Dachluke

Fig. 10-41 Scharniere an der Dachluke
(a) Scharniere (b) Dachluke

» Scharniere (a) an der Dachluke (b) auf Funktion prifen.

Kabine

Problembeseitigung
Scharniere (a) sind schwergéngig?

» Scharniere (a) schmieren.
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10.13 Abstltzspindel

Intervall: Vor jeder Montage und halbjahrlich

10.13.1 Inspektionstatigkeiten an den Abstitzspindeln

» Vor der Montage: Spindel auf Gangigkeit (Beweglichkeit in der Pfanne, Gangigkeit des Trapez-
gewindes) kontrollieren.

» Vor der Montage: Trapezgewinde an Spindel auf Korrosion kontrollieren, Abstitzspindel gege-
benenfalls austauschen.

» Schraubverbindungen auf korrekte Montage kontrollieren.

» Bei offenliegenden Spindeln: Abdeckung auf korrekten Sitz kontrollieren

10.13.2 Schmiertéatigkeiten an den Abstitzspindeln

Fig. 10-42 verschiedene Ausfiihrungen von Abstiitzspindeln

» Bei offenliegenden Abstitzspindeln: Abdeckung abnehmen.
P Bei allen Abstitzspindeln: Trapezgewinde fetten.

» Bei offenliegenden Abstiitzspindeln: Abdeckung wieder aufsetzen.
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10.14

Hydraulik- / Getriebedl analysieren

Hydraulik- / Getriebesl analysieren

Umfangreiche Untersuchungen und Olanalysen haben zu der Erkenntnis gefiihrt, dass vorzeitiger
VerschleiR von Aggregaten auf verschmutztes Ol zuriickzufiihren ist.

Diese Verschmutzungen kénnen folgende Ursachen haben:

— Montageverschmutzungen wahrend Reparaturen.

— VerschleiR von Hydraulik- / Getriebekomponenten.

Eintritt von Staub und Feuchtigkeit Gber Be- und Entliiftungsfilter.
Auffiillen von Verlustmengen durch ungeeignete Ole.

— Eindringen von Schmutzpartikeln Gber Zylinderstangen.

Bisher musste das Hydraulik- / Getriebedl alle 2000 Betriebsstunden, spatestens jedoch nach 2 Jah-
ren gewechselt werden. Die Notwendigkeit des Olwechsels ist in erster Linie vom Zustand des Oles

abhangig (Viskositat, Verunreinigungsgrad usw.). Diese Faktoren sind vom Einsatz des Kranes ab-
hangig. Das bedeutet, dass ein Olwechsel nach den bisherigen Wechselintervallen sowohl zu friih,

oder aber auch zu spat durchgefihrt wurde.

Die neue Art des Hydraulik- / Getriebeélwechsels, nach der "Wear-Check-Schmierstoffanalyse”

bietet folgende Vorteile:

— Olwechselintervalle werden eventuell erheblich verlangert und, entsprechend den Einsatzverhélt-
nissen, ohne Risiko effektiv und wirtschaftlich angepasst.

— Instandhaltungskosten werden reduziert, die Lebensdauer der Aggregate verlangert und die Be-
schaffungs- und Entsorgungskosten fiir Schmierstoffe verringert.

— Eventuell auftretende Schaden an der Hydraulik- / Getriebeanlage kénnen vermieden werden.

— Unerwarteter Maschinenausfall, Betriebsstillstand und deren Folgen werden vermieden.

— Die Umwelt wird durch reduzierte und kontrollierte Entsorgung geschont.

Alternativ zu den bisher festgelegten Hydraulik- / Getriebedl-Wechselintervallen empfiehlt Liebherr
die Wechselintervalle nach "Wear-Check-Schmierstoffanalyse" durchzufiihren.

Dazu bietet Liebherr seinen Kunden folgende Analysesets an:
— Einzelanalyseset (Ident-Nr. 8145660)
— Analyseset, 6-fach (Ident-Nr. 7018368 03)
— Bio-Analyseset, 6-fach (Ident-Nr. 7026088 03)
— Analyseset, 12-fach (Ident-Nr. 7018369)
— Handpumpe (Ident-Nr. 8145666 03) (nur einmalig bendtigt)
Weitere Informationen siehe: Kap. 10.14.3 Olprobe mit Handpumpe entnehmen

Ist der Liebherr-Kunde in Besitz dieser Analysesets, kann er selbststandig bei Erreichen der Kon-
trollintervalle (siehe entsprechende Aggregat-Beschreibung im Kapitel "Wartung und Inspektion"),
bzw. nach Angabe des letzten Laborberichtes die Olprobe entnehmen und deren Versand an Wear-
Check vornehmen.

Zwei bis drei Tage nach Eingang der Olprobe wird dem Kunden per Post, per E-mail oder Fax das
Ergebnis der Analyse (Weitere Informationen siehe: Kap. 10.14.4 Laborbericht auswerten) in Form
von Uber 20 Einzelergebnissen mitgeteilt.

Weitere Informationen siehe:
www.wearcheck.com
www.wearcheck.de
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Hydraulik- / Getriebedl analysieren

10.14.1 Analyseset

Fig. 10-43 Beispiel: Inhalt Analyseset, 6fach

(a) Probebegleitschein (c) Entnahmeschlauch
(b) Versandbeutel (d) Versandtasche

10.14.2 Probenbegleitschein ausfillen

Fig. 10-44 Beispiel: Probenbegleitschein

(@) WC-Nummer mit Barcode (b) Maschinen- / Probedaten

(e) Probengefald

(c) Adressdaten
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10.14.3

Hydraulik- / Getriebedl analysieren

Hinweis

Eine einmal vergebene Probenbezeichnung nicht &ndern.

Die Untersuchungsergebnisse werden in einer Datenbank gespeichert und bei weiteren Proben mit
der gleichen Probenbezeichnung auf dem jeweiligen Laborbericht ausgedruckt und interpretiert.

» Alle erforderlichen Daten eintragen (Weitere Informationen siehe: www.wearcheck.de unter
Menupunkt ,Probenbegleitschein®).

Olprobe mit Handpumpe entnehmen

oeaLLBC093
Fig. 10-45 Olprobe mit Handpumpe entnehmen
(a) Schlauch (d) Handpumpe (g9) Handpumpe kpl.
(b) Randelschraube (e) Probengefaf’ (h) Oleinfilloffnung
(c) Dichtung (f) Deckel, Probengefald
Hinweis

Mit der Handpumpe kénnen alle Ole bis zu einer Viskositét von 1SO 680 oder SAE 60 bzw.
SAE 140, aber auch alle tbrigen Flissigkeiten problemlos und sauber direkt in das Probengefal
gepumpt werden.

Stellen sicher, dass folgende Voraussetzungen erfillt sind:

Das Ol ist betriebswarm.

Die Olprobe wird einige Minuten nach dem Stillstand entnommen (empfohlene Richtlinien fur Ser-
vice- oder Probenentnahme-Intervall beachten).

Die Olprobe wird immer an gleicher Stelle, immer nach gleicher Methode genommen.

Die Olprobe wird nach Mdglichkeit nie aus dem Filter, sondern vor dem Filter genommen.

Die Olprobe wird nicht genommen kurz nach einem Olwechsel oder nachdem gréRere Mengen
Ol nachgefullt wurden.

Die Olprobe wird nur in ein sauberes und trockenes ProbengefaR gefiillt; am besten sofort in das
"Original" aus dem Analyseset.

a
a
a
a
a
a

» Sauberkeit der Handpumpe (d) prufen, gegebenenfalls mit sauberem Tuch griindlich reinigen.
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» Neuen Schlauch (a) auf die benétigte Lange im Winkel von 45° abschneiden.
- oder -
Gut gereinigten und durchgespiilten Schlauch (a), der vorher fiir die gleiche Olsorte benutzt wur-
de, erneut verwenden.

» Randelschraube (b) an der Handpumpe (d) so weit l6sen, dass der Schlauch (a) eingeschoben
werden kann.

» Schlauch (a) einschieben (Das Schlauchende soll ca. 1 cm in den Behélter hineinragen) und Ran-
delschraube (b) anziehen.

» Deckel (f) an Probengefal (e) abschrauben und Probengefaf? (e) an Handpumpe (d) anschrau-
ben.

Hinweis
Umgebung der Probenentnahmestelle sorgféltig saubern.
Verunreinigung des Schlauches vermeiden.

» Schlauchende (45° abgeschragt) durch die Oleinfiilléffnung (h) bzw. Hydraulik- / Getriebetankbe-
liftung nur soweit in das Ol einfilhren, das der Tank- oder Olwannenboden nicht beriihrt wird.

Hinweis
Handpumpe (d) beim Pumpen immer so halten, dass das Probengefal? (e) senkrecht steht.

v

Durch Pumpen das Probengefal? (e) bis ca. 1 cm unter den Rand befiillen.

v

Probengefal? (e) abschrauben und mit Deckel (f) fest verschlie3en.

» Probenbegleitschein vollstandig ausfillen (Weitere Informationen siehe: Kap. 10.14.2 Probenbe-
gleitschein ausfllen).

» Klebeschild mit roter WC...-Nummer und Barcode vom Probenbegleitschein abziehen und auf
das Probengefald kleben.
% Damit wird deutlich, welches ProbengefaR zu welchem Probenbegleitschein gehort.

Hinweis

Nur die beiliegende "Wearcheck"-Versandtasche verwenden.

Die Versandtasche ist mit gemahlenem Altpapier gefiittert, das im Falle einer Leckage die Olprobe
aufsaugen kann.

» Probengefal? und Original des Probenbegleitscheines (Kopie oder abgetrennter Probenbeleg
bleibt beim Einsender) in die "Wearcheck"-Versandtasche stecken und nur mit der Beutelklam-
mer (Gebihreneinsparung) verschliel3en.

» Probe als Warensendung frankiert versenden.

10-60 LIEBHERR 154 EC-HM 6 / 45164

LBC/de/01/Ausgabe: 03.06



LBC/de/01/Ausgabe: 03.06

Betriebsanleitung Wartung und Inspektion
Hydraulik- / Getriebedl analysieren

10.14.4 Laborbericht auswerten

Fig. 10-46 Beispiel: Laborbericht

(&) Symbol-Kennung: Werte  (e) Laborwerte von friheren (i) Adressfeld

innerhalb der zulassigen Untersuchungen
Toleranzen
(b) Symbol-Kennung: Werte (f) Laborwerte zu Verschleiss, (j) Probenbezeichnung
gegentiber (a) leicht erhoht. Verunreinigungen, Olzu-
Hinweise im Textfeld stand, Additiven, Zusatzte-
beachten. sten

(c) Symbol-Kennung: Wertist (g) Grunddaten der Probe
aul3erhalb des Toleranzbe-
reiches. Hinweise im Text-
feld dringend beachten.

(d) Textfeld mit Hinweisen (h) Maschinendaten

Durch die Symbol-Kennung (a, b, ¢) kann von dem Ergebnis abgeleitet werden, ob das Ol gewech-
selt werden muss oder noch weiter benitzt werden kann.
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Hydraulik- / Getriebedl analysieren

Im Textfeld (d) werden die ermittelten Zahlenwerte kommentiert. Bei der Beurteilung wird nicht nur
der Zustand der Olprobe beriicksichtigt, sondern auch der jeweilige Maschinentyp. Aus dem
Kommentar lasst sich ablesen, ob der Zustand der Hydraulik- / Getriebeanlage in Ordnung ist oder
der Weiterbetrieb einen Schaden verursachen kann.
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Schmierstofftabelle fiir Liebherr-Krane

10.15 Schmierstofftabelle fir Liebherr-Krane

10.15.1

10.15.2

Allgemeine Hinweise

Hinweis:
Olwechsel- und Schmierintervalle
Die Olwechselintervalle sind abhéngig von den jeweiligen Getriebetypen. Es ist zu beachten, dass
fur bestimmte Getriebe Spezialschmierstoffe verwendet werden mussen.

Spllung
Ist das abgelassene Ol sehr stark verschmutzt, empfiehlt es sich, vor der Neubefiillung der Getriebe
eine Spiilung durchzufiithren. Um eine Olverdiinnung zu vermeiden, wird zum Spiilen die gleiche

Olsorte verwendet. Benzin und Petroleum sind nicht geeignet.

P Die Angaben in der Betriebsanweisung befolgen (Weitere Informationen siehe: Kap. >Wartung
und Inspektionc.)

Schmierstoffanforderungen

Fullvorschrift

Nr | Schmierstellen Spezifikation Regelschmier-
Typ Spezifikation stoffe des Hauptverbandes
der Deutschen Bauindustrie*
1 Stirnradgetriebe (elektrisch- ISO VG 32 HLP / HLPD / HVLP HYD 10
magnetisch schaltbar) DIN 51 524
2 SAE 10W-30 APICD/ SG EO 1030 A/B/C
SAE 10W-40 EO 1040 A/B/C
3 Stirnradgetriebe (mechanisch ISO VG 100 CLP, DIN 51517 T3 GO 80
schaltbar und nicht schaltbar) SAE 80 MIL-L-2105
API GL-4
4 Schneckengetriebe 1ISO VG 460 CLP,DIN 51517 T3 GO 140
SAE 85W-140 | MIL-L-2105 B/C/D
API GL-5
5 Olhydr. Einrichtungen ISO VG 32 HLP / HLPD / HVLP HYD 10
DIN 51 524
6 Flussigkeits-Kupplungen (als ATF-D ATF
Ubertragungselement an Ge-
7 trieben) SAE 10W-30 APICD/SG EO 1030 A/B/C
SAE 10W-40 EO 1040 A/B/C
8 ISO VG 46 HEES 46, VDMA 24 568 BIO-E-Hyd 0530
umweltschonend
9 Hydr. Bremsen ISO VG 22 HL / HLP / HLPD HYD 5

DIN 51 524

Viskositatsangaben gelten fiir Auf3entemperaturen von
-10 °C bis +30 °C*. Fir andere AuRentemperaturen sie-
he Sondervorschrift.

*) Regelschmierstoffe fir Baumaschinen und Baufahrzeuge,
Bauverlag, Wiesbaden und Berlin, ISBN 3-7625-3102-1.

Tab. 10-7 Schmierstoffanforderungen
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Schmierstofftabelle fiir Liebherr-Krane

Nr | Schmierstellen

Fullvorschrift

Spezifikation Regelschmier-

Lithium-Fett +
MOSZ

Typ Spezifikation stoffe des Hauptverbandes
der Deutschen Bauindustrie*
10 Walzlager, Gleitlager NLGI 2 KP 2 K-30, DIN 51 825 MPG-A
Lithium-Fett
11 Drehkranz (Kugellaufbahn) NLGI 2 KPE 2 K-30, DIN 51 825 BIO-MPG-A
Lithium-Fett umweltschonend
12 Offene Zahnrader, Seile Schmier- und BB LUB-A
Konservie- BB-V
rungsmittel DIN 51 513
13 HV-Schraubverbindungen NLGI 2 KPF 2 K-30, DIN 51 825 MPG-D

he Sondervorschrift.

Viskositatsangaben gelten fiir Auf3entemperaturen von
-10 °C bis +30 °C*. Fir andere Au3entemperaturen sie-

*) Regelschmierstoffe fur Baumaschinen und Baufahrzeuge,
Bauverlag, Wiesbaden und Berlin, ISBN 3-7625-3102-1.

Tab. 10-7 Schmierstoffanforderungen

Fir die Schmierung unserer Krane empfehlen wir die nachstehend aufgefuhrten oder nachweislich gleichwertige Schmierstoffe.

Nr - bp
— H 44, -
= Agip AVIA | 3 g | o |CEE
]

1 Agip 0SO 32 Aral Vitam AVIA FLUID BECHEM BP Energol Hyspin HYDRELF DS 32

Agip 0SO-D 32 GF 32 HVI 32 STAROIL NR. 32 HLP-HM 32 AWS 32 ELFOLNA

Agip Amica 32 DE 32 HLPD 32 HYDROSTAR 32D | HLP-D32 SP32* HLPD 32

H 32 RSL 32 STAROIL HVI 32 BP Bartram AWH-M 32 32
HV 32 Hydraulikél
HLPD 32 SF *

2 Agip SIGMA Aral MultiTurboral AVIA MULTI CFE STAROIL MULTI- BP Vanellus Deusol RX Super ELF ECOMAX FE
TFE SAE 15W-40 PLUS 10W-40 GRADE LL FE 10W-40 10W-30 SAE 10W-40
SUPER TFE Extra Turboral AVIA MULTI SAE 10W-40 FE Extra 10W-40 15W-40

SAE 10W-40 CFE 10W-40

3 Agip Aral Getriebedl AVIA GEAR BECHEM BP Energol GR-XP | Alpha REDUCTELF
BLASIA 100 EP 80 W RSX 100 STAROILG 100 100 SP 100 SP 100
ROTRA HY DB Aral Getriebedl AVIA GEAR MZ 80 MEHRZWECKGE- | BP Energear EP MW 100 *EP 80 TRANSELF

EP Plus 80W-90 TRIEBEOL SAE 80 EP 80W

4 Agip Aral Getriebedl AVIA GEAR BECHEM BP Energol Alpha REDUCTELF
BLASIA 460 HYP 85W-140 RSX 460 STAROILG 460 GR-XP 460 SP 460 SP 460
ROTRA AVIA HYPOID BP Energear MW 460 * TRANSELF TYP
MP SAE 85W-140 FE 80W-140 FE 80W-140 Alphasyn PG 460 B85W-140

Hypoy C

5 Agip Aral Vitam AVIAFLUID HVI 32 | BECHEM BP Energol Hyspin HYDRELF DS 32
0S032 GF 32 AVIA FLUID STAROIL NR. 32 HLP-HM 32 AWS 32 ELFOLNA
0S0-D 32 DE 32 HLPD 32 HYDROSTAR 32D | HLP-D 32 SP 32 HLPD 32
Arnica 32 HF 32 AVIA FLUID RSL 32 STAROIL HVI 32 BP Bartram AWH-M 32 32

HV 32 Hydraulikél
HLPD 32 SF *

6 Agip Aral Getriebedl AVIAFLUID ATF 86 | BECHEM Autran DX I TQD ELFMATIC G 2
ATF D 309 ATF 22 FLUIDGETRIEBE- SYNELFMATIC G 3
ATFIID OL Dexron Il D
ATFIIE

7 Agip SIGMA Aral AVIA MULTI CFE STAROIL MULTI- BP Vanellus Deusol RX Super ELF ECOMAX FE
TFE MultiTurboral PLUS 10W-40 GRADE LL FE 10W-40 10W-30 SAE 10W-40
SUPER TFE SAE 15W-40 10W-40 SAE 10W-40 FE Extra 10W-40 15W-40

Extra Turboral
SAE 10W-40
*) schwermetallfrei

Tab. 10-8 Schmierstoffanforderungen
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Schmierstofftabelle fiir Liebherr-Krane

Fir die Schmierung unserer Krane empfehlen wir die nachstehend aufgefiihrten oder nachweislich gleichwertige Schmierstoffe.
Nr - bp
- L] W P
mAgip AV/A M| et | [0
I Tt

8 Agip Aral Vitam EHF 46 AVIA HYDROSTAR BP Biohyd SE-S 46 BIOTEC HVX HYDRELF BIO
ARNICS S 46 SYNTOFLUIDN 46 HEP 46
ARNICAExtra Plus HEES 46
(mit Blauem Engel)

9 Agip Aral AVIA BECHEM BP Energol Hyspin HYDRELF DS 22
0S80 22 Vitam DE 22 FLUID HLPD 22 STAROIL NR. 22 HLP-HM 22 AWS 22 ELFOLNA
0S0-D 22 Vitam GF 22 FLUID RSL 22 HYDROSTAR 22D HLP-D 22 Sp22* HLPD 22
Arnica 22 AWH-M 22 22

Hydraulikél
HLPD 22 SF *

10 | Agip Aral AVILUB HIGH-LUB BP Energrease Spheerol ELF
GRMUEP 2 Langzeitfett H Spezialfett CTK L2EP LS-EP 2 AP2 LANGZEITFETT
Longtime Grease 2 | Aralub HLP 2 Spezialfett 9610 L 474 Lz EPL 2 EPEXA 2

LZV-EP
11 | Autol TOP2000BIO | Aralub AVIA BECHEM BP Biogrease EP 2 BIOTEC NATURELF GEP 2
Agip Longtime Gre- BAB EP 2 SYNTOGREASE 2 UWS LFB SUPER
ase 2
12 | Agip FIN 332F Aral AVIATAC BB 21 BERULIT BP Energol WRL Grippa ELF CARDREXA
Autol Hochleistungs Sinit FZ 2 GA 800 33 CGR 1AL
Zahnradspray GA 2500 338
60S
13 | AgipGR SM Aral AVIALITH2 F HIGH-LUB L 2 MO BP Energrease MS 3 Grease ELF
Mehrzweckfett F AVILUB L21M Spheerol LMM SPEZIALFETT
Aralub HLPF 2 Spezialfett CTK MULTI MoS2
SPEZIAL MoS,
*) schwermetallfrei
Tab. 10-8 Schmierstoffanforderungen
Fir die Schmierung unserer Krane empfehlen wir die nachstehend aufgefiihrten oder nachweislich gleichwertige Schmierstoffe.
Nr
g = QD
FUCHS i
yc teoser’ | Mobilll N
AN GERMAN OIL LUBRICATION Shell ToTaL

1 NUTO H 32 HYDRAN RENOLIN LAMORA HLP 32 Mobil Shell AZOLLA
HLPD-OEL 32 TS 32 B 15 DTE 24 Tellus Oil 32 ZS 32
UNIVIS N 32 HLP-D 32 D15 DTE13M Tellus Oil T 32 D32

TSX 32 B 32 HVI Mobilfluid 424 Tellus Oil DO 32 EQUIVIS ZS 32
Rimula X 10W

2 UNIFARM 10W-30 KAPPA FE TITANUNIC | ----- Mobil Shell RUBIA FE
Essolube SAE 10W-40 MC SAE 10W-40 Super 10W-40 Myrina TX 5W-30
XTS 301 KAPPA TURBO DI PLUS MC Delvac FL 10W-40 Myrina TX 10W-40
XTS 501 SAE 10W-40 SAE 10W-40 Shell Engine Oil

DG 1040

3 SPARTAN EP 100 GIRAN RENOLIN CLP 100 Kliberail Mobilgear XMP 100 | Shell EP SAE 80W
ESSO GEAR OIL L 100 TITAN GEAR MP GEM 1-100 Mobilube Omala Oil 100 CARTER EP 100
GP-D 80W 100 SAE 80W GX 80W-90 Spirax MA 80 W

PONTONIC N
SAE 80W/85W

4 SPARTAN EP 460 GIRAN RENOLIN CLP 460 Kluberoil Mobilgear XMP 460 | Shell EP-B SAE 85W-140
ESSO GETRIEBE- | L 460 TITAN SUPER GEM 1-460 Mobilube Omala Oil 460 CARTER EP 460
OL GX 85W-140 460 GEAR Kliibersynth HD 85W-140 Spirax

PONTONIC MP SAE 85W-140 EG 4-460 HD 85W-140
SAE 85W-140

5 NUTOH 32 HYDRAN RENOLIN LAMORA HLP 32 Mobil Shell AZOLLA
HLPD-OEL 32 TS32 B 15 DTE 24 Tellus Oil 32 7832
UNIVIS N 32 HLP-D 32 D15 DTE13M Tellus Oil T 32 D32

TSX 32 B 32 HVI Mobilfluid 424 Tellus Oil DO 32 EQUIVIS ZS 32
Rimula X 10W

6 ESSO ATF FINAMATIC RENOFLUID3000 | ----- Mobil Shell Donax TA FLUID ATX
D (21611), (21065) | II-D 22307 ATF
F-30320 11-D 22233 ATF 220

*) bitumenfrei
Tab. 10-9 Schmierstoffanforderungen
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Fur die Schmierung unserer Krane empfehlen wir die nachstehend aufgefiihrten oder nachweislich gleichwertige Schmierstoffe.
Nr
) % ?
FUCHS i
uc loomen’ | Mobil I e
AN GERMAN oL LUBRICATION Shell ToTAaL
7 UNIFARM 10W-30 KAPPA FE TITANUNIC | ----- Mobil Super Shell RUBIA FE
Essolube SAE 10W-40 MC SAE 10W-40 M 10W-40 Myrina TX 5W-30
XTS 301 KAPPA TURBO DI PLUS MC Myrina TX 10W-40
XTS 501 SAE 10W-40 SAE 10W-40 Shell Engine Oil
DG 1040
8 HYDRAULIKOEL BIOHYDRAN PLANTOHYD |  ----- Mobil Syndraulic 46 | Shell Naturelle EQUIVIS UVS 46
HE 46 TMP 46 46 S HF-E 46 HYDROBIO 46
SE 46 46 HVI
9 SPINESSO 22 CIRKAN 22 RENOLIN |  ----- Mobil Shell AZOLLA
NUTO H 22 HYDRAN TS 22 HL 22 DTE Qil Light Tellus Oil 22 2822
HLPD-OEL 22 B5 DTE 22 Tellus Oil DO 22 D22
D5 Morlina Oil 22
10 | BEACONEP 2 MARSON EPL2A RENOLIT Kltiberplex Mobilux EP 2 Shell MULTIS EP 2
RONEX MP-D H443-HD 88 BEM 41-132 Mobilgrease Retinax EP2
DURAPLEX EP 2 MICROLUBE XHP 222 Alvania EP (LF) 2
GL 262
11 | BEACON 325 BIOLICAL EPS 2 PLANTOGEL 2 S Kliberbio M 32-82 Mobilgrease Shell AivaniaEPB2 |  -----
(KE 2 K-60) EAL 102
12 | CAZARK1 CERAN EP * DUOTACF 315L GRAFLOSCON CA Mobilgear OGL 007 | Shell ENS / EP 700
(0G 1C-30) CABLINE MGR * DUOTAC ZAHN- 901 ULTRA- Malleus GL 95
BIOCABLINE RADSPRAY SPRAY Malleus OGH
2000 * (OGPF 1 N-10)
13 | ESSO LICAL M 12 RENOLIT FLM 2 Kluberpaste Mobilgrease Special | Shell Retinax EPX2 | MULTIS MS 2
MULTIPURPOSE- 46 MR 401
GREASE (MOLY)
*) bitumenfrei

Tab. 10-9 Schmierstoffanforderungen

Diese Gesellschaften unterhalten einen schmiertechnischen Dienst, dessen Ingenieure auf Anforderung in allen
Schmierungsfragen zur Verfligung stehen.

w Agip

Agip Deutschland GmbH, Miinchen und Agip - Vertriebspartner
Im Ausland: Die Agip - Gesellschaften in der ganzen Welt
www.agip-schmiertechnik.de /

Aral Lubricants GmbH, Hamburg
Im Ausland Aral - Vertriebsgesellschaften in der ganzen Welt
www.aral-lubricants.de / www.aral-lubricants.com

Deutsche AVIA Mineral6l-GmbH, Minchen und AVIA - Gesellschaften in Europa
www.avia.de / www.avia-international.com

Im Ausland: Die BP - Gesellschaften in der ganzen Welt

[
CARL BECHEM GMBH, Hagen
# www.bechem.de
bp Deutsche BP AG, Bochum

www.deutschebp.de / www.bp.com

&Castrol

Deutsche Castrol Vertriebsgesellschaft mbH, Hamburg

Im Ausland: Die BURMAH - CASTROL Gesellschaften in der ganzen Welt

www.castrol.com

ELF Oil Deutschland
eine Marke der TOTAL Gruppe
Im Ausland: Die TOTAL Gesellschaften in der ganzen Welt

www.elf.de

Tab. 10-10 Schmierstoff Gesellschaften
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Betriebsanleitung

Wartung und Inspektion

Schmierstofftabelle fiir Liebherr-Krane

Diese Gesellschaften unterhalten einen schmiertechnischen Dienst, dessen Ingenieure auf Anforderung in allen
Schmierungsfragen zur Verfigung stehen.

ESSO Deutschland GmbH, Hamburg und ihre Vertretungen

Im Ausland: Die ESSO / EXXON Gesellschaften in der ganzen Welt

www.esso.com / www.exxonmobil.com

ehemals: FINA Deutschland GmbH, Frankfurt am Main
jetzt: Total Deutschland GmbH, Berlin

Im Ausland: Die TOTAL Gesellschaften in der ganzen Welt
www.totalfinaelf-service.de

Gy

FUCHS PETROLUB AG, Mannheim
Im Ausland: FUCHS-Gesellschaften in der ganzen Welt
www.fuchs-oil.de

KLOBER
LUBRICATION

KLUBER LUBRICATION MUNCHEN KG, Miinchen
KLUBER-Gesellschaften und -Vertretungen in der ganzen Welt
www.klueber.de

Mobil ii

Mobil Schmierstoff GmbH, Hamburg
Im Ausland: Die Mobil Oil Gesellschaften in der ganzen Welt
www.mobiloil.de / www.mobiloil.com

Shell

Deutsche Shell Aktiengesellschaft, Hamburg
Im Ausland: Die Shell Gesellschaften in der ganzen Welt
www.shell.de / www.shell.com

QD

-
TorAaL

Total Deutschland GmbH, Berlin
Im Ausland: Die TOTAL Gesellschaften in der ganzen Welt
www.total.de / www.total.com
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10.16 Schmierstoffe, Fillmengen

Hinweis
Weitere Angaben und Hinweise zu den Schmierstoffen siehe Kap. >Schmierstofftabelle fur Liebherr-

Kranex.

Benennung Medium Spezifikation Klassifikation Menge
Hubwerkgetriebe: Schmierdél CLP PG 220 ISO VG 220 3,651
WiW 240 MZ 401
Drehwerkgetriebe Schmierdl CLP 100 ISO VG 100 11,01
DRW 180 MZ 411 SAE 80
Katzfahrwerkgetriebe Schmierdl CLP PG 220 ISO VG 220 0,91
KAW 160 MZ 002
Fahrwerklagerung Schmierfett
Walzlager am Fahrwerk- Schmierfett
motor
Fahrwerkgetriebe Schmierol 451
FAW 200 BA 007
Anlaufkupplung Fahrwerk | Schmier6l API CD/SG SAE 10 W 30 0,71

SAE 10 W 40

ISO VG 46
Kugellaufbahn Kugeldreh- | Schmierfett KPE 2 K-30 NLGI 2 2000cm?3 pro
';VSZ”ZEC_HM 6 DIN 51 825 Lithium-Fett Jahr
Verzahnung Kugeldreh- Schmierfett BB
kranz BBV

DIN 51 513

Seilendbefestigung

Tab. 10-11 Fullmengen
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