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ber durchzufiik Vartungsarbeiten

Wartungs- und Inspektionsintervalle Durchzufiihrende Arbeiten

H durch Wartungspersonal

siehe
O durch Fachpersonal Seite

* der friithere Zeitpunkt ist maRgebend

wochentlich
monatlich
vierteljahrlich
halbjahrlich

2000 h / 2 Jahre*
10000 h/ 2 Jahre*
Sonderintervalle

| taglich

III-I:II--_-

T e T TR T
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| Funktlon Hubwerkbremse prufen
| Schmiertatigkeiten am Hubwerk-Motor
[ | Getriebedl| analysieren / wechseln 7-8
Bei Bedarf Reinigungsarbeiten 7-9
O Funkt|on Drehwerkbremse prifen. 7-10
O Schmiertétigkeiten am Drehwerk-Motor
| Getriebetl analysieren / wechseln 7-11

Bei Bedarf Reinigungsarbeiten

[ | Funktion Katzfahrwerkbremse prifen.
[ | Schmiertétigkeiten am Katzfahrwerk-Motor

O Getriebedl analysieren / wechseln 7-14
Bei Bedarf | Reinigungsarbeiten

Funktlon Fahnuerkbremse prifen.

| Zahnkrénze schmieren. 717
| Radkrénze schmieren 717
o Achslager schmieren. 7-18
] Schwingenlagerung schmieren 7-19
[ | Schmiertétigkeiten am Katzfahrwerk-Motor
| Getriebedl analysieren / wechseln 7-19
Ol der Fahrwerk-Anlaufkupplung analysieren /
| 7-21
wechseln
Bei Bedarf Relnlgungsarbelten 7-22
| Vorjeder Schmiertatigkeiten an der Ku ellaufn 7-23
Montage 9
Vor jeder gt
] Montage Schmiertatigkeiten an der Verzahnung 7-24
Vor jeder Inspektionstatigkeiten am Kugeldrehkranz: 7.25
Montage Zahnflankenspiel priifen
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Al la

robeiten

Wartungs- und Inspektionsintervalle

Durchzufiihrende Arbeiten

* te @
[+}] — -
- L T
= M 5 m ua m B durch Wartungspersonal "
5|5 £ | | £ O durch Fachpersonal Seite
= N = = =
m m |2 W 2 m m m * der friihere Zeitpunkt ist maRgebend
g 5|83 2|5|]|¢E 3
3 Wochen
o mwM”:Bo:”mmm Inspektionstatigkeiten am Kugeldrehkranz: 7.25
/ nach jeder HV-Schraubverbindung priifen
>:*mﬂm__::m

Vor jeder

- Montage Oberflasche, Unterflasche und Lasthaken
(siehe prifen
Kapitel 8)
(siehe i -
Kapitel 8) Seile schmieren
(siehe g . .
Kapitel 8) Seil an Hubseiltrommel kontrollieren
(siehe : :
Kapitel 8) Seile kontrollieren
(siehe ; :
Kapitel 8) Seilrollen kontrollieren
(siehe ; : .
Kapitel 8) Seilendbefestigungen kontrollieren

Tab. 1: Wartung- und Inspektionsplan
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Schmierstoffe 110EC-B 6 FR troanic

Hinweis
@ Weitere Angaben und Hinweise zu den Schmierstoffen siehe Kap. »Schmierstofftabelle fur Liebherr-

Kranec.

Benennung Medium Spezifikation L(Iassifikation Menge
¥ |WIW 230 MZ 402 Synthetik-Ol CLP PG 220 ISO VG 220 1,51
g |wiw231 Mz 402 DIN 51517 T3
£ |WIW 230 MZ 404
£ ¥ |DRW 180 AZ 413 Schmierd! CLP 100 ISO VG 100 11,01
[< g DIN 51517 T3 SAE 80
o
é KAW 140 KV 036 / 037 | Synthetik-Ol CLP PG 460 ISO VG 460 3,01
ﬁ '5 DIN 51517 T3
g ;
'E FAW 190 BA 001 Synthetik-Ol CLP PG 460 ISO VG 460 241
%’ FAW 190 BA 002
€ | Waélzlager Kranfahrwerk Fett
* Anlaufkupplung Fahrwerk | Synthetik-Ol HVLP-HC 1SO VG 46 0,351
& | Kugellaufbahn Fett KP 2 K-30 NLGI 2 640 cm? pro Jahr
£y DIN 51 825 Lithiumfett
;.’,E Verzahnung Fett DIN 51 502 200 cm? pro Jahr
"4

Seilendbefestigung

Tab. 2: Fdllmengen
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Inspektionstatigkeiten 110EC-B 6 FR Eronic
Treten ein oder mehrere der folgenden Merkmale auf, muss die Antriebseinheit von Fachpersonal untersucht
und eine Instandsetzung durchgeflhrt werden:

- Das Getriebe oder andere Antriebskomponenten sind undicht (Verschmutzungen deuten auf
Undichtigkeit hin).

- Die sichtbaren Wellenverbindungen (z.B. elastische Kupplungen, Pass- oder Keilwellenverbindungen)
zwischen einzelnen Antriebskomponenten (z.B. E-Motor, Kupplung, Getriebe, Bremse, Trommel) zeigen
Verschleill oder Beschadigungen.

- Ungewdhnlich groRes Spiel (Verdrehspiel) deutet auf einen Defekt (z.B. ausgeschlagene Welle-Nabe-
Verbindungen, abgenutzte Verzahnungen, abgenutzte Kupplungen, lose Verbindungen usw.) im
Antriebsstrang (z.B. E-Motor, Kupplung, Getriebe, Bremse, Trommel) hin.

- Es entstehen ungewdhnliche Gerausche.

- Es entsteht ungewshnliche Erwarmung.

- Der Allgemeinzustand (Korrosion, Schmutz) I3sst verborgene Méngel vermuten.

- Befestigungsschrauben sind locker, rissig oder defekt.

- Die Bremsbeldge sind abgenutzt oder beschédigt.

- Die vorgeschriebenen, wiederkehrenden, Sachkundigen- und Sachversténdigenprifungen sind nicht
durchgeflhrt worden (dokumentiert im Kranprufbuch).

- Die in der Betriebsanleitung vorgeschriebene Wartung und Instandhaltung wurde nicht
durchgeflhrt (dokumentiert z.B. im Kranpriifbuch).

- Festgestellte M&ngel wurden Uber ldngere Zeit nicht beseitigt.

- Die E-Installation (Kabeleinflihrungen, Kabelbefestigungen) zeigt Beschadigungen oder
Alterserscheinungen.

- Die Einsatzbedingungen sind extrem (z.B. Mehrschicht-Betrieb, Dauerbetrieb mit Maximallast), d.h. die
Betriebsbedingungen liegen deutlich iber den Bedingungen, die flir die Bemessung der
Antriebseinheiten (Turmdrehkrane fir Baustellen) zugrunde gelegt wurden.

Diese Liste soll exemplarisch einige Anhaltspunkte fiir die zustandsbezogene Instandhaltung von
Turmdrehkran-Antriebseinheiten geben. Sie erhebt keinen Anspruch auf Vollstéandigkeit.
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110EC-B 6 FR tronic
Hubwerk-Typ: WIW 230 MZ 402

WIW 231 MZ 402

WIW 230 MZ 404
Funktion Hubwerkbremse priifen

Intervall: taglich

OBALLBCO10

Abb. 1: Funktionsprifung Hubwerkbremse

» Meisterschalter "Hubwerk / Kranfahrwerk" nach vorne oder hinten bewegen.
= Die Hubwerkbremse wird gel&st.
= Lasthaken hebt oder senkt sich.

» Meisterschalter wieder in Nullstellung bringen.
o Die Hubwerkbremse wird aktiviert.
= Der Lasthaken stoppt.

Problembeseitigung

Bremswirkung lasst nach? Warnleuchte am Steuerpult leuchtet (je nach Version)?
Entweder ist der Luftspalt zu gro3, oder der Bremsrotorbelag ist abgenutzt.

» Luftspalt und Bremsrotor prifen (nur geschultes Fachpersonal).

Inspektionstatigkeiten am Hubwerk

» RegelmaéRig Olftillstand priifen.
» Verzahnungsspiel priifen.

Weitere Informationen siehe Kap. Inspektionstatigkeiten.

Schmiertétigkeiten am Hubwerk
Intervall: alle 10000 h

Lager mit Dichtscheiben sind auf Lebensdauer geschmiert und wartungsfrei.
Wailzlager ohne Dichtscheibe mit Benzin reinigen und mit neuem Fett flllen. Das Lager ganz und den freien
Raum im Gehause etwa zu 30...50% mit Fett fllen.
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Getriebedl analysieren / wechseln

Intervall: alle 2000 h, spatestens nach 2 Jahren
Weitere Informationen siehe: Kap. »Hydraulik- / Getriebedl analysierenc

@

Hinweis

Getriebed! nur in betriebswarmen Zustand wechseln. Eventuell vor AuRerbetriebnahme mit dem
Hubwerk fahren. Getriebedl unmittelbar nach der Aufterbetriebnahme wechseln.

Die Olwechsel-Intervalle kénnen sich bei schwierigen Bedingungen verkiirzen:

- Durch hohe Luftfeuchtigkeit.

- Durch aggressive Umgebung (L6sungsmittel, Staub).

- durch hohe Temperaturschwankungen.

A

Achtung!
Wenn ungeeignete Schmierstoffe verwendet werden, kann das Getriebe beschadigt werden.

»  Nurvorgeschriebene Olsorte verwenden.
»  Schmierstoffe nicht mischen.
Weitere Informationen siehe: Kap. »Schmierstoffe, Flllmengens.

ODREHER210

.'// "’_/
/%ﬁ

Abb. 2: Olwechsel am Hubwerkgetriebe

(a) Olschauglas (d) Entluftungsschraube (g)Dichtung
(b) Oleinfillschraube (e) Dichtung (h) Ablasséffnung
(c) Dichtung (f) Olablassschraube

_—
¥ L A o s, e S T S e e St N LA T B A T e, S S S e, R S
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Wartung: Hubwerk 110EC-B 6 FR tronic

Stellen Sie sicher, dass folgende Voraussetzung erfullt ist:
[0 Der Kran ist abgeschaltet (Hauptschalter >Aus<) und gegen unbeabsichtigtes Einschalten gesichert. Der
Hauptschalter ist in »Aus¢-Stellung abgeschlossen.

Geeignetes Auffanggefal unter Ablasséffnung (f) stellen.

Oleinfiillschraube (b) und Entliftungsschraube (d) herausschrauben. (1)

Olablassschraube (f) herausschrauben und Ol ablassen. (2)

Getriebe mit gleicher Olsorte spiilen.

Dichtring (g) der Olablassschraube (f) auf Verschleilt priifen; gegebenenfalls wechseln.
Olablassschraube (f) wieder eindrehen.

Neues Ol einfiilllen. Weitere Informationen siehe: Kap. »Schmierstoffe, Flllmengenc.
Dichtringe (c, e) der Oleinfillschraube (c¢) und Entliiftungsschraube (d) auf Verschleif® prifen;
gegebenenfalls wechseln.

» Oleinfullschraube (b) und Entliftungsschraube (d) wieder eindrehen.

v Vv Vv Vv Vv Vv Vv v

Reinigungsarbeiten

ODREHER213

Abb. 3: Liftungsgitter reinigen

»  Luftungsgitter am Motor von aufien reinigen.
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Wartung: Drehwerk 110EC-B 6 FR Eromic
Drehwerk-Typ: DRW 180 AZ 413

Funktion Drehwerkbremse priifen

Intervall: taglich

Hinweis
® Die Bremswirkung der Drehwerkbremse l&sst sich am einfachsten bei Windstarke 3 — 7 iberpriifen.

ODREHER034

Abb. 4: Funktionspriifung Drehwerkbremse

Meisterschalter "Drehwerk / Katzfahrwerk" nach rechts oder links bewegen.
Drehwerkbremse 6ffnet und Drehbiihne dreht sich nach rechts oder links.

O

Meisterschalter wieder in Nullstellung bringen.

Nach 5...7 s stoppt die Drehbewegung der Drehbiihne.

Nach ca. 10 s schlieRt die Drehwerkbremse.

Die Drehwerkbremse hélt die Drehbiihne und damit den Ausleger in Position.

£ 48~

Problembeseitigung

Bremswirkung lasst nach?
Entweder ist der Luftspalt zu gro® oder der Belag vom Bremsrotor ist verschlissen.

» Luftspalt und Bremsrotor prifen (nur geschultes Fachpersonal).

Inspektionstatigkeiten am Drehwerk

» Regelménig Olftllstand priifen.
» Verzahnungsspiel prifen.

Weitere Informationen siehe Kap. Inspektionstatigkeiten.

Schmiertdtigkeiten am Drehwerk

Intervall: alle 10000 h
Lager mit Dichtscheiben sind auf Lebensdauer geschmiert und wartungsfrei.

Walzlager ohne Dichtscheibe mit Benzin reinigen und mit neuem Fett flllen. Das Lager ganz und den freien
Raum im Geh&use etwa zu 30...50% mit Fett flllen.

SR— —_— -
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Wartung: Drehwerk 110EC-B 6 FR.Eronic
Getriebedl analysieren / wechseln

Intervall: alle 2000 h, spatestens nach 2 Jahren
Weitere Informationen siehe: Kap. sHydraulik- / Getriebedl analysierenc<

Hinweis
@ Getriebed| nur in betriebswarmen Zustand wechseln. Eventuell vor Aulerbetriebnahme mit dem
Hubwerk fahren. Getriebed! unmittelbar nach der AuRerbetriebnahme wechseln.
Die Olwechsel-Intervalle kénnen sich bei schwierigen Bedingungen verkirzen:
Durch hohe Luftfeuchtigkeit.
Durch aggressive Umgebung (Lésungsmittel, Staub).
durch hohe Temperaturschwankungen.

e Achtung!
A Wenn ungeeignete Schmierstoffe verwendet werden, kann das Getriebe beschédigt werden.
»  Nur vorgeschriebene Olsorte verwenden.
»  Schmierstoffe nicht mischen.
Weitere Informationen siehe: Kap. »Schmierstoffe, Fiullmengen«.

N
0000ECBO&1
Abb. 5: Olwechsel am Drehwerkgetriebe
(a) Oleinfulléffnung (e) Olablasséffnung (i) Sichungsscheibe
(b) Dichtring (f) Dichtring (j) Schraube
(c) Oleinfiillschraube (g) Ablassschraube (k) Abdeckblech
(d) Olschauglas (h) Scheibe
Stellen Sie sicher, dass folgende Voraussetzung erfullt ist:
O Der Kran ist abgeschaltet (Hauptschalter »Aus<) und gegen unbeabsichtigtes Einschalten gesichert. Der
Hauptschalter ist in »Aus¢-Stellung abgeschlossen.
» Drei Schrauben (j) herausschrauben, drei Sicherungsscheiben (i) und drei Scheiben (h) mit Ab-
deckblech (k) abnehmen. (1)

== — — - — — ——

T s T =y — =
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Geeignetes Auffanggefal unter Olablasséffnung (e) stellen.

Oleinfilllschraube (a) entfernen. (2)

Ablassschraube (g) entfernen und Ol ablassen. (3)

Getriebe mit gleicher Olsorte spiilen.

Dichtring (f) der Ablassschaube (g) auf Verschleiss priifen; gegebenenfalls wechseln.
Ablassschraube (g) wieder eindrehen.

Neues Ol einfiillen. Weitere Informationen siehe: Kap. »Schmierstoffe, Fillmengens.
Dichtring (b) der Oleinfiillschaube (c) auf Verschleiss prifen; gegebenenfalls wechseln.
Oleinfiillschraube (c) wieder eindrehen.

Abdeckblech (k) aufsetzen und mit drei Schrauben (j), drei Sicherungsscheiben (i) und drei Schei-
ben (h) festschrauben.

v v v v vV Vv v v v v

Reinigungsarbeiten

154ECHMO097

Abb. 6: Liftungsgitter reinigen

»  Luftungsgitter am Motor von aullen reinigen.
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Wartung: Katzfahrwerk
Katzfahrwerk-Typ: KAW 140 KV 036 / 037
Funktion Katzfahrwerkbremse iiberpriifen

Intervall: téglich

-0BALLBCO12

Abb. 7: Funktionsprifung Katzfahrwerkwerkbremse

Meisterschalter "Drehwerk / Katzfahrwerk" nach vorne oder hinten bewegen.

»
= Die Katzfahrwerkbremse 6ffnet.
o Die Katze fahrt vor oder zuriick.

» Meisterschalter wieder in Nullstellung bringen.
= Die Katzfahrwerkbremse schlief3t.
= Die Katze hélt an.

ST

110EC-B 6 FR tronic

Problembeseitigung

Bremswirkung l&sst nach?

Entweder ist der Luftspalt zu gro3 oder der Belag vom Bremsrotor ist verschlissen.

» Luftspalt und Bremsrotor priifen (nur geschultes Fachpersonal).

Inspektionstatigkeiten am Drehwerk

» Regelménig Olftillstand priifen.
»  Verzahnungsspiel priifen.

Weitere Informationen siehe Kap. Inspektionstétigkeiten.

Schmiertatigkeiten am Katzfahrwerk-Motor

Intervall: alle 10000 h
Lager mit Dichtscheiben sind auf Lebensdauer geschmiert und wartungsfrei.

Walzlager ohne Dichtscheibe mit Benzin reinigen und mit neuem Fett filllen. Das Lager ganz und den freien

Raum im Gehé&use etwa zu 30...50% mit Fett fillen.

e e A T T e R T R e T e S e VR S e R T T
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110EC-B 6 FR t=ronic

Getriebedl analysieren / wechseln

Intervall: alle 2000 h, spatestens nach 2 Jahren
Weitere Informationen siehe: Kap. »Hydraulik- / Getriebedl analysierenc«

Hinweis
@ Getriebed| nur in betriebswarmen Zustand wechseln. Eventuell vor AuRerbetriebnahme mit dem
Hubwerk fahren. Getriebedl unmittelbar nach der Aufierbetriebnahme wechseln.
Die Olwechsel-Intervalle kénnen sich bei schwierigen Bedingungen verkiirzen:
- Durch hohe Luftfeuchtigkeit.
- Durch aggressive Umgebung (L&sungsmittel, Staub).
- durch hohe Temperaturschwankungen.

Achtung!
A Das Getriebe kann beschadigt werden, wenn ungeeignete Schmierstoffe verwendet werden.
»  Nurvorgeschriebene Olsorte verwenden.
»  Schmierstoffe nicht mischen.
Weitere Informationen siehe: Kap. »Schmierstoffe, Flllmengenx.

0000ECBO0S2 (b) (a)

Abb. 8: Olwechsel am Katzfahrwerkgetriebe (KAW 140 KV 036 / 037)

(a) Oleinfilllschraube (c) Katzfahrwerk (e) Olablassschraube
KAW 140 KV 036 / 037
(b) Dichtring (d) Dichtring
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Wartung: Katzfahrwerk 110EC-B 6 FR Eronic
Stellen Sie sicher, dass folgende Voraussetzung erflllt ist:

O Der Kran ist abgeschaltet (Hauptschalter »Aus¢) und gegen unbeabsichtigtes Einschalten gesichert. Der
Hauptschalter ist in >Aus¢-Stellung abgeschlossen.

Geeignetes Auffanggefal unter Ablasséffnung stellen.

Oleinfallschraube (a) und Olablassschraube (e) herausschrauben und Ol ablassen. (2)
Getriebe mit gleicher Olsorte spiilen.

Dichtring (d) der Olablassschraube (e) auf Verschlei® priifen; gegebenenfalls wechseln.
Olablassschraube (e) mit Dichtring (d) wieder eindrehen.

Neues Ol einfilllen. Weitere Informationen siehe: Kap. »Schmierstoffe, Flllmengent.
Dichtring (b) der Oleinfiillschraube (a) auf Verschleil priifen; gegebenenfalls wechseln.
Oleinfiillschraube (a) mit Dichtring (b) wieder eindrehen.

v v VvV Vv v v v V¥

Reinigungsarbeiten

ODREHER215

Abb. 9: Liiftungsgitter reinigen

»  Luftungsgitter am Motor von aufien reinigen.

B
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Wartung: Fahrwerk 110EC-B 6 FR tronic
Fahrwerk-Typ: FAW 190 BA 001

i

Funktion Fahrwerkbremse priifen

Intervall: taglich

120hcfv004

Abb. 10: Funktionspriifung Fahrwerkbremse

»  Meisterschalter “Hubwerk” nach rechts oder links bewegen.
= Fahrwerkbremse offnet.
= Kran fahrt vor oder zurlick.

» Meisterschalter wieder in Nullstellung bringen.
= Fahrwerkbremse schliefdt.
= Kran hélt an.

Problembeseitigung

Bremswirkung |&sst nach?
Entweder ist der Luftspalt zu grof3 oder der Belag vom Bremsrotor ist verschlissen.

» Luftspalt und Bremsrotor priifen (nur geschultes Fachpersonal).

Inspektionstatigkeiten am Fahrwerk

» RegelmaRig Olstand kontrollieren.
» Verzahnungsspiel prifen.<

Weitere Informationen siehe Kap. Inspektionstétigkeiten.

R O e R A o 2 e o . 1 T 2 7 U TR T TV Pt Y 1 L T
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- Wartung: Fahrwerk 110EC-B 6 FR tronic
Schmiertatigkeiten am Radkasten

Stellen Sie sicher, dass folgende Voraussetzung erfillt ist:
O Der Kran ist abgeschaltet (Hauptschalter »Aus<) und gegen unbeabsichtigtes Einschalten
gesichert (Hauptschalter ist in »Aus¢-Stellung abgeschlossen).

Zahnkrinze schmieren

Intervall: wéchentlich

A,
120HCFW008
Abb. 11: Zahnkrénze schmieren
(a) Schraube (c) Wartungsdeckel (e) Antriebsritzel
(b) Scheibe (d) Laufrolle
» An allen angetriebenen Radkasten: Je vier Schrauben (a) mit vier Scheiben (b) abschrauben und zwei
Wartungsdeckel (c) abnehmen. (1)
»  An allen angetriebenen Radkasten: Zahnkrénze an den Laufrollen (d) und Antriebsritzel (e)
schmieren. (2)
»  Alle Wartungsdeckel (c) aufsetzen und mit je zwei Schrauben (a) und zwei Scheiben (b) festschrauben.
Radkranze schmieren
. Intervall: monatlich
1HF\N011
- Abb. 12: Radkrénze schmieren
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Wartung: Fahrwerk 110EC-B 6 FR tronic
(a) Schraube (c) Scheibe (e) Radkrénze
(b) Wartungsdeckel (d) Wartungsdeckel

» An allen vier Radk&sten: Je vier Schrauben (a) mit vier Scheiben (c) abschrauben und zwei
Wartungsdeckel (b, d) abnehmen. (1)
An allen vier Radkésten: Radkrénze (e) an den Laufrollen schmieren. (2)
An Schienen: Anlaufflachen an den Schienkdpfen schmieren.
Alle Wartungsdeckel (b, d) aufsetzen und mit je zwei Schrauben (a) und zwei Scheiben (c)
festschrauben.

Achslager schmieren
Intervall: monatlich

120HCFWO002

Abb. 13: Schmiemippel am Radkasten

(a) Schutzkappe (c) Schutzkappe (d) Schmiernippel
(b) Schmiernippel

Ausfiihrung nicht kurvenfahrbar

»  Schutzkappen (a) abnehmen.

» An allen vier Radkésten: Fettpresse auf acht Schmiernippel (b) an Laufrollen-Achse aufsetzen und
Walzlager schmieren. (1)

»  Schutzkappen (a) aufsetzen.

Ausfiihrung kurvenfahrbar

»  Schutzkappen (c) abnehmen.

» An allen vier Radkésten: Fettpresse auf acht Schmiernippel (d) an Laufrollen-Achse aufsetzen und
Walzlager schmieren. (2)

»  An allen nicht angetriebenen Radkésten: Fettpresse auf vier Schmiernippel (d) an der mittleren Achse
aufsetzen und Walzlager schmieren. (2)

»  Schutzkappen (c) aufsetzen.
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Wartung: Fahrwerk 110EC-B 6 FR tronic

Schwingenlagerung schmieren (nur bei Ausfiihrung kurvenfahrbar)

Intervall: monatlich

120HCFWO010

Abb. 14: Schmiernippel an der Schwingenlagerung

» An allen vier Radkisten: Fettpresse auf acht Schmiemippel an Schwingenlagerung aufsetzen und
Schwingenlagerung schmieren.

Schmiertitigkeiten an den Walzlagern im Fahrwerk-Motor

Intervall: alle 10000 h
Lager mit Dichtscheiben sind auf Lebensdauer geschmiert und wartungsfrei.

Walzlager ohne Dichtscheibe mit Benzin reinigen und mit neuem Fett fiillen. Das Lager ganz und den freien
Raum im Geh&use etwa zu 30...50% mit Fett flllen.

Getriebedl analysieren / wechseln

Intervall: alle 2000 h, spatestens nach 2 Jahren
Weitere Informationen siehe: Kap. »Hydraulik- / Getriebedl analysierenc

Hinweis
@ Getriebed| nur in betriebswarmen Zustand wechseln. Eventuell vor AuRerbetriebnahme mit dem

Hubwerk fahren. Getriebedl unmittelbar nach der AuBerbetriebnahme wechseln.
Die Olwechsel-Intervalle kénnen sich bei schwierigen Bedingungen verkirzen:

- Durch hohe Luftfeuchtigkeit.

- Durch aggressive Umgebung (Lésungsmittel, Staub).

- durch hohe Temperaturschwankungen.

Achtung!
A Das Getriebe kann beschadigt werden, wenn ungeeignete Schmierstoffe verwendet werden.

»  Nur vorgeschriebene Olsorte verwenden.
» Schmierstoffe nicht mischen.
Weitere Informationen siehe: Kap. »Schmierstoffe, Flllmengenc.
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Wartung: Fahrwerk 110EC-B 6 FR ttronmic

2

(e)

120HCFWD01
Abb. 15: Olwechsel am Fahrwerkgetriebe

(a) Oleinfiillschraube (c) Einfull&ffnung (e) Olablassschraube (DIN 906)
(b) Dichtring (d) Ablassoffnung

Stellen Sie sicher, dass folgende Voraussetzung erflllt ist:
O Der Kran ist abgeschaltet (Hauptschalter >Aus<) und gegen unbeabsichtigtes Einschalten gesichert. Der
Hauptschalter ist in »Aus«Stellung abgeschlossen.

Geeignetes Auffanggefal® unter Ablassoéffnung (d) stellen.

Oleinfullschraube (a) herausschrauben. (1)

Olablassschraube (e) herausschrauben und Ol ablassen. (2)

Getriebe mit gleicher Olsorte spiilen.

Olablassschraube (e) wieder eindrehen.

Neues Ol einfiillen. Weitere Informationen siehe: Kap. »Schmierstoffe, Fiillmengenx.
Dichtring (b) der Oleinfillschraube (a) auf Verschlei priifen; gegebenenfalls wechseln.
Oleinfiillschraube (a) wieder eindrehen.

v VvV VvV Vv Vv v v wv

[
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Wartung: Fahrwerk 110EC-B 6 FR tronics

Ol Fahrwerk-Anlaufkupplung analysieren / wechseln

Intervall: alle 10000h
Weitere Informationen siehe: Kap. Hydraulik- / Getriebedl analysierenc

Hinweis
@ Ol der Fahrwerk-Anlaufkupplung nur in betriebswarmen Zustand wechseln. Eventuell vor AuRerbe-
triebnahme mit dem Fahrwerk fahren. Ol unmittelbar nach der AuRerbetriebnahme wechseln.

Die Olwechsel-Intervalle kénnen sich bei schwierigen Bedingungen verkurzen:
Durch hohe Luftfeuchtigkeit.

- Durch aggressive Umgebung (L&sungsmittel, Staub).
durch hohe Temperaturschwankungen.

Bei Uberlastung (Erwarmung der Turbokupplung gréRer als zuléssig), spricht die Schmelzsiche-
rung (Ansprechtemperatur 130 °C) an. Das Kupplungsgehé&use entleert sich und der Antrieb wird vor
Folgesché&den bewahrt.

» Bei Erneuerung nur Original Lenze-Schmelzsicherungsschrauben verwenden.

N

'y
(c) gg‘i\(e)
3 () 120HCFWO005
Abb. 16: Olwechsel an der Anlaufkupplung
(a) Legende (d) Abstandhalter (g) Olablass-/Oleinfiilléffnung
(b) Gehause (e) Scheibe (h) USIT-Dichtring
(c) Abdeckblech (f) Schrauben (i) Schmelzsicherung-Schraube

Stellen Sie sicher, dass folgende Voraussetzung erfiillt ist:
O Der Kran ist abgeschaltet (Hauptschalter »Aus«<) und gegen unbeabsichtigtes Einschalten
gesichert (Hauptschalter ist in »Aus¢-Stellung abgeschlossen).

»  Geeignetes Auffanggefalt unter Ablauféffnung im Gehause (b) stellen.

DGRy
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Hinweis
@ Abstandhalter (d) fallen nach Lésen der Schrauben leicht ins Geh&use (b).
» Abstandhalter (d) festhalten.

»  Vier Schrauben (f) herausschrauben und Abdeckblech (¢) mit vier Scheiben {e) und vier
Abstandhaltern(d) abnehmen.

Anlaufkupplung (a) drehen, bis Schmelzsicherung-Schraube (i) herausgedreht werden kann.
Schmelzsicherung-Schraube (i) herausdrehen.

Anlaufkupplung (a) drehen, bis Olablass-/Oleinfiilléffnung (g) nach unten zeigt und Ol ablassen.
USIT-Dichtring (h) auf Verschlei? prifen; gegebenenfalls wechseln.

Anlaufkupplung (a) drehen, bis Olablass-/Oleinfiill6ffnung (g) nach oben zeigt.

Neues Ol einfiillen. Weitere Informationen siehe: Kap. »Schmierstoffe, Filllmengenc.
Schmelzsicherung-Schraube (i) mit USIT-Dichtring (h) eindrehen.

v v Vv v Vv v Vv

Reinigungsarbeiten

120HCFWO009
Abb. 17: Liftungsgitter reinigen

»  Liftungsgitter am Motorgehduse von aullen reinigen.
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~  Wartung: Kugeldrehkranz 110EC-B 6 FR.Eronic
Schmiertdtigkeiten an der Kugellaufbahn

Intervall: vor jeder Montage und danach vierteljéhrlich

KUDVERBO00S

Abb. 18: Schmierstellen an der Kugellaufbahn

Hinweis

@ Beim Einsatz einer Zentralschmieranlage (Option) entfallen die manuellen Schmiertatigkeiten. Je-
doch muss die Dosiermenge regelmabig gepriift werden. Weitere Informationen siehe: Bedie-
nungsanleitung »Zentralschmieranlage« im Anhang.

Bendtige Jahresfettmenge ermitteln. Weitere Informationen siehe: Kap. »Schmierstoffe, Fillmengent.
Von der Jahresfettmenge ca. 200 cm3 fur Verzahnung abziehen.

Restliche Fettmenge durch vier teilen (Intervall: vierteljahrlich).

Anzahl der Hilbe durch Handpumpe pro Schmiernippel berechnen. Menge pro Hub gemaf
Herstellerangabe der Handpumpe beachten.

» Errechnete Fettmenge mit Handpumpe in Schmiernippel pressen, dabei Kran langsam drehen.

Hinweis
@ Komplette Fettmenge wechseln:

- vor und nach langeren Betriebspausen.
- besonders vor und nach der Winterpause.

v v v v

»  Um das Schmierfett zu wechseln: Kran langsam drehen und solange schmieren, bis unter den
Dichtlippen Fett herausgedriickt wird.
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Wartung:

Schmiertétigkeiten an der Verzahnung

ugeldrehkranz 110EC-B 6 FR tronic

o e,

Intervall: Vor jeder Montage und danach wéchentlich

Gefahr!
A Offen laufende Zahnkréanze.
Lose Gegenstdnde wie Kleidung, Haare, Schmuck kénnen sich in den Zahnkranzen verhaken.

Dadurch kénnen Korperteile eingezogen und gequetscht werden.

Schwere Verletzungen oder Tod kénnen die Folge sein.

»  Waéhrend der Schmiertétigkeit darauf achten, dass keine losen Gegensténde eingezogen
werden.

Warnung!
A Absturzgefahr beim Schmieren der Zahnkrinze.

»  Die Schmiertatigkeiten nur vom Wartungspodest ausftihren. Das Wartungspodest nicht
verlassen.

Hinweis

@ Beim Einsatz einer Zentralschmieranlage (Option) entfallen die manuellen Schmiertatigkeiten.
Jedoch muss die Dosiermenge regelméBig geprift werden. Weitere Informationen siehe:
Bedienungsanleitung »Zentralschmieranlage« im Anhang.

Die Zahnflanken missen stets einen ausreichenden Schmierfilm aufweisen. Zuviel aufgetragenes
Schmierfett muss wieder entfernt werden.

KUDVERBO008S

Abb. 19: Verzahnung schmieren

»  Schmierfett auf den kompletten Zahnkranz auftragen. Dazu Drehbiihne nach und nach drehen.

PPy
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Inspektionstitigkeiten am Kugeldrehkranz

Intervall Zahnflankenspiel: Vor jeder Montage
Intervall HV-Schraubverbindungen: 3 Wochen nach Erstmontage sowie bei jeder Aufstellung

KUDVERB003

Abb. 20: Zahnflankenspiel und HV-Schraubverbindung

(a) Abdeckblech Ritzel (d) Kugeldrehkranz (g) HV-Schraubverbindung
(b) Ritzel, Drehwerk

» Abdeckblech (a) abmontieren.
»  Zahnflankenspiel mit Fuhlerlehre an den rot markierten Zahnen prifen. (1).

Hinweis
@ Zulassiges Zahnflankenspiel: 0,2...0,3 mm.

Problembeseitigung

Zahnflankenspiel zu grof? oder zu klein?
» Zahnflankenspiel neu einstellen (nur Fachpersonal).

» HV-Schraubverbindungen (d) am ganzen Kugeldrehkranz (c) prifen. (3)
Weitere Informationen siehe: Infobroschtire »HV-Schraubverbindungenc.
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A\.‘
Schaltschrank kontrollieren
Intervall: wéchentlich
Gefahr!
A Elektrische Energie
Der Kontakt zu spannungsfiihrenden Teilen im Schaltschrank kann zu tédlichen Stromschlégen
fahren.
»  Vor den Arbeiten an den Schaltschréanken Netzverbindung trennen: Trennschalter auf 0 ,Netz
getrennt” stellen.
0000ECB063
Abb. 21: Schaltschrank und elektrische Bauteile
Schiitze kontrollieren
Schaltstiicke missen rau bleiben. Schaltstiicke erst dann erneuern, wenn der Silberbelag nahezu
abgebrannt ist und die Schaltstiicktréger sichtbar sind.
Schwarzfarbung der Kontakte ist keine Beschidigung, deshalb Kontakte niemals feilen.
Nach Kurzschluss: Schiitzkontakte kontrollieren. Es kann ein erhéhter Kontaktbrand, eventuell sogar ein
VerschweilRen der Kontakte eingetreten sein.
Anschlussschrauben kontrollieren -
Achtung!
A Herausgefallene Klemmschrauben kénnen gefahrliche elektrischen Stérungen verursachen.
»  Anschlussschrauben am Klemmleisten und Schaltgeréten fest anziehen.
Widerstande wechseln
Achtung!
A Lose Schraubverbindungen fiihren zu Verzunderung und Unterbrechung. Dadurch kénnen die Mo-
toren beschéadigt werden.
»  Auf festen Sitz der Schraubverbindungen achten.

7-26
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Wartung: Elektrische Einrichtungen 110EC-B 6 FR Eronic

Endschalter kontrollieren

Intervall: wéchentlich

ODREHER192

Abb. 22: Endschalter kontrollieren

Funktionskontrolle

» Endschalter auf Funktion priifen: Rolle und Taster missen leichtgéngig und sauber sein.
» Deckel und Dichtung auf korrekten Sitz und Befestigung priifen.

Elektrische Leitungen

» Kabelverschraubungen auf korrekte Montage prifen: Kabelverschraubungen missen fest verschraubt
und gekontert sein.
» Kabel prufen: Kabel dirfen nicht abgeknickt und nicht beschadigt (z.B. Risse ...) sein.
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Bremsentyp: BFK 458-20N (WIW 230 MZ 402 / WIW 231 MZ 402 / WIW 230 MZ 404)

Instandsetzung vorbereiten

0BFK458057

Abb. 1: Instandsetzung vorbereiten

Stellen Sie sicher, dass folgende Voraussetzung erfullt ist:
O Seilschutzbolzen sind gesteckt und gesichert.

Last absetzen. (1)

Lasthaken bis auf maximale Hubhéhe fahren. (2)

Laufkatze bis auf minimale Ausladung fahren. (3)
Seilklemme setzen. (4)

Hubseil entlasten. (5)

Kran auler Betrieb nehmen (Hauptschalter auf 0 >Ausc). (6)

v v v v v Vv
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. Instandsetzung: Hubwerkbremse 110EC-B 6 FR tronic
' Liifterhaube abnehmen
A,
c S
OBFK458069 %
Abb. 2: Lifterhaube abnehmen
(a) Hubwerk (d) Lufterhaube (g) Hubwerk
WIW 230 MZ 402/ WIW 230 MZ 404
WIW 231 MZ 402
(b) Hubwerkbremse BFK (e) Scheibe (h) Drehgeber (FU)
458-20N
P (c) Lufter (f) Schraube (i) Lufterhaube mit Lufter

Stellen Sie sicher, dass folgende Voraussetzung erfillt ist:
O Die Malnahmen zur Vorbereitung der Instandsetzung sind durchgefiihrt (Weitere Informationen siehe:

Kap. Instandsetzung vorbereiten).

» Vier Schrauben (f) herausdrehen und vier Scheiben (e) abnehmen. (1)

Achtung!
A » Lufterkabel beim Abnehmen der Lufterhaube (d) nicht besch&digen.

»  Wenn Hubwerk mit FU ausgeriistet ist: Drehgeber (h) nicht besch&digen.

» Lufterhaube (d, i) abnehmen.
= Die Hubwerkbremse (b) ist frei zugénglich.

o A N N YL AR TS e
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Einstelldaten
Luftspalt A Stérke B der Bremsscheibe mit Belag
Bremsentyp
Mindestwert Hochstwert Mindestwert Héchstwert
BFK 458-20N | 0,4 mm 1,2 mm 12,0 mm 16 mm

Tab. 1: Werte Luftspalt und Bremsscheibe (BFK 458-20N)

Bremsentyp Befestigungsschrauben Anzugsdrehmoment [Nm]
BFK 458-20N | M10-8.8 46

Tab. 2: Anzugsdrehmoment (BFK 458-20N)

Luftspalt und Bremsscheibe priifen

Abb. 3: Luftspalt und Bremsscheibe priifen

(a) Lufter (c) Hiilsenschraube (e) Abdeckring
(b) Magnetteil (d) Bremsscheibe (f) Ankerscheibe

Stellen Sie sicher, dass folgende Voraussetzung erfilllt ist:

O Die MaBnahmen zur Vorbereitung der Instandsetzung sind durchgefiihrt (Weitere Informationen siehe:
Kap. Instandsetzung vorbereiten).

»  Abdeckring (e) zur Seite schieben. (1)

»  Luftspalt A (siehe: Einstelldaten) mit Fuihlerlehre im Bereich aller Hulsenschrauben (c) (zwischen
Ankerscheibe (f) und Magnetteil (b)) messen. (2)

» Wenn Luftspalt-Maximalwert erreicht ist: Luftspalt einstellen. Weitere Informationen siehe: Luftspalt
einstellen.

» Stérke B (siehe: Einstelldaten) der Bremsscheibe (d) mit Messschieber messen. (3)

»  Wenn Bremsscheiben-Minimalwert erreicht ist: Bremsscheibe wechseln. Weitere Informationen
siehe: Bremsscheibe wechseln.

Wartung und Inspektion Cap7_110EC-B6-120HC_FR.TRONIC_V01_2006_2_de
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- Instandsetzung: Hubwerkbremse 110EC-B 6 FRtronic

»  Abdeckring (e) wieder korrekt montieren. Dabei darauf achten, dass die Kondenswasser-Offnung nach
unten zeigt.

Hinweis
@ Seilklemme befindet sich noch am Hubseil.

» Vor Inbetriebnahme Seilklemme entfernen.

Luftspalt einstellen

‘0OBFK458060

Abb. 4: Luftspall einstellen
(a) Befestigungsschraube (b) Hulsenschraube (c) Abdeckring

Stellen Sie sicher, dass folgende Voraussetzung erfillt ist:
- O Die Manahmen zur Vorbereitung der Instandsetzung sind durchgefiihrt (Weitere Informationen siehe:
Kap. Instandsetzung vorbereiten).

»  Abdeckring (c) zur Seite schieben. (1)

»  Sechs Befestigungsschrauben (a) 16sen. (2)

» Durch Verstellen der Hilsenschrauben (b) Luftspalt A (siehe: Einstelldaten) im Bereich aller
Hulsenschrauben (b) auf Minimalwert einstellen. (3)

1/6 Umdrehung der Hilsenschraube verringert den Luftspalt um ca. 0,15 mm.

» Alle Befestigungsschrauben (a) wieder eindrehen. Dabei Anzugsdrehmoment (siehe: Einstelldaten)
beachten.

» Luftspalt A (siehe: Einstelldaten) im Bereich aller Hillsenschrauben (b) priifen. Weitere Informationen
siehe: Luftspalt und Bremsscheibe priifen.

»  Abdeckring (c) wieder korrekt montieren. Dabei darauf achten, dass die Kondenswasser-Offnung nach
unten zeigt.

sy SSIE ST = = T3 _ PR BN SEES PSR
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zung: Hubwerkbremse 110EC-B 6 FR Eromics

Hinweis
@ Seilklemme befindet sich noch am Hubseil.

» Vor Inbetriebnahme Seilklemme entfernen.

»  Funktion Bremse priifen

Bremsscheibe wechseln

Stellen Sie sicher, dass folgende Voraussetzung erfuillt ist:
0O Die Malnahmen zur Vorbereitung der Instandsetzung sind durchgefiihrt (Weitere Informationen siehe:
Kap. Instandsetzung vorbereiten).

Drehgeber demontieren (Nur bei Varianten mit FU)

OBFK458061\_/

Abb. 5: Drehgeber demontieren

(a) Gewindestift (c) Welle (e) Schraube
(b) Drehgeber (d) Scheibe

Hinweis
@ Der Drehgeber (b) ist ein empfindliches Bauteil.

»  Wenn Hubwerk mit FU ausgeriistet ist: Bei Montage / Demontage darauf achten, dass der
Drehgeber nicht beschadigt wird.

Wenn Hubwerk mit FU ausgeriistet ist, folgende Handlungen durchfiihren:
»  Zwei Gewindestifte (a) losen.

»  Zwei Schrauben (e) mit zwei Scheiben (d) entfernen. (1)

» Drehgeber (b) von Welle (c) abziehen. (2)

- — - T —
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OBFK458081

Abb. 6: Bremsscheibe wechseln

(a) Befestigungsschraube (c) Elektromagnet (e) Abdeckring
(b) Bremskérper (d)Nabe

Hinweis
@ Rei Versionen ohne FU ist der Liifter auf der Bremse montiert. Beim wechseln der Bremsscheibe
kann der Lifter montiert bleiben.

» Sechs Befestigungsschrauben (a) ldsen. (1)
» Bremskérper (b) abnehmen (2)
» Bremsscheibe (c) von Nabe (d) abziehen. (3)

Der Zusammenbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

» Alle Befestigungsschrauben (a) wieder eindrehen, dabei Anzugsdrehmoment (siehe: Einstelldaten)
beachten. (4)

» Luftspalt A (siehe: Einstelldaten) im Bereich aller Hulsenschrauben priifen (Weitere Informationen
siehe: Luftspalt und Bremsscheibe priifen). (5)

»  Abdeckring (e) wieder korrekt montieren. Dabei darauf achten, dass die Kondenswasser-Offnung nach
unten zeigt. (6)

Hinweis
@ Seilklemme befindet sich noch am Hubseil.
» Vor Inbetriebnahme Seilklemme entfernen.

» Funktion Bremse prifen
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Bremsentyp: BFK 458-16E

Instandsetzung vorbereiten

(d) \—/
(c) Q (2)
(1) (b) \- %

0BFK458041
Abb. 7: Liifterhaube abnehmen

(a) Drehwerkbremse (c) Schraube
(b) Handliifthebel (d) Scheibe

(e) Lufterhaube

Stellen Sie sicher, dass folgende Voraussetzung erfiillt ist:

00 Der Kran ist abgeschaltet (Hauptschalter »Aus¢) und gegen unbeabsichtigtes Einschalten gesichert. Der
Hauptschalter ist in »Aus«-Stellung abgeschlossen.

»  Durch Abnehmen der Lifterhaube (e) ist ein freier Zugang zur Drehwerkbremse (a) maglich.

»  Handlifthebel (b) herausdrehen. (1)

»  Vier Schrauben (c) herausdrehen und vier Scheiben (d) abnehmen. (2)

Achtung!
A »  Lufterkabel beim Abziehen der Lufterhaube (e) nicht beschadigen.

» Lifterhaube (e) nach oben abnehmen. (3)
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Instandsetzung: Drehwerkbremse 110EC-B 6 FR tronic

Einstelldaten

Luftspalt A [mm] Stérke B der Bremsscheibe mit Belag
Bremsentyp

Mindestwert Hochstwert Mindestwert Héchstwert
BFK 458-16E | 0,5 mm 1,0 mm 8,0 mm 11,5 mm

Tab. 3: Werte Luftspalt und Bremsscheibe

Bremsentyp Befestigungsschrauben Anzugsdrehmoment [Nm]
BFK 458-16E 23

Tab. 4: Anzugsdrehmoment

Bremsentyp Einstellmal D [mm)] Bremsmoment [Nm]

BFK 458-16E | 3,2 80

Tab. 5: Einstellmall Bremsmoment BFK 458-16E

Luftspalt und Bremsscheibe priifen

B 1(2)
%ﬂ]ﬁz&é 0BFK458042

Abb. 8: Luftspalt und Bremsscheibe priifen

(a) Hulsenschraube (c) Ankerscheibe (d) Magnetteil
(b) Bremsscheibe

Stellen Sie sicher, dass folgende Voraussetzung erfillt ist:
O Die MaBnahmen zur Vorbereitung der Instandsetzung sind durchgefiihrt ( Weitere Informationen siehe:
Kap. Instandsetzung vorbereiten).

»  Luftspalt A (siehe: Einstelldaten) mit Fiihlerlehre im Bereich aller Hulsenschrauben (a) (zwischen An-
kerscheibe (c) und Magnetteil (d)) messen. (1)

» Wenn Luftspalt-Maximalwert erreicht ist: Luftspalt Auf zuldssigen Minimalwert einstellen. Weitere
Informationen siehe: Kap. Luftspalt einstellen.

» Starke B (siehe: Einstelldaten) der Bremsscheibe (b) mit Messschieber messen. (2)

» Wenn Bremsscheiben-Minimalwert erreicht ist: Bremsscheibe wechseln. Weitere Informationen
siehe: Kap. Bremsscheibe wechseln.

R SE s
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standsetzung: Drehwerkbremse 110EC-B 6 FR tronic

Luftspalt einstellen

0BFK458043
Abb. 9: Luftspalt einstellen

(a) Haube (d) Schraube (g) Befestigungsschraube
(b) Scheibe (e) Drehwerkbremse (h) Hulsenschraube

Stellen Sie sicher, dass folgende Voraussetzung erfillt ist:
0 Die MaBnahmen zur Vorbereitung der Instandsetzung sind durchgefiihrt ( Weitere Informationen siehe:
Instandsetzung vorbereiten).

Durch Abnehmen der Haube (a) ist ein freier Zugang zu den Befestigungsschrauben (e) méglich.
Drei Schrauben (c) herausdrehen und drei Scheiben (b) abnehmen.

Haube (a) nach oben abnehmen. (1)

Drei Befestigungsschrauben (e) Isen. (2)

Durch Verstellen der Hilsenschraube (f) Luftspalt A (siehe: Einstelldaten) im Bereich aller
Hulsenschrauben (f) auf Minimalwert einstellen. (3)

1/6 Umdrehung der Hilsenschraube verringert den Luftspalt um ca. 0,15 mm.

»  Alle Befestigungsschrauben (e) wieder eindrehen. Dabei Anzugsdrehmoment (siehe: Einstelldaten)
beachten.

» Luftspalt A (siehe: Einstelldaten) im Bereich aller Hiilsenschrauben (f) priifen. Weitere Informationen
siehe: Luftspalt und Bremsscheibe priifen.

»  Funktion Bremse prufen.

v v v Vv v
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Abb. 10: Bremsscheibe wechseln

(a) Drehgeber (e) Windfreistellung (h)Welle

(b) Klemmschraube (f) Scheibe (i) Bremsscheibe

(c) Befestigungsschraube (g) Bremskdorper (j) Nabe
-

(d) Befestigungsschraube

Stellen Sie sicher, dass folgende Voraussetzung erfiillt ist:

O Die MaRnahmen zur Vorbereitung der Instandsetzung sind durchgeftihrt ( Weitere Informationen siehe:
Instandsetzung vorbereiten).

Hinweis
@ Windfreistellung bleibt auf Bremskdrper montiert.

Hinweis
Der Drehgeber ist ein empfindliches Bauteil.
» Bei Montage / Demontage darauf achten, das der Drehgeber nicht beschadigt wird.

» Um Drehgeber (a) von Welle (h) zu I6sen: Klemmschraube (b) I16sen. (1)

P »  Zwei Befestigungsschrauben (c) herausschrauben und zwei Scheiben (f) abnehmen. (2)
{ ) » Drei Befestigungsschrauben (d) losen. (2)

———————————————————————————————————————————————————————————————eeee e
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Drehwerkbremse 110EC-B 6 FR Eronic

» Bremskorper (g) mit Windfreistellung (e) abnehmen. (3)

» Bremsscheibe (i) von Nabe (j) abziehen. (4)

Der Zusammenbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

» Alle Befestigungsschrauben (d) wieder eindrehen. Dabei Anzugsdrehmoment (siehe: Einstelldaten)
beachten.

» Luftspalt A im Bereich aller Hiilsenschrauben prifen (Weitere Informationen siehe: Luftspalt und

Bremsscheibe priifen).
»  Funktion Bremse prifen.

Mikroschalter einstellen

Der Mikroschalter dient zur Liftkontrolle. Der Mikroschalter ist werkseitig eingestellt. Eine Neueinstellung ist
normalerweise nur nach einem Austausch oder einer Reparatur notwendig.

Abb. 11: Mikroschaller an der Drehwerkbremse einstellen

(a) Handbetatigung (d) Mikroschalter (g) Schraube
yBremse offen«
(b) Handlufthebel (e) Befestigungsschraube (h) Mutter

Stellen Sie sicher, dass folgende Voraussetzung erfiillt ist:
0O Die MaBnahmen zur Vorbereitung der Instandsetzung sind durchgefiihrt ( Weitere Informationen siehe:
Instandsetzung vorbereiten).

»  Luftspalt A im Bereich aller Hulsenschrauben priifen (Weitere Informationen siehe: Luftspalt und
Bremsscheibe prifen.

» HandlUfthebel (c) einschrauben und Windfreistellung manuell aktivieren (Weitere Informationen siehe:
Kap. »Bedienung - Windfreistellung manuell betatigenc). (1)

»  Schraube (e) exakt bis Schaltpunkt in Richtung Mikroschalter (c) einschrauben.

»  Wenn Schaltpunkt erreicht ist: Schraube (e) nochmals um 60° weiter in Richtung Mikroschalter (c)
einschrauben.

»  Schraube (e) mit Mutter (f) kontern. Dabei darauf achten, dass die Position der Schraube (e)
unveréndert bleibt.

»  Mutter (f) und Befestigungsschrauben (d) mit Sicherungslack sichern.

»  Prifen, ob Schaltpunkt noch iiberschritten ist.

»  Windfreistellung manuell deaktivieren (Weitere Informationen siehe: Kap. »Bedienung - Windfreistellung
manuell betatigens).
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Bremsmoment einstellen

Das Bremsmoment ist werkseitig eingestellt. Beim Austausch der Bremse (Ersatzteil) muss das
Bremsmoment kontrolliert und bei Bedarf neu eingestellt werden.

0BFK458046
Abb. 12: Bildunterschrift

(a) Hakenschlissel (b) Einstellring

» Einstellmal D mit Fuhlerlehre messen.

» Einstellring (a) mit Hakenschliissel drehen, bis das erforderliche Einstellmal} D (siehe Einstelldaten)
erreicht ist.

= Einstelling muss einrasten.

Pro Rasterung &ndert sich das Bremsmoment um 1,6 Nm.
»  Funktion Bremse priifen.
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Bremsentyp: BFK 458-10N

Instandsetzung vorbereiten

0BFK458063

Abb. 13: Instandsetzung vorbereiten

Last absetzen. (1)

Lasthaken in Position minimale Senktiefe fahren. (2)
Laufkatze in Position minimale Ausladung fahren. (3)
Kran auller Betrieb nehmen (Hauptschalter 0 »Aus:). (4)

v v v ¥

Obfk458068

Abb. 14: Lifterhaube abnehmen

(a) Katzfahrwerk (b) Lifterhaube
KAW 140 KV 036 / 037

Durch Abnehmen der Lifterhaube (b) ist ein freier Zugang zur Katzfahrwerkbremse méglich.

»  Vier Schrauben herausdrehen und vier Scheiben abnehmen.

Achtung!
A » Lufterkabel beim Abziehen der Lifterhaube (b) nicht beschadigen.

» Lifterhaube (b) nach oben abnehmen.

7-40 Wartung und Inspektion Cap7_110EG-B6-120HC_FR TRONIC_V01_2006_2_de



R A S SO T R T R

Instandsetzung: Katzfahrwerkbremse

Einstelldaten
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Luftspalt A [mm] Stirke B [mm] der Bremsscheibe mit Belag
Bremsentyp =

Mindestwert Héchstwert Mindestwert Hochstwert
BFK 458-10N | 0,2 mm 1,0 mm 7,5 mm 9 mm

Tab. 6: Werte Luftspalt und Bremsscheibe

Bremsentyp

Befestigungsschrauben

Anzugsdrehmoment [Nm]

BFK 458-10N

M6 — 8.8

9,5

Tab. 7: Anzugsdrehmoment

Luftspalt und Bremsscheibe priifen

Abb. 15: Luftspalt und Bremsscheibe tiberpriifen

(a) Magnetteil

(b) Ankerscheibe

(c) Hilsenschraube

Stellen Sie sicher, dass folgende Voraussetzung erfiillt ist:
0 Die MaRnahmen zur Vorbereitung der Instandsetzung sind durchgefiihrt ( Weitere Informationen siehe:

Instandsetzung vorbereiten).

»  Luftspalt A (siehe: Einstelldaten) mit Fihlerlehre im Bereich aller Hilsenschrauben (c) (zwischen
Ankerscheibe (b) und Magnetteil (a)) messen. (1)

(d) Bremsscheibe

0BFK458065

»  Wenn Luftspalt-Maximalwert erreicht ist: Luftspalt einstellen. Weitere Informationen siehe: Luftspalt

einstellen.

»  Starke B (siehe: Einstelldaten) der Bremsscheibe (d) mit Messschieber messen. (2)

»  Wenn Bremsscheiben-Minimalwert erreicht ist: Bremsscheibe wechseln. Weitere Informationen

siehe: Bremsscheibe wechseln.

f= TR S

e — ———— ~
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Luftspalt einstellen

0BFK458066
Abb. 16: Luftspalt einstellen

(a) Hulsenschraube (b) Befestigungsschraube

» Drei Befestigungsschrauben (b) I16sen. (1)

»  Durch Verstellen der Hilsenschrauben (a) Luftspalt A (siehe: Einstelldaten) im Bereich aller
Hulsenschrauben (a) einstellen. (2)

1/6 Umdrehung der Hulsenschraube verringert den Luftspalt um ca. 0,15 mm.

»  Alle Befestigungsschrauben (b) wieder eindrehen. Dabei Anzugsdrehmoment (siehe: Einstelldaten)
beachten.

Luftspalt A (siehe: Einstelldaten) im Bereich aller Hiilsenschrauben priifen. Weitere Informationen

siehe: Luftspalt und Bremsscheibe prifen.

» Funktion Bremse prifen.

Cap7_110EC-B6-120HC_FR.TRONIC_V01_2006_2_de
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ahrwerkbremse 110EC-B 6 FR Eronic

B G e e e

Bremsscheibe wechseln

| &

Abb. 17: Bremsscheibe wechseln

(a) Befestigungsschraube (c) Bremsscheibe (d)Nabe
(b) Bremskorper

O0BFK458087

» Drei Befestigungsschrauben (a) l6sen. (1)
» Bremskorper (d) abnehmen. (2)
» Bremsscheibe (c) von Nabe (d) abziehen. (3)

Der Zusammenbau erfolgt in umgekehrier Reihenfolge.

»  Alle Befestigungsschrauben (a) wieder eindrehen. Dabei Anzugsdrehmoment (siehe: Einstelldaten)
beachten.

» Luftspalt A (siehe: Einstelldaten) im Bereich aller Hilsenschrauben priifen. Weitere Informationen
siehe: Luftspalt und Bremsscheibe prifen.

»  Funktion Bremse prifen.
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120HCFWO006
Abb. 18: Instandsetzung vorbereiten

(a) Schienenzange (c) Schraube (e) Abstandhalter

(b) Abdeckblech (d) Scheibe (f) Fahrwerkbremse

»  Kran auBer Betrieb nehmen (Hauptschalter Aus). (1)
» Schienenzangen (a) anziehen. (2)

Hinweis
@ Abstandhalter (e) fallen nach Lésen der Schrauben (c) leicht ins Geh&use.
»  Abstandhalter (e) festhalten.

»  Vier Schrauben (c) herausschrauben und Abdeckblech (b) mit vier Scheiben (d) und vier Ab-
standhaltern (e) abnehmen.(3)

Einstelldaten

Luftspalt A Stérke B der Bremsscheibe mit Belag
Bremsentyp

Mindestwert Hochstwert Mindestwert Héchstwert
BFK 458-12N | 0,3 mm 1,2 mm 8,0 mm 10,0 mm

Tab. 8: Werte Luftspalt und Bremsscheibe

Bremsentyp Befestigungsschrauben Anzugsdrehmoment [Nm]
BFK 458-12N |M6-8.8 9,5

Tab. 9: Anzugsdrehmoment

I
|
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OBFK458051

Abb. 19: Luftspalt und Bremsscheibe (iberpriifen

(a) Magnetteil (c) Hulsenschraube (e) Abdeckring
(b) Ankerscheibe (d) Bremsscheibe (f) Fahrwerkbremse

Stellen Sie sicher, dass folgende Voraussetzung erfiillt ist:

O Die MaRnahmen zur Vorbereitung der Instandsetzung sind durchgefiihrt ( Weitere Informationen siehe:
Instandsetzung vorbereiten).

Abdeckring (e) zur Seite schieben. (1)
Luftspalt A (siehe: Einstelldaten) mit Fiihlerlehre im Bereich aller Hillsenschrauben (c) (zwischen
Ankerscheibe (b) und Magnetteil (a)) messen. (2)

»  Wenn Luftspalt-Maximalwert erreicht ist: Luftspalt einstellen. Weitere Informationen siehe: Luftspalt
einstellen.

» Starke B (siehe: Einstelldaten) der Bremsscheibe (d) mit Messschieber messen. (3)

» Wenn Bremsscheiben-Minimalwert erreicht ist: Bremsscheibe wechseln. Weitere Informationen
siehe: Bremsscheibe wechseln.

»  Abdeckring (e) wieder korrekt montieren. Dabei darauf achten, dass die Kondenswasser-Offnung nach
unten zeigt.
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Luftspalt einstellen

0BFK458052
Abb. 20: Luftspalt einstellen

(a) Hulsenschraube (b) Befestigungsschraube (c) Abdeckring

»  Abdeckring (c) zur Seite schieben. (1)

» Drei Befestigungsschrauben (b) l6sen. (1)

»  Durch Verstellen der Hillsenschrauben (a) Luftspalt A (siehe: Einstelldaten) im Bereich aller
Hulsenschrauben (a) einstellen. (2)

1/6 Umdrehung der Hilsenschraube verringert den Luftspalt um ca. 0,15 mm.

»  Alle Befestigungsschrauben (b) wieder eindrehen. Dabei Anzugsdrehmoment (siehe: Einstelldaten)
beachten. (3)

Luftspalt A (siehe: Einstelldaten) im Bereich aller Hillsenschrauben priifen. Weitere Informationen
siehe: Luftspalt und Bremsscheibe prifen. (4)

»  Abdeckring (c) wieder aufziehen. Dabei darauf achten, dass die Kondenswasser-Offnung nach unten
zeigt. (5)
»  Funktion Bremse priifen.
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Bremsscheibe wechseln

OBFK458053
Abb. 21: Bremsscheibe wechseln

» Drei Befestigungsschrauben (a) 18sen. (1)
» Bremskoérper (d) abnehmen. (2)
» Bremsscheibe (c) von Nabe (e) abziehen. (2)

Der Zusammenbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

» Alle Befestigungsschrauben (a) wieder eindrehen. Dabei Anzugsdrehmoment (siehe: Einstelldaten)
beachten. (4)

» Luftspalt A (siehe: Einstelldaten) im Bereich aller Hilsenschrauben prifen. Weitere Informationen
siehe: Luftspalt und Bremsscheibe priifen. (5)

»  Abdeckring (d) wieder korrekt montieren. Dabei darauf achten, dass die Kondenswasser-Offnung nach
unten zeigt. (6)

» Funktion Bremse prifen.
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2 Windfreiste 110EC-B 6 FR tronic

Wenn die Windfreistellung nicht einwandfrei funktioniert, ist méglicherweise eine falsche Einstellung der
Windfreistellung die Ursache.

Instandsetzung vorbereiten

0BFK458054
Abb. 22: Liifterhaube abnehmen

Stellen Sie sicher, dass folgende Voraussetzung erfullt ist:

O Der Kran ist abgeschaltet (Hauptschalter »Aus¢) und gegen unbeabsichtigtes Einschalten gesichert. Der
Hauptschalter ist in »Aus¢-Stellung abgeschlossen.

Durch Abnehmen der Lufterhaube ist ein freier Zugang zur Drehwerkbremse maglich.

Achtung!
A » Liifterkabel beim Abziehen der Lufterhaube nicht beschadigen.

» Lofterhaube nach oben abnehmen (Weitere Informationen siehe: Instandsetzung vorbereiten).

Einstelldaten

Luftspalt A Luftspalt C

Mindestwert Hochstwert Mindestwert Héchstwert
0,5 mm 1,0 mm 0,175 mm 0,19 mm

Tab. 10: Werte Luftspalt Windfreistellung

T4 MR LY WS S i T S A S W T AT T L SR SRS L e TR R LR
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Abb. 23: Luftspalt priifen

(a) Handbetatigung (c) Hilsenschraube (e) Magnetteil
yBremse offen
(b) Handlfthebel (d) Ankerscheibe

Stellen Sie sicher, dass folgende Voraussetzung erfillt ist:
O Die MaRnahmen zur Vorbereitung der Instandsetzung sind durchgefiihrt (Weitere Informationen siehe:
Instandsetzung vorbereiten).

Windfreistellung manuell aktivieren

Handlufthebel (b) einschrauben.

Handlifthebel (b) bis Anschlag nach oben driicken und in dieser Position festhalten. (1)
Handbetatigung »Bremse offenc (a) bis Anschlag driicken und gedriickt halten. (2)
Verriegelung »Bremse offen< wird unter den Handliifthebel (b) geschoben.
Handlufthebel (b) loslassen.

Handbetatigung »Bremse offen« (a) loslassen

Bremse bleibt offen verriegelt.

Luftspalt priifen

» Luftspalt C (siehe: Einstelldaten) mit Fihlerlehre im Bereich aller Hilsenschrauben (zwischen
Ankerscheibe (d) und Magnetteil (e)) messen. (3)

v v VvV VvV v Vv W¥v

Problembeseitigung

Luftspalt C ist aulierhalb der Toleranzen?

»  Windfreistellung manuell deaktivieren.

» Luftspalt A im Bereich aller Hilsenschrauben priifen, gegebenenfalls einstellen (Weitere Informationen
siehe: Kap. Luftspalt und Bremsscheibe priifen).

» Luftspalt C erneut messen, gegebenenfalls einstellen (Weitere Informationen siehe: Luftspalt einstellen).

P ——
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Instandsetzung: Windfreistellung

Luftspalt einstellen

| (e)

rdh)

/| | 1 :
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Abb. 24: Luftspalt C einstellen

(a) Haube (c) Schraube (e) Mutter
(b) Scheibe (d) Windfreistellung (f) Zugstange

0BFK458056

Stellen Sie sicher, dass folgende Voraussetzung erfiillt ist:

O Die MalRnahmen zur Vorbereitung der Instandsetzung sind durchgefiihrt (Weitere Informationen siehe:
Instandsetzung vorbereiten).

Windfreistellung (d) manuell aktivieren (Weitere Informationen siehe: Luftspalt prifen).

Handlufthebel herausschrauben.

Drei Schrauben (c) herausdrehen und drei Scheiben (b) abnehmen.

Haube (a) nach oben abnehmen. (1)

Mutter (e) an zwei Zugstangen (f) I6sen.

Durch gleichseitiges Verstellen der Zugstangen (f) Luftspalt C (siehe: Einstelldaten) auf Minimalwert

einstellen.

Zwei Zugstangen (f) mit Mutter (e) kontern.

» Luftspalt C (Einstelldaten) im Bereich aller Hiilsenschrauben priifen. Weitere Informationen siehe:
Luftspalt prifen. (3)

»  Funktion Windfreistellung und Bremse priifen.

v v v v v v

h
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Abb. 1 Kletterhydraulik

(@)
(b)
(c)
(d)

(e)
(f)

(9)

Hydraulikschloss
Druckanschluss P4
Leckdlanschluss
Steueranschluss X

Not-Hand-Betatigung
Vorspannventil

Hydraulikzylinder
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(k)
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(m)

[
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(o)
Q) — . 3
Tankentliftung (o) Pumpe

Olbehalter

(p) Filter

Druckbegrenzungsventil (q) Schnellverschluss-Kupplung
Steuerschieber (4/3 Wege- (r) Olmessstab

Proportionalventil)

Manometeranschluss R3/8 (s) Entliftung

E-Motor (4-poliger (t) Hydraulikaggregat

Kurzschlussldufer-Motor) (Q = 19 I/min rechtsdrehend;
Viank = 501/451)

Kupplung, elastisch
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Kletterhydraulik 110EC-B 6 FR tEronic

Die Kletterhydraulik enthélt folgende Bestandteile:

- Hydraulikaggregat (Oltank, Pumpe, Steuerschieber, Druckbegrenzungsventil, Olfilter)
- Vierpoliger Kurzschlusslaufermotor

- Doppeltwirkender Hydraulikzylinder
- Schlauch- und Rohrleitungen
- Schnellverschlusskupplungen

Alle Teile sind betriebsfertig auf einer Konsole am Hydraulikzylinder und Klettertraverse montiert.

Beschreibung
Der E-Motor (m) treibt (iber eine elastische Kupplung (n) die Pumpe (o) an. Diese férdert das Hydraulikol
aus dem Behdlter ber den Steuerschieber (k) (4/3 Wegeventil) bis zum Hydraulikzylinder (g).

Das Ol gelangt in den Steuerschieber (k). Wenn sich der Hebel in Neutralstellung befindet (Mittelstellung),
Izuft das Ol in den Tank zurlick.

Durch Auslenken des Hebels in die eine oder andere Richtung kann der Zylinder ausgefahren oder
eingezogen werden.

Am Hydraulikaggregat ist ein Druckbegrenzungsventil (j) an der Leitung von der Pumpe zum Steuerschieber
angebracht, das den vorgesehenen Druck nach Krantyp begrenzt.

Achtung!
A Das Druckbegrenzungsventil (j) zwischen Pumpe und Steuerschieber begrenzt den max. Oldruck
(Anfahrdruck) im Olkreis.

»  Das Druck-Begrenzungsventil (j) nicht verstellen.

Das Vorspannventil (k) verhindert bei abgeschalteter Anlage, dass die Kolbenstange selbsttatig ausfahrt
(symptomatisch fur alle Schaltventile).

Bedienung

ASte,
i ~

Abb. 2 Hebelstellungen am Hydraulikaggregat

ODREHER256

»  Schalthebel nach links driicken: Hydraulikzylinder wird ausgefahren (Klettern ,auf*). (1)
» Schalthebel nach rechts driicken: Hydraulikzylinder wird eingefahren (Klettern ,ab"). (2)

Hinweis

@ Wird der Schalthebel in Stellung ,auf” oder ,ab” losgelassen, springt der Schalthebel automatisch in
die Neutralstellung zuriick (Mittelstellung).
= Der Klettervorgang stoppt sofort.
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Kletterhydraulik 110EC-B 6 FR Eronic

i

Inbetriebnahme der Anlage
1. Kran optimal ausrichten, siehe Beschreibung "Klettern des Kranes".

2, <E Ol priifen

Hinweis
@ Die Olbeschaffenheit ist besonders wichtig fur die einwandfreie Funktion der Anlage.

» Wenn die Hydraulikanlage langere Zeit stillsteht (ca. ¥ Jahr): vor der Inbetriebnahme die
Olbeschaffenheit iberprifen.
Weitere Informationen siehe: Kap. »Hydraulik- /Getriebedl analysierenc.

» Den Olstand mit dem Olmessstab am Olbehalter priifen.
Den Tankboden auf Ablagerungen von Olschlamm Uberpriifen. In diesem Fall den Oltank reinigen.
«» 3. Drehrichtung des Motors (iberpriifen.
»  Motor kurz einschalten und Drehrichtung geman Richtungspfeil am Lifterfliigel der Anlage Uberpriifen.
4. Kletterdruck (Ist vom Krantyp abhangig) Uberprifen.

Hinweis
@ Beim Betrieb der Hydraulikanlage muss das Entliftungsventil getffnet sein. Beim Abbau des
Aggregats vom Kran und beim Transport muss das Entliftungsventil geschlossen sein.

Die Geschwindigkeit der Klettereinrichtung kann in der Auf- und Abbewegung stufenlos reguliert
werden.

.
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Kletterhydraulik 110EC-B 6 FR tronic
Wartung

» Kolbenstange von Zeit zu Zeit sauber abreiben.
= Abstreifringe werden geschont.

» Bei der Demontage alle Ol-Anschliisse mit Blindstopfen verschlieRen.
=  Schmutz kann nicht eindringen.

Olwechsel und Entliiftung

Hinweis
@ Hydraulikéle siehe Schmierstofftabelle.

» Zum Entliften keine Verschraubungen lésen, da die Anlage selbstentliiftend ist.
Wenn gréfere Luftmengen in der Hydraulikanlage sind: Uber die Messkupplungen entliften.

Altdl ablassen.

Olbehalter und Olfilter auswaschen.

Hydraulikdl einflillen.

Kolbenstange mehrmals aus- und einfahren.

Olstand mit dem Olmessstab tiberpriifen, gegebenenfalls Ol nachfillen.

v v v v v

—
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Kletterhydraulik 110EC-B 6 FR tronic
Betriebsstérungen

Beobachtung Manometer zeigt zu geringen Druck an.

Ursache Ungentigender Druck.

Abhilfe »  Verschlussschraube Uberdruckventil 6ffnen.

»

Verdrehsicherung (Innensechskant 2,5) der Stellschraube &ffnen und mit
einem Schraubendreher den Druck einstellen.

Rechtsdrehung der Druck wird héher

Linksdrehung  der Druck wird niedriger

Achtung!
A Der angegebene Druck darf nicht Uberschritten weden, da sonst Schaden entstehen kénnte.
» Den Druck iber das Manometer prifen.

Beobachtung Pfeifendes Gerdusch, Manometer zeigt zu geringen Druck an.

Ursache Pumpe ist defekt.

Abhilfe

v v v v v v v v V¥

Ol ablassen.

Deckel am Hydraulikaggregat &ffnen.
Befestigungsschrauben l&sen.

Pumpe austauschen.

Ol einfiillen.

Druckbegrenzungsventil auf 0 bar einstellen.
Pumpe bei getffnetem Deckel kurz laufen lassen.
Verschraubungen auf Dichtheit prifen.

Druck einstellen und priifen

Hinweis

Kupplungsteil auf der Motorwelle (c) muss mit dem Wellenende biindig sein. Wird der Motor mit
ausgetauscht, muss das Kupplungsteil (a) 4 mm zurlick stehen.

i4mm

(a) Kupplungsteil

ODREHER257

(c) Motorwelle

(b) Sicherungsscxhraube

-
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Kletterhydraulik 110EC-B 6 FR tronic
Beobachtung Kran klettert nicht

Ursache Rohrbruch oder Stromausfall.

Abhilfe Gewindestift in das Hydraulikschloss drehen (Rechtsdrehung).

4
= Das Hydraulikschloss wird mechanisch gedffnet.

Steuerhebel am Hydraulikaggregat in Stellung "ab" bringen.
Zylinderkolben langsam einfahren.

Gewindestift in Ausgangsstellung zuriickdrehen.

Hutmutter anschrauben.

v v v w

Hinweis
@ Wenn keine Mdglichkeit besteht, das aus dem Kolbenflachenraum in den Tank zuriickflieRende Ol in
den Ringfldchenraum zu pumpen, muss ein weiterer Behélter zur Aufnahme des gesamten Oles
beschafft werden.
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Zentralschmieranlage (optional) 110EC-B 6 FR Eronic

e e

Prleee e\

\
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x%,;vwm.

% =

(k)

(i)
(h

ZUSAUSR042
Abb. 3 Zentralschmieranlage
(a) Deckel, Behalter (e) Schlauchleitung zum (i) Anschlussstecker,

Verteiler Spannungsversorgung
(b) Behalter (f) Anschlussstecker, (i) .Reset'-Taste

Kolbendetektor (Stérungsquittierung)
(c) Druckbegrenzungsventil (g) Beftllnippel, Pumpe (k) Meldeleuchte ,Stérung”
(d) Reduzierverschraubung (h) Abdeckung,

Steuerplatine
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entralschmieranlage (optional) 110EC-B 6 FR Eronic

Verlegeplan, Hydraulik-Schaltplan

Hinweis
® An den Auslé&ssen 1 und 2 mussen immer Verbraucherleitungen angeschlossen sein. Diese
Auslésse nie mit Verschlussschrauben verschlieflen.

v
= /I /\\
= N 1/
ZUSAUSROS1 a (e)
Abb. 4 Verlegeplan und Hydraulik-Schaltplan (6er-Verteiler)
(a) Mehrleitungspumpe (d) Auslassgarnitur (g) Verteiler
(b) Verschlussschraube (e) Leitungsrohr (h) Eingangsverschraubung
(c) Kolbendetektor (f) Verschraubung (i) Schlauchleitung
Stromlaufplan
—_17_‘;-_
121l 5
(i) fare 2 . e

0 BEEEEE - /
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4
s
"
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(h)
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Abb. 5 Stromlaufplan

(a) Meldeleuchte ,Stérung” (d) Kolbendetektor (g) Anschluss nur bei S1/SPS
(b) ,Reset‘-Taste (e) AMP-Flachstecker, 4-polig (h) Zuleitung 220 V
(c) Steuerplatine () AMP-Flachstecker, 5-polig (i) Netzgerdt220V/24V

==
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Zentralschmieranlage (optional) 110EC-B 6 FR tronic

Steuerungsplatine
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Abb. 6 Steuerungsplatine (Werkseinstellung)

(a) Zeitbereich: Stunden (e) Uberwachungszeit: (i) Legende: Jumper nicht
30 Minuten gesteckt

(b) Leuchtdiode rechts (f) Funktion tberbriickt (J) Leuchtdiode links
(Funktionsanzeige) (Funktionsanzeige)

(c) Signalausgabe: (g) Taster, Zusatzschmierung (k) Drehschalter, Einstellung
bei Stérung leuchtet die Pausenzeit
Meldeleuchte am
Schaltschrank S1

(d) Anzahl Schmierzyklen: 1 (h) Legende: Jumper gesteckt
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Abb. 7 Pausenzeit einstellen
(a) Steckplatz fur Jumper (d) Drehschalter, Einstellung (g) Jumper, gesteckt auf
(Zeitbereich: Stunden / Pausenzeit Zeitbereich ,Stunden”
Minuten)
(b) Leuchtdiode rechts (e) Leuchtdiode links
(Funktionsanzeige): (Funktionsanzeige):
Zentralschmieranlage Zentralschmieranlage mit
betriebsbereit Spannung versorgt
(c) Abdeckung, Steuerplatine (f) Jumper, gesteckt auf
Zeitbereich ,Minuten®
Schalterstellung | 1 2 3 4 5 6 7 8 9 A B Cc D E F
2 _ | Minuten 4 8 |12 |16 | 20 | 24 | 28 | 32 | 36 | 40 | 44 | 48 | 52 | 56 | 60
=0
N € | Stunden 1 2 3 4 5 6 7 8 9 |10 11|12 | 13 | 14 | 15
—
Tab. 1 Pausenzeit: Schalterstellung
Die Pausenzeit wird mit dem Drehschalter (d) in Kombination mit der Jumperstellung (g, f) eingestellt. Je
nachdem ob der Jumper auf den Zeitbereich ,Stunden” (g) oder ,Minuten" (f) gesteckt ist, kann die
Pausenzeit zwischen 1 - 15 Stunden oder 4 - 60 Minuten eingestellt werden.
Sobald Spannung an der Pumpe anliegt, leuchten beide Leuchtdioden (b, e) auf - die Pumpe ist
betriebsbereit.
—
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Zentralschmieranlage (optional) 110EC-B 6 FR Eronic

Berechnen der Pausenzeit

90EC-B 6 110EC-B 6
90EC-B 6 110EC-B 6
840 cm?® 840 cm?

Tab. 2 Bendtigte Jahresfettmenge (cm? fir Kugel- bzw. Rollendrehkranz

Hinweis
@ Im Berechnungsbeispiel ist fiir die angenommenen Betriebsstunden/Tag die Zeit einzusetzen, in

welcher der Kran am Netz ist.

Die abgegebene Fettmenge pro Schmierzyklus ist abhéngig von der Grélke des Verteilers:
O 6er-Verteiler: 1,2 cm® (abgegebene Fettmenge pro Schmierzyklus)

Berechnungsbeispiel | (am Beispiel 90EC-B 6)

Betriebsstunden/Arbeitstag: 8
Arbeitstage/Jahr: 250

Betriebsstunden/Arbeitstag (h) x Arbeitstage/Jahr (d) x abgegebene Fettmenge/Schmierzyklus (cm?)

benétigte Fettmenge/Jahr (cm?) =Pausenzeit

8h/Tag x 250 Tage/Jahr x 1,2cm?
840cm?

=2,86h=2h52min

= Die berechnete Pausenzeit betragt hier 2 Stunden und 52 Minuten. Der Jumper muss auf Stellung
.Stunden” gesetzt und der Drehschalter auf Stellung ,3" gedreht werden. Weitere Informationen siehe:
»Einstellen der Parameter«.

Berechnungsbeispiel Il (am Beispiel 90EC-B 6)

Betriebsstunden/Arbeitstag: 5
Arbeitstage/Jahr: 120

Betriebsstunden/Arbeitstag (h) x Arbeitstage/Jahr (d) x abgegebene Fettmenge/ Schmierzyklus (cm?)

benétigte Fettmenge/Jahr (cm?) =Pausenzeit

5h/Tag x 120 Tage/Jahr x 1,2 cm?
840cm?®

=0,86h=0h51min

= Die berechnete Pausenzeit betragt hier 0 Stunden und 51 Minuten. Der Jumper muss auf Stellung
.Minuten“ gesetzt und der Drehschalter auf Stellung , D" gedreht werden. Weitere Informationen siehe:
>Einstellen der Parameter«.

Uberpriifen der eingestellten Parameter

Die Pausenzeit wird mit dem Drehschalter in Kombination mit der Jumperstellung eingestellt. Je nachdem ob
der Jumper auf den Zeitbereich ,Stunden” oder ,Minuten® gesteckt ist, kann die Pausenzeit zwischen 1 - 15
Stunden oder 4 - 60 Minuten eingestellt werden (siehe: »Abb. 7 Pausenzeit einstellenc).

»  Abdeckung abschrauben. (1)

» Festellen, ob der Jumper auf ,Stunden” oder ,Minuten” gesteckt ist.

» Feststellen, in welche Stellung der Drehschalter gedreht ist.

= Beispiel: Jumper ist auf ,Minuten® gesteckt und Drehschalter ist ,D" gedreht. Die eingestellte
Pausenzeit betragt 51 min.

o e e S i e S e o L A S E S S e e
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Abb. 8 Zusatzschmierung ausldsen

(a) Abdeckung, Steuerplatine (d) Taster, Zusatzschmierung

» Abdeckung (a) abschrauben. (1)
» Taster (b) mindestens zwei Sekunden driicken. (2)
= Die Pausenzeit |auft verkirzt ab, die Schmierzeit |auft an.

»  Abdeckung (a) wieder aufschrauben.

Einstellen der Parameter

Beispiel: Pausenzeit : 1 h 36 min (siehe: Abb. 7 Pausenzeit einstellen)

»  Abdeckung abschrauben.
»  Jumper auf Stellung ,Stunden” umstecken.
»  Drehschalter auf Stellung ,2" drehen.
»  Abdeckung wieder aufschrauben.
= T = e T
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Warnung!
Verletzungsgefahr durch umlaufende Rihrfliigel im Behélter der Pumpe.
» Bei allen Arbeiten an der Pumpe Spannungsversorgung ausschalten.

Hinweis

Die Wartung und Inspektion der Pumpe beschrankt sich im Wesentlichen darauf, rechtzeitig
sauberen Schmierstoff nachzufiillen. Die Wartungs- und Inspektionstatigkeiten kénnen mit den
Wartungs- und Inspektionstatigkeiten am Schaltschrank kombiniert werden.

Trotzdem sollten regelmafig folgende Kontrollen durchgefihrt werden:
» Kontrollieren, ob tatsachlich Schmierstoff an allen Schmierstellen austritt.

» Alle Hauptleitungen und Schmierstellenleitungen auf Besch&digung kontrollieren,
gegebenenfalls erneuern.

@

Hinweis

Bei allen Arbeiten an der Zentralschmieranlage auf Sauberkeit achten. Schmutz im System
verursacht Stérungen.

»  Anlage nur mit Waschbenzin oder Petroleum reinigen.
» Anlage nur mit Liebherr Spezialfett CTK befillen.

Wartungs- und Inspektionsintervalle Durchzufiihrende Arbeiten

wochentlich

B durch Wartungspersonal i
siehe
Seite

[ durch Fachpersonal
* der frilhere Zeitpunkt ist maRgebend

monatlich
vierteljéhrlich
halbjéhrlich
jahrlich

2000 h /2 Jahre*
10000 h/ 2 Jahre*
Sonderintervalle

Pumpe auf Stérungen kontrollieren

bei Bedarf Pumpe befiillen 7-65

bei Bedarf Druckbegrenzungsventil priifen 7-66

Cap7_110EC-B6-120HC_FR.TRONIC_V01_2006_3_de
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Abb. 9 Zentralschmieranlage nach Stérung wieder einschalten
(a) ,Reset"-Taste (b) Meldeleuchte ,Stérung*

Wenn z.B. auf Grund einer Blockierung am Verteiler-Auslass kein Schmierstoff austritt, wird die
Zentralschmieranlage Uiber den Kolbendetektor am Verteiler gestoppt.

»  Am Schaltschrank S1 leuchtet die Meldeleuchte ,Stérung” (b) auf.

Problembeseitigung

Die Meldeleuchte ,Stérung” leuchtet auf?
»  Stérungen beseitigen (Weitere Informationen siehe: »Stérungen und ihre Ursachen).
» Um Zentralschmieranlage einzuschalten: ,Reset*-Taste (a) langer als zwei Sekunden driicken.

=TT E
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Wartung: Zentralschmieraniage (optional) 110EC-B 6 FR.Eronic

Pumpe befiillen

ZUSAUSR048 (d)
Abb. 10 Pumpe befiillen
(a) Handpumpe (c) Deckel, Behalter (e} .,Max“-Markierung
(b) Einfllléffnung, Behélter (d) Beflllnippel (f) .Min“-Markierung

Warnung!
A Berstgefahr durch Uberfiillen des Behélters.

»  Bei Handpumpen mit groRer Forderleistung darauf achten, dass die ,Max.“-Markierung nicht
Uberschritten wird.

Stellen Sie sicher, dass folgende Voraussetzung erfullt ist:
O Spannungsversorgung der Pumpe ist ausgeschaltet.

» Handpumpe (a) an Beftillnippel (d) anschlieften und Behalter Gber den Befllinippel (d) bis zur ,Max."-
Markierung (e) flllen.
- oder -
Deckel (c) abnehmen und Behélter tber die Einfllléffnung bis zur ,Max.“-Markierung (e) fiillen.

»  Spannungsversorgung der Pumpe wieder herstellen.

Hinweis
@ Die Pumpe kann nach vélliger Entleerung bis zu 10 Minuten Laufzeit benétigen, um die volle
Forderleistung zu erlangen.

» Zusatzschmierung ausldsen (Weitere Informationen siehe: » Zusatzschmierung ausldsen «).
» Eventuelle Stérungsmeldung nach Beflllung quittieren (Weitere Informationen siehe: yPumpe auf
Stérungen kontrollierenc).

R T VY = 71 0 T T S b P T TR A [ e =TT P e Y 3 Ty T b T
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Abb. 11 Pumpe entliiften

(a) Druckbegrenzungsventil (c) Schlauchleitung zum (e) Abdeckung, Steuerplatine
Verteiler

(b) Schmierstoff (d) Taster, Zusatz-
schmierung

»  Schlauchleitung (¢) zum Verteiler am Druckbegrenzungsventil (a) abschrauben. (1)

»  Abdeckung (e) abschrauben. (2)

»  Zusatzschmierung (d) auslésen (Weitere Informationen siehe: » Zusatzschmierung auslésen «). (3)
=  Der Schmierstoff (b) muss blasenfrei austreten.

»  Schlauchleitung (¢) am Druckbegrenzungsventil (a) wieder anschrauben. (3)
»  Abdeckung (e) wieder aufschrauben.

Leitungen reinigen
» Verstopfte Leitungen mit Waschbenzin oder Petroleum reinigen.
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(a) Druckbegrenzungsventil (d) T-Stiick (g) Abdeckung, Steuerplatine
(b) Manometer (0-600bar,0  (e) Schlauchleitung (min. 1
- 8702 psi) m)
(c) Entlastungshahn (f) Taster,

Zusatzschmierung

Achtung!

A Pumpe kann blockieren.
Wenn das Manometer direkt am Pumpenelement angeschlossen wird, entsteht beim Auslésen einer
Zusatzschmierung sehr hoher Druck und die Pumpe kann blockieren. Die Pumpe kann 30 Minuten
blockiert sein, ohne dass bleibende Schaden auftreten.

»  Manometer nicht direkt am Pumpenelement anschlieen.

Manometer (0 - 600 bar, 0 - 8702 psi) am Druckbegrenzungsventil anschlielten. (1)

Abdeckung (g) abschrauben. (2)

Zusatzschmierung auslésen (Weitere Informationen siehe: »Zusatzschmierung auslésenc). (3)

Das Druckbegrenzungsventil sollte bei einem Druck von 270 bar 6ffnen, gegebenenfalls muss das
Druckbegrenzungsventil ausgetauscht werden.

Jd v v~

»  Abdeckung (g) wieder aufschrauben.
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Wartung: Zentralschmieranlage (optional)
Stérungen und ihre Ursachen

110EC-B 6 FR tronic

Stérung Ursache

Abhilfe

- Spannungsversorgung
unterbrochen, Leuchtdioden auf
Steuerplatine leuchten nicht.

»  Spannungsversorgung kontrollieren /
herstellen (Anschluss, Leitungen,
Sicherungen).

- Spannungsversorgung von der
Steuerplatine zum Motor
unterbrochen, Elektromotor defekt.

»  Zuleitung von den Sicherungen zum Stecker
der Pumpe kontrollieren / herstellen.

»  Spannungsversorgung zum Motor
kontrollieren / herstellen.

»  Gegebenenfalls Motor austauschen.

Riihrfliigel dreht sich nicht

- Steuerplatine defekt.

Motor der Pumpe lauft nicht,

»  Steuerplatine austauschen.

- Blockade (Verstopfung) im System.

»  Hauptleitung zum Verteiler entfernen und
kontrollieren, ob die Pumpe Schmierstoff
fordert.

» Ist dies der Fall, liegt eine Blockade
(Verstopfung) im System vor:
Blockade (Verstopfung) beseitigen.

- Kolbendetektor defekt.

» Kolbendetektor herausschrauben.

»  Kolbendetektor kontrollieren: Passenden
Eisenstift fur mindestens 2 Sekunden in die
Bohrung des Kolbendetektor flhren.

»  Falls die Pumpe nach dem Herausziehen
des Eisenstiftes nicht abschaltet:
Kabelverbindung kontrollieren.

- Kabelverbindung des
Kolbendetektors zur Pumpe
unterbrochen.

Motor der Pumpe férdert sténdig
(iiber die Dauer der Uberwachungszeit (30 Minuten))
Fett tritt am Druckbegrenzungsventil aus

» Kabelverbindung auf korrekten Anschluss
und Beschadigungen kontrollieren.

» Falls kein Fehler der Kabelverbindung
festzustellen ist:
Kolbendetektor mit Anschlussstecker
austauschen.

- Steuerplatine defekt.

» Steuerplatine austauschen.

- Behélter leer.

- Pumpe férdert keinen Schmierstoff.

»  Behalter mit sauberem Fett beflillen und
Pumpe laufen lassen ( Weitere
Informationen siehe: »Pumpe beflllenc ), bis
der Schmierstoff an allen Schmierstellen
austritt.

- Lufteinschliisse im Schmierstoff.

»  Pumpe entliiften ( Weitere Informationen
siehe: yPumpe entliiftenc ).

- Ungeeigneten Schmierstoff
verwendet.

»  Schmierstoff erneuern.

- Ansaugbohrung des
Pumpenelements verstopft.

Pumpe fordert nicht

» Pumpenelement ausbauen, Ansaugbohrung
auf Fremdkérper untersuchen und falls
vorhanden, beseitigen.

- Pumpenkolben verschlissen.

» Pumpenelement austauschen.

- Rickschlagventil im
Pumpenelement defekt oder
verstopft.

»  Pumpenelement austauschen.

Tab. 3 Stérungen und ihre Ursachen

—_—
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Hochfest vorgespannte (HV-) Schraubverbindungen 110EC-B 6 FR Eronic

Hochfest vorgespannte

an LEERR

Schraubverbindungen
HERR-Turmdrehkranen

HVBRO3_d.drw

Stand: 07.1999
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Hochfest vorgespannte (HV-) Schraubverbindungen

an LIEBHERR -Turmdrehkranen ™
Inhalt
0. Einleitung
1. Allgemeines iiber HV-Schraubverbindungen

Begriffserlduterung: Was ist eine HV-Schraubverbindung

Verschiedene Arten von HV-Schraubverbindungen

0 o b

Einzelteile und Kennzeichnung einer HV-Schraubverbindung

4.1 Kennzeichnung

4.2 HV-Schrauben .%)
4.3 HV-Muttern

4.4 HV-Scheiben

4.5 Distanzhilsen

4.6 Schutzkappen

5. Priifen aller Teile einer HV-Schraubverbindung vor dem Einbau

5.1 Zustand der Teile
5.2 Schmieren der Teile
5.3 Wiederverwendung der Teile

6. Anziehen der HV-Schraubverbindungen

6.1 Notwendigkeit des korrekten Anziehens
6.2 Drehmoment
6.3 Drehmomentschliissel

7. Kontrolle der eingebauten HV-Schraubverbindungen M

7.1 Notwendigkeit von Kontrollen

7.2.1 Erstmalige Kontrolle

7.2.2 Wiederkehrende Kontrollen

7.3 Ersatz von Teilen der HV-Schraubverbindungen

8. Unfallverhiitungsvorschriften

9. Anzugsdrehmomente fiir HV-Schraubverbindungen
Tabelle 1: an TurmstéRen
Tabelle 2: bei Drehverbindungen mit und ohne HV-Scheiben
Tabelle 3: Schliisselweiten




0. Einleitung

Diese Broschiire ersetzt die seit 1987 unverédnderte Broschire liber Schraubverbindungen

an Turmdrehkranen von LIEBHERR.

Fragen, Anregungen und eigene Erfahrung haben uns zu dieser Neuauflage bewogen.
,Neu“ in dieser Broschire ist, abgesehen von anderen bildlichen Darstellungen und
redaktionellen Anderungen, die Unterscheidung der Anzugsdrehmomente fir
Turmverbindungsschrauben und der Anzugsdrehmomente fiir Drehverbindungen (die
Anzugsdrehmomente fir Drehverbindungen sind gegeniiber der Vergangenheit um ca.
10% erhoht).

Es ist jedoch nicht erforderlich, bei vorhandenen Kranen die Vorspannung der
Drehkranzverbindungsschrauben grundséatzlich zu erhéhen.
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1. Allgemeines iiber HV-Schraubverbindungen

®

Hochfeste Schrauben sind in der Lage und geeignet, bei richtiger Vorspannung, hohe
(AuBere) Zugkrafte in Richtung der Schraubenachse aufzunehmen. Die Zugkraft in der
Schraube wird dabei nur geringfligig gesteigert. Dies wirkt sich insbesondere bei Wech-
selbelastungen, glinstig auf die Ermidungsfestigkeit der Verbindung aus.

Aus diesem Grund ist es wichtig, da die HV-Schraubverbindungen mit den richtigen
Anzugsdrehmomenten vorgespannt sind !

Fir die Betriebssicherheit eines Turmdrehkranes ist der Zustand dieser HV-
Schraubverbindungen von erheblicher Bedeutung.

Aufgabe von HV-Schraubverbindungen:
Bauteile verbinden und Kréfte libertragen !

Dies sind im Wesentlichen folgende Bauteile:

Fundamentanker, Turmstiicke, Drehverbindungen
Drehverbindungsauflage

il

74

]

. |

HV_14.drw
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2. Begriffserlduterung: Was ist eine HV-Schraubverbindung

[
Mit vorgeschriebenem

Drehmoment =

anziehen !

Mutter

Eine HV-Schraubverbindung ist eine Ver-
bindung aus Schrauben, Muttern, Scheiben und
evil. Distanzhilsen.

- Alle Teile bestehen aus Werkstoffen mit hoher
Festigkeit, es dirfen nur Teile mit gleicher Festig-

Scheibe

Distanzhtilse

keitsklasse verwendet werden (Kennzeichnung,
siehe Abschnitt 4.1).

Beispiel: Schraube 10.9 mit Mutter 10

- oder- Schraube 12.9 mit Mutter 12

—_—

Scheibe

Schraube

Scheiben, siehe Abschnitt 4.4

- Sie muB mit einem vorgeschriebenen Dreh-
moment auf eine bestimmte Vorspannkraft
angezogen werden ! (Anzugsdrehmomente siehe
Abschnitt 9, und empfohlene Drehmoment-
schlissel siehe Abschnitt 6.3)

SchraubengréBen und Festigkeits-
klassen in der Betriebsanleitung
des jeweiligen Krantyps beachten !

O

3. Verschiedene Arten von HV-Schraubverbindungen in LIEBHERR-

Turmdrehkranen:

Turmverbindungen:

mit Distanz-
hilse

1

Befestigung der Drehverbindungen:
MaRgebend sind die Angaben in der Betriebsanleitung !

Steckschraube ohne
Scheibe

Steckschraube mit
Scheibe

= J = = ]
Durchgangsschraube Durchgangsschraube Durchgangsschraube
mit Scheibe am ohne Scheibe am mit Distanzhiilse und
Schraubenkopf Schraubenkopf Scheiben

d

HV_3.dsf

1

d
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4. Einzelteile und Kennzeichnung einer HV-Schraubverbindung

4.1 Kennzeichnung:

Alle Teile sind besonders gekennzeichnet. Die Gute- und Kennzeichnungsvorschriften ergeben
sich aus nationalen und internationalen Normen.

HV-Schraubverbindungen der Festigkeitsklasse 10.9 und 12.9 sind entsprechend den inter-
nationalen Normen gekennzeichnet, missen aber dariiber hinaus noch den Anforderungen
der LIEBBHIERIR-\Werksnormen entsprechen.

Wir empfehlen daher dringend, HV-Schraubverbindungen nur bei LIEBBHERR-WERK
BIBERACH GmbH oder bei den von dieser Gesellschaft benannten Handlern zu kaufen.

Werden HV-Schraubverbindungen verwendet, die nicht den LIEBBHERE-Normen
entsprechen, besteht Unfallgefahr und damit verbunden das Risiko von Personen-
und/oder Sachschaden.

4.2 HV-Schrauben:

HV-Schrauben sind gemaR der internationalen Aufierdem sind die HV-Schrauben mit einem

Norm SO 898-1 gekennzeichnet. Auf dem Herkunftszeichen des Schraubenherstellers

Schraubenkopf ist die Festigkeitsklasse, z.B. gekennzeichnet, das im allgemeinen in der

10.9 oder 12.9 angegeben. Nahe des Kennzeichens der Festigkeit ange-
bracht ist.

HV_9.drw HV_9.drw
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4.3 HV-Muttern:

HV-Muttern sind geman der internationalen AuRerdem sind die HV-Muttern mit einem
Norm ISO 898-2 gekennzeichnet. Auf der Herkunftszeichen des Herstellers der Muttern
Auflagenflache oder einer Schlusselflache gekennzeichnet.

ist die Festigkeitsklasse, z.B. 10 oder 12 Nach 1SO 898-2 sind zur Kennzeichnung der
angegeben. Festigkeitsklasse auch Symbole erlaubt, die

jedoch ihrer Vielfalt wegen im Rahmen dieser
Beschreibung nicht aufgeftihrt werden kénnen.

Festigkeitsklasse

Herkunfts-
zeichen

A\

Bei HV-Schraubverbindungen diirfen nur Muttern mit den Festigkeitsklassen 10 oder
12 verwendet werden! - und - Die Festigkeit der Mutter muss zur Festigkeit der
Schraube passen!

Beispiel: Mutter 10 und Schraube 10.9
Mutter 12 und Schraube 12.9

4.4 HV-Scheiben:

Da es fiur HV-Scheiben bis heute keine ISO-Norm gibt, werden die in Deutschland hergestellten
Scheiben fiir HV-Schraubverbindungen mit HV gekennzeichnet.

Bei HV-Schraubverbindungen diirfen nur Scheiben mit ,,HV“-Kennzeichnung verwendet
werden! - und - Die Ausfilhrung der Scheibe muss zur Festigkeit von Schraube und
Mutter passen! Beim Einbau von 12.9 Schrauben ist eine Verwendung von verzinkten
Unterlegscheiben nicht zuldssig!

Beispiel: Scheibe verzinkt (nach ILNEEBHIERR Norm 75) fir Schraube 10.9 und Mutter 10
Scheibe geschwarzt und gedlt (nach LNEEBHIERIR Norm 75) fir Schraube 12.9
und Mutter 12.

Wir empfehlen, nur von LIEBBHERIR gelieferte HV-Scheiben zu verwenden!

o Einbaulage beachten !
Auf der Unterseite: Kennzeichnung i q ac

HV Fase zur
Mutter

G.St.

i
Fase zum :
HV_6.drw Hersteller Schraubenkopf |

—— —eeee
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4.5 Distanzhiilsen:

Bei einigen HV-Schraubverbindungen sind aus konstruktiven Griinden Distanzhilsen erforderlich.
Diese werden von LIEERMERR hergestellt und mitgeliefert.

Distanzhiilsen miissen entsprechend den Angaben in der Betriebsanleitung eingebaut werden.

Distanzhiilse

4.6 Schutzkappen:

Bei allen HV-Muttern der Klasse 12 miissen Schutzkappen aufgesteckt werden.
Bei Muttern der Klasse 10 sind keine Schutzkappen erforderlich, da alle von LEEIBHERIR gelicfe-
ten Schrauben und Muttern dieser Qualitét einen ausreichenden Korrosionsschutz haben.

Schutzkappe

Bei unzureichend gefetteten und nicht geschiitzten Muttern kann es durch Korrosions-
bildung zur Schidigung und in der Folge zum Bruch der Mutter kommen.
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5. Priifen aller Teile einer HV-Schraubverbindung vor dem Einbau

5.1 Zustand der Teile:

Vor dem Einbau reinigen und auf Besch&digung und Korrosion kontrollieren !
Gewindegénge von Schraube und Mutter, Schaft der Schraube, Ubergang von Schraubenschaft zu
Schraubenkopfauflage, Sitz der Mutter auf der Schraube (leichtgangig, Mutter darf nicht klemmen).

Beispiel: So sollte eine HV-Schraubverbindung nicht aussehen !

stark angerostet !

beschédigt !
N I

(W

7| stark angerostet !

A N

V/

s |
HV_9.drw

stark ange-
rostet !

7
beschadigt ! %

. beschadigt !

leichtgangig ?

JAN

HV-Schrauben und Muttern, die beschadigt sind oder Anzeichen von Beschéddigungen
aufweisen, und/oder stark angerostet sind, diirfen nicht verwendet werden !

==
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5.2 Schmieren der Teile:

Vor jedem Einbau mit einem Fett entsprechend der LIEIBHERIR-Schmierstofftabelle
schmieren, z.B. mit AVILUB Spezialfett CTK.

Dadurch ergibt sich ein gleichmé&Riger Reibwiderstand, wodurch beim Anziehen immer die richtige
Vorspannung der HV-Schraubverbindung erreicht wird.
Bei Nichtverwendung eines geeigneten Fettes kann es zu unzuléssigen Abweichungen der Vor-

spannkraft kommen, zusétzlich kann das spétere Lésen der HV-Schraubverbindung ein Problem
darstellen.

Drehmoment (iber die Mutter !

Gewinde fetten ! Auflagefldche

fetten | ﬂﬁ

Gewinde fetten |
Auflagefliche : ’ -

fetten !

Gewinde fetten !

Auflagefliache
fetten |

Drehmoment iber den Schraubenkopf !

JAN

Schrauben- und Muttergewinde, sowie die Auflagefliche der Mutter fetten !
Wird das vorgeschriebene Drehmoment am Schraubenkopf aufgebracht, unbedingt
auch die Auflage des Schraubenkopfes fetten !
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5.3 Wiederverwendung der Teile
Alle Teile der HV-Schraubverbindungen, die mit dem von uns vorgeschriebenen
Drehmoment angezogen wurden, koénnen bei weiteren Kranmontagen

wiederverwendet werden.

A\

Voraussetzung ist, dass alle Teile kontrolliert wurden und keine
unzuléssigen Merkmale aufweisen (siehe Abschnitt 5.1)

Anziehen der HV-Schraubverbindungen

6.1 Notwendigkeit des korrekten Anziehens

Nur wenn HV-Schraubverbindungen mit dem vorgeschriebenen Drehmoment vorgespannt werden,
kénnen sie ihre Aufgabe erfiillen. Durch das Drehmoment werden die Schrauben geléngt und die zu
verbindenden Kranteile werden zusammengedriickt, so dass eine intensive Verspannung dieser
Teile entsteht.

Die Lebensdauer der HV-Schraubverbindungen hingt maigeblich von dem Aufbringen der
richtigen Drehmomente und der damit erreichten Vorspannung ab.

A\

Ein zu hohes oder zu niedriges Drehmoment kann zu einem vorzeitigen
Versagen der HV-Schraubverbindungen fiihren.

Verwenden Sie auf keinen Fall ungefettete Schrauben oder Muttern in
HV-Schraubverbindungen !

6.2 Drehmoment

Jede einzelne HV-Schraubverbindung muss mit dem richtigen Drehmoment vorgespannt
werden.

Das Drehmoment ist vorzugsweise an der Mutter aufzubringen. Wird am Schraubenkopf
vorgespannt, ist darauf zu achten, dass es nicht durch Reibung des Schraubenschaftes im Loch zu
einer Verfélschung der Vorspannkraft kommt.

Das aufzubringende Drehmoment ist je nach Art und GréRe der verwendeten HV-Schrauben und
Muttern unterschiedlich; es spielt auch eine Rolle, ob Tummstiicke oder eine Drehverbindung
verschraubt werden, siehe "Anzugsdrehmomente” (Abschnitt 9, Tabelle 1 und Tabelle 2). Bei
diesen Tabellen ist zu beachten, dass dabei von den Festigkeitsklassen geméaR ISO 898, Teil 1 und
Teil 2 ausgegangen wurde.
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Werden HV-Schrauben oder Muttern verwendet, bei denen nicht zweifelsfrei feststeht, welcher MaR-
Norm sie entsprechen, miissen Gewinde-Nenndurchmesser und Schliisselweite gemessen werden.
Anhand der Tabelle 3 (Abschnitt 9) kann dann die HV-Schraube oder Mutter zugeordnet werden.

Ob es sich um eine Schraube nach ISO 7412 (DIN 6914), ISO 4014 (DIN 931), ISO 4017 (DIN 933)
oder ISO 4762 (DIN 912) handelt, kann an dem Gewindedurchmesser und an der Schliisselweite
"s" nach Tabelle 3 erkannt werden.

6.3 Drehmomentschliissel

Das jeweils vorgeschriebene Drehmoment muss mit einem Drehmomentschliissel
aufgebracht werden.

Es werden mechanische, hydraulische und elektrische Drehmomentschliissel in einer Vielzahl von
Ausfiihrungen angeboten.

Bei der Auswahl des Drehmomentesschliissels beachten, dass das Lésemoment aufgebracht
werden kann (Ldsemoment kann bis zum 1,5 fachen des Anzugsmomentes betragen).

A\

Alle Drehmomentschliissel milssen von Zeit zu Zeit beim Hersteller gepriift und ggf. neu
eingestellt werden. Die Anzugsdrehmomente diirfen nicht mehr als + 10% abweichen.

Fur das Anziehen der HV-Schraubverbindungen empfehlen wir folgende Hersteller von

Drehmomentschlisseln:
Hytorc Maschinenfabrik Wagner GmbH & Co KG
Unterer Anger 15 D - 53798 Much
D - 80331 Minchen Postfach 1160
Tel.: 089/230999-0 Tel.: 02245/620-0
Fax: 089/230999-11 Fax: 02245/620-55
Juwel Schraubtechnik Schraubtechnik Peter Neef
Emst Berger und Séhne Am Fuchsloch 3
Werkstralle 14 D - 71665 Vaihingen
D - 57537 Wissen Tel.: 07042/9441-0
Tel.: 02742/5753 Fax: 07042/17263

Fax: 02742/5965

Neben den oben genannten Firmen sind noch weitere Anbieter auf dem Markt, deren Werkzeuge
zum Teil ebenfalls verwendet werden kénnen.

o e
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7. Kontrolle der eingebauten HV-Schraubverbindungen

7.1 Notwendigkeit von Kontrollen

HV-Schraubverbindungen kénnen sich unter bestimmten (unzuldssigen) Voraussetzungen locken
und l6sen, wie z.B. - falsche Vorspannkraft,

- Uberlastung des Kranes

- unsachgemalfier Einbau, usw.
Das fiihrt zu teilweisem oder ganzem Verlust der Vorspannung, was wiederum zu einer erheblich
groReren wechselnden Belastung der Schraube fiihrt. Dadurch entsteht die Gefahr eines
Emmiidungsbruches der Schraube. Auch kann die Fuge klaffen und die HV-Schraubverbindung sich
I6sen.

Aus diesem Grund sind regelmédBige Kontrollen erforderlich !

7.2 Erstmalige und wiederkehrende Kontrollen der eingebauten
HV-Schraubverbindungen

7.2.1 Erstmalige Kontrolle

Die_erste Kontrolle aller HV-Schraubverbindungen muss bei neuen Turmdrehkranen und
Bauteilen, wegen méglicher Setzungen und dadurch bedingtem Verlust der Vorspannung, binnen 3
bis 6 Wochen nach erfolgter Erstaufstellung durchgefiihrt werden.

Vor der Durchfilhrung der Kontrollen muss Wihrend den Kontrollen diirfen keine
der Kran ausgeglichen werden ! Kranbewegungen durchgefiihrt werden |
z.B. Maximale Ausladung Drehbaren Teil

und halbe zul&ssige Last. ausgleichen, siehe
Betriebsanleitung

VIPAVTAVTAVAVZAVTAYAY (o gy Vs

e R
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A
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HV_11.drw

- Die Kontrolle muss mittels Drehmomentschliissel erfolgen (Empfohlene Drehmomentschlissel,
siehe Abschnitt 6.3).

- Es muss die Mutter (oder Schraube) mit dem Nennmoment entsprechend den Tabellen 1 und 2
nachgezogen werden.

- Lasst sich die Mutter (oder Schraube) nicht weiter anziehen, ist die Verbindung in Ordnung.

- Lasst sich die Mutter (oder Schraube) nachziehen, Verbindung l6sen, und auf das entsprechende
Drehmoment erneut vorspannen.




7.2.2 Wiederkehrende Kontrollen

Wiederkehrende Kontrollen miissen bei jeder Aufstellung des Kranes sowie jihrlich
mindestens einmal erfolgen , bei Mehrschichtbetrieb entsprechend éfter. Der Kontrollablauf ist wie

unter 7.2.1 beschrieben durchzufiihren.

- Lasst sich die Mutter (oder Schraube) nachziehen, Verbindung l&sen, neu fetten, frisch montieren
und auf das entsprechende Drehmoment erneut vorspannen.

Kontrollen bei Drehverbindungen lassen sich bei demontiertem Kran wesentlich einfacher
durchfithren. Zur Gewdhrleistung der Sicherheit ist es jedoch nicht immer méglich, bei
Einhaltung der Kontrollifristen, bis zu einer Demontage des Kranes zu warten !

Wiederkehrende Kontrollen durch Sichtpriifung an der HV-Schraubverbindung miissen
spitestens vierteljdhrlich erfolgen. Hierbei ist festzustellen, ob unzuldssige Verdnderungen

eingetreten sind.

7.3 Ersatz von Teilen der HV-Schraubverbindungen

Werden in einer Verbindungsebene, d.h. dort, wo Bauteile miteinander verbunden werden (z.B.
TurmstéRe, Drehverbindungen) gerissene oder lockere Schraubverbindungselemente oder
Schraubverbindungselemente mit Anrissen festgestellt, missen sémtliche Elemente dieser
Verbindungsebene ersetzt werden.

Unfallverhiitungsvorschriften

In allen Unfallverhiitungsvorschriften sind regelméRige Kontrollen vorgeschrieben.

Es wird darauf hingewiesen, dass die Anweisungen der Hersteller der Krane beachtet werden
missen.

Die bei LIEIBMERIR-Turmdrehkranen notwendigen Kontrollen wurden in den vorhergehenden
Abschnitten behandelt.
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(W 9. Anzugsdrehmomente fiir HV-Schraubverbindungen

Far gefettete HV-Schraubverbindungen mit metrischem 1ISO-Gewinde nach ISO 261 bzw. DIN 13-1 mit oder
ohne galvanischem Uberzug gelten die Anzugsdrehmomente nach Tabelle 1:

Tabelle 1: Anzugsdrehmomente fiir HV-Schraubverbindungen an Turmsto8en

Festigkeitsklasse Festigkeitsklasse
10.9 12.9

1ISO 4014 / DIN 931 ISO 4014 / DIN 931
ISO 4017 / DIN 933 ISO 4017 / DIN 933

\ Gewinde kpem Nem kpem Nem

M 30 136,8 1342

M33 187,0 1834 230,8 2264

M 36 239,0 2344 296,1 2904

M 39 310,4 3044 383,6 3762

M 42 383,4 3760 476,3 4670

@ M 45 479,1 4693 594,8 5833
M 48 576,6 5 655 7178 7 039

drw

AN
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Tab. 2: Anzugsdrehmomente fiir HV-Schraubverbindungen bei Drehverbindungen.
Tabelle gilt fiir die Kombinationen:

- mit HV-Scheiben unter Mutter und Schraubenkopf

- und - ohne HV-Scheibe unter Schraubenkopf

ODREHER258

kopf

mit HV-Scheiben
unter Mutter und
Schraubenkopf

-und -

ohne HV-Scheiben
|- unter Schrauben-

—_—

SRR

Festigkeitsklasse Festigkeitsklasse
10.9 12.9

ISO 7412/ DIN 6914 | 1SO 4014/ DIN 931 ISO 4014 / DIN 931

ISO 4017 / DIN 933 ISO 4017 / DIN 933

ISO 4762 / DIN 912 ISO 4762/ DIN 912

Gewinde kpem Nem kpem Nem kpem Nem

M 12 10,8 105,6 8,1 80,3
M 14 14,3 139,7
M 16 27,2 266,2 21,0 205,7
M 18 28,6 280,5
M 20 53,1 521,4 40,7 399,3
M 22 72,6 71,7 56,2 551,1
M 24 91,3 895,4 70,4 690,8
M 27 135,3 1327 110,0 1079
M 30 150,5 1476

M 33 205,7 2017 253,9 2490

M 36 262,9 2578 325,7 3194

M 39 3414 3348 422,0 4138

M 42 421,7 4136 523,9 5137

M 45 527,0 5162 654,3 6416

M 48 634,3 6 221 789,6 7743
M 56 990,0 9713

Eay T M R,

ELTar T T S A e
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Die HV-Schrauben nach ISO 7412 (DIN 6914) und die dazugehérenden HV-Muttern nach 1ISO 7414 (DIN
6915) haben eine groRere Schiiisselweite als die HV-Schrauben nach ISO 4014 (DIN 931) und die
dazugehérenden HV-Muttern nach 1ISO 4032/4033 (DIN 934).

In der folgenden Tabelle 3 sind die Schliisselweiten "s" (siehe oben) den Gewindedurchmessern zugeordnet:

Tabelle 3: Schlusselweiten "s"

MafRe in mm
Gewinde- Schliisselweite "s" Schliisselweite "s" Schiiisselweite "s"
Nenndurchmesser fir Schrauben nach fiir Schrauben nach fiir Innensechskant-
ISO 4014 / DIN 931 ISO 7412 / DIN 6914 schrauben nach
ISO 4017/ DIN 933 und Muttern nach ISO 4762 / DIN 912
und Muttern nach ISO 7414 / DIN 6915
ISO 4032/ DIN 934
1SO 4033
M 12 18 (ISO) 19 (DIN) 22 10
M 14 21 (ISO) 22 (DIN) - 12
M 16 24 27 14
M 18 27 - 14
M 20 30 32 17
M 22 34 (1SO) 32 (DIN) 36 17
M 24 36 41 19
M 27 41 46 19
M 30 46 50 22
M 33 50 - 24
M 36 55 60 27
M 39 60 - -
M 42 65 - 32
M 45 70 - -
M48 75 - 36
M 56 85 - -

——————————ee e e e S )
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0.1 Schmierstofftabelle fiir Liebherr-Krane

0.1.1 Allgemeine Hinweise

)

Hinweis:

Olwechsel- und Schmierintervalle

Die Olwechselintervalle sind abhéngig von den jeweiligen Getriebetypen.

Es ist zu beachten, daf fir bestimmte Getriebe Spezialschmierstoffe verwendet werden missen.

Spiilung

Ist das abgelassene Ol sehr stark verschmutzt, empfiehit es sich, vor der Neubefillung der Getriebe
eine Spilung durchzufthren. Um eine Olverdiinnung zu vermeiden, wird zum Spalen die gleiche
Olsorte verwendet. Benzin und Petroleum sind nicht geeignet.

In der Betriebsanleitung fiir den jeweiligen Kran ist in der Rubrik Wartung die Vorgehensweise be-
schrieben.

P Die Angaben in der Betriebsanleitung befolgen (Weitere Informationen siehe: Kap. >Wartung
und Inspektionc.).

0.1.2 Schmierstoffanforderungen

. AuBentem- | Typ . . ERHERE
Schmierstellen peratur ISO VG / saE | Spezifikation Schmierstoffe
i Hydrau-
bis-25°C | ISOVG 32-68 | DIN 51524 T3/ HVLPD Liplnerr Hy
Stirnradgetriebe :
(elektisch-magne- [ bis25°C | fyosy s 200 | DIN51524 T3/HVLPDHC | Liebherr Hydrau-
tisch schaltbar) ISO 6743T4 / HEPR ic Flus
bis 40 °C ISO VG 15-46 | schnell biologisch abbaubar Liebherr Hydrau-
bis -25 °C ISO VG 32-46 | DIN 51524 T2/ HVLP :;f;’.',‘e" Hydrau-
Hydraullsche Brom- SO VG 1546 | DS 824 T/HVIPDHC |
P 546 | 1SO 6743T4 / HEPR iebherr Hydrau-
bis -40 °C 1)+3)+4) schnell biologisch abbaubar lic Plus Arctic
gemaRl CEC-L-33-A-93
. o Liebherr Hydrau-
Olhydraulische Ein- | P$28°C [ ATF Dexron Il D lic Gear ATF
richtungen - n
bis 20°C | ISOVG 32-68 | DIN 51524 T3/ HVLPD :;Le:_’.:',f" Hydrau
Flussigkeits-Kupp-
lungen bis-25°C | 50,5268 | DIN51524 T3/HVLPDHC | Liebherr Hydrau-
(als Ubertragungsele- ISO 6743T4 / HEPR lic Plus
ment an Getrieben) bis -40 °C ISO VG 15-46 | schnell biolcgisch abbaubar Liebherr Hydrau-

Tab. 0-1 Schmierstoffanforderungen

schmierstofftabelle_12wa_de02_word.fm

Schmierstofftabelle



AuBentem- | Typ

EBHERE

| Schmierstellen

peratur 1ISO VG / SAE | Spezifikation Schmierstoffe
ISOVG 100/ Liebherr Gear
bis -25 °C SAE2OW.a0 | DIN51517 T3CLP / API GL4 | Bius 20W40
) ] bis 40 °C ISOVG 100/ | DIN 51517 T3 CLP-HC /APl | Liebherr Syntoge-
Stirnradgetriebe SAE75W-90 GL5 ar Plus 75W-90
(mechanisch schaltbar 1SO VG 220/ Liebherr Gear
und nicht schaltbar) bis -25 °C SAES5W-90 DIN 51517 T3CLP/APIGL 5 Basic 90LS
bis -40 °C ISOVG 2201 | DIN 51517 T3/ CLP-HC —
bis -40 °C ISO VG 220 2 | DIN 51517 T3/ CLP-PG —
Schneckengetriebe bis -40 °C ISOVG 320" | DIN 51517 T3/ CLP-HC —
ngetri
9 bis -40 °C ISO VG 320 2 | DIN 51517 T3/ CLP-PG —
Wilzlager, Gleitlager | pic o5 NLGI 2 R Liebherr Univer-
g bis -25 °C L et DIN 51502 / KPF 2 N-25 salfett 9500
Drehkranz (Kugel- Liebherr Univer-

“}_”Iaufbahn) bis -60 °C NLGI 1 DIN 51 502 / KPFHC 1 N-60 salfett Arctic

DIN 51502 / MPF 00 G-40 ::‘:L'e" Spriih-
Offene Zahnrider bis -25 °C Schmier-und Licbherr Univer-
Konservie- DIN 51502 / KPF 2 N-25
. . salfett 9900
Seile rungsmittel ebherr Uni
. . iebherr Univer-
bis -60 °C DIN 51 502 / KPFHC 1 N-60 salfett Arctic
HV-Schraubverbin- - o Liebherr Spezial-
dungen bie 40 °C - - Schraubenpaste 5
. o Liebherr Teles-
Teleskopturm bis -40 °C NLGI 2 DIN 51502 / KP 2 K-30 kopfett 8613 Plus

1) HC / Synthetischer Kohlenwasserstoff ( PAO ) auch bei Tieftemperaturen
2) pG / Polyglycol (weder mit Minerall noch mit Synthesetlen mischbar)

3) HEPR / Synthetischer Kohlenwasserstoff / synthetischer Ester

4) HEES / Synthetischer Ester (Riicksprache mit Liebherr Service)

%) Bitte TI 690a/2008 beachten

Liebherr-Lubricant-Hotline
+ 49 (0) 7354/80-6060
lubricants@liebherr.com

Hinweis:
@ Weitere Informationen sowie Bestellungen bei lhrem Liebherr-Servicepartner.

Tab. 0-1 Schmierstoffanforderungen
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alysieren 110EC-B 6 FR tronic

Umfangreiche Untersuchungen und Olanalysen haben zu der Erkenntnis gefiihrt, dass vorzeitiger Verschleift
von Aggregaten auf verschmutztes Ol zuriickzufiihren ist.

Diese Verschmutzungen kénnen folgende Ursachen haben:

- Montageverschmutzungen wahrend Reparaturen.

- Verschleil von Hydraulik- / Getriebekomponenten.

- Eintritt von Staub und Feuchtigkeit Gber Be- und Entliiftungsfilter.
- Auffullen von Verlustmengen durch ungeeignete Ole.

- Eindringen von Schmutzpartikeln tber Zylinderstangen.

Bisher musste das Hydraulik- / Getriebedl alle 2000 Betriebsstunden, spatestens jedoch nach 2 Jahren
gewechselt werden. Die Notwendigkeit des Olwechsels ist in erster Linie vom Zustand des Oles abhéngig
(Viskositat, Verunreinigungsgrad usw.). Diese Faktoren sind vom Einsatz des Kranes abhéngig. Das
bedeutet, dass ein Olwechsel nach den bisherigen Wechselintervallen sowohl zu friih, oder aber auch zu
spat durchgeflhrt wurde.

Die neue Art des Hydraulik- / Getriebedlwechsels, nach der "Wear-Check-Schmierstoffanalyse" bietet

folgende Vorteile:

- Olwechselintervalle werden eventuell erheblich verldngert und, entsprechend den Einsatzverhaltnissen,
ohne Risiko effektiv und wirtschaftlich angepasst.

- Instandhaltungskosten werden reduziert, die Lebensdauer der Aggregate verlangert und die
Beschaffungs- und Entsorgungskosten fur Schmierstoffe verringert.

- Eventuell auftretende Schéden an der Hydraulik- / Getriebeanlage kénnen vermieden werden.

- Unerwarteter Maschinenausfall, Betriebsstillstand und deren Folgen werden vermieden.

- Die Umwelt wird durch reduzierte und kontrollierte Entsorgung geschont.

Alternativ zu den bisher festgelegten Hydraulik- / Getriebetl-Wechselintervallen empfiehlt LIEIBHERRR
die Wechselintervalle nach "Wear-Check-Schmierstoffanalyse" durchzufiihren.
Dazu bietet LNEIBHERER seinen Kunden folgende Analysesets an:
- Einzel-Analyseset (Ident-Nr. 8145660)
- Analyseset, 6-fach (Ident-Nr. 7018368 03)
- Bio-Analyseset, 6-fach (Ident-Nr. 7026088 03)
- Analyseset, 12-fach (Ident-Nr. 7018369)
- Handpumpe (Ident-Nr. 8145666 03) (nur einmalig bendtigt)
Weitere Informationen siehe: Kap. Olprobe mit Handpumpe entnehmen

Ist der LAEIBHIERIR-Kunde in Besitz dieser Analysesets, kann er selbststéndig bei Erreichen der
Kontrollintervalle (siehe entsprechende Aggregat-Beschreibung im Kapitel "Wartung und Inspektion"), bzw.
nach Angabe des letzten Laborberichtes die Olprobe entnehmen und deren Versand an Wear-Check
vornehmen.

Zwei bis drei Tage nach Eingang der Olprobe wird dem Kunden per Post, per E-mail oder Fax das Ergebnis
der Analyse (Weitere Informationen siehe: Kap. 0.0.4 Laborbericht auswerten) in Form von (iber 20
Einzelergebnissen mitgeteilt.

Weitere Informationen siehe:

- www.wearcheck.com

- www.wearcheck.de
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Abb. 1: Beispiel: Inhalt Analyseset, 6fach
(a) Probebegleitschein (c) Entnahmeschlauch (e) Probengefal®
(b) Versandbeutel (d) Versandtasche
Probenbegleitschein ausfiillen
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Abb. 2: Beispiel: Probenbegleitschein
(a) WC-Nummer mit Barcode (b) Maschinen-/ Probedaten (c) Adressdaten
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Hinweis

Die Untersuchungsergebnisse werden in einer Datenbank gespeichert und bei weiteren Proben mit
der gleichen Probenbezeichnung auf dem jeweiligen Laborbericht ausgedruckt und interpretiert.

» Eine einmal vergebene Probenbezeichnung nicht &ndern.

»

Alle erforderlichen Daten eintragen (Weitere Informationen siehe: www.wearcheck.de unter Meniipunkt
.Probenbegleitschein").

Olprobe mit Handpumpe entnehmen

/(a)
@/(b)

A€

X

(c)
(d)
(e)

i

(f)
T -
= \\i}a@ [~—0BALLBC093

Abb. 3: Olprobe mit Handpumpe entnehmen
(a) Schlauch (d) Handpumpe (g) Handpumpe kpl.
(b) Ré&ndelschraube (e) Probengefal® (h) Oleinfilléffnung
(c) Dichtung (f) Deckel, Probengefal (i)

@

Hinweis

Mit der Handpumpe k&nnen alle Ole bis zu einer Viskositét von ISO 680 oder SAE 60 bzw. SAE 140,

aber auch alle tbrigen Flissigkeiten problemlos und sauber direkt in das Probengefal gepumpt
werden.

Stellen sicher, dass folgende Voraussetzungen erfiillt sind:

O
o

O

O

b 4

R s

Das Ol ist betriebswarm.

Die Olprobe wird einige Minuten nach dem Stillstand entnommen (empfohlene Richtlinien fiir Service-
oder Probenentnahme-Intervall beachten).

Die Olprobe wird immer an gleicher Stelle, immer nach gleicher Methode genommen.
Die Olprobe wird nach Méglichkeit nie aus dem Filter, sondern vor dem Filter genommen.

Die Olprobe wird nicht genommen kurz nach einem Olwechsel oder nachdem gréRere Mengen Ol
nachgefillt wurden.

Die Olprobe wird nur in ein sauberes und trockenes ProbengefaR gefiillt; am besten sofort in das
"Original" aus dem Analyseset.

Sauberkeit der Handpumpe (d) priifen, gegebenenfalls mit sauberem Tuch griindlich reinigen.
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Neuen Schlauch (a) auf die bendtigte Lange im Winkel von 45° abschneiden.

- oder -

Gut gereinigten und durchgespiilten Schlauch (a), der vorher fir die gleiche Olsorte benutzt wurde,
erneut verwenden.

Randelschraube (b) an der Handpumpe (d) so weit I6sen, dass der Schlauch (a) eingeschoben werden
kann.

Schlauch (a) einschieben (Das Schlauchende soll ca. 1 cm in den Behélter hineinragen) und
Randelschraube (b) anziehen.

Deckel (f) an Probengefalt (e) abschrauben und Probengefal (e) an Handpumpe (d) anschrauben.

Hinweis
» Umgebung der Probenentnahmestelle sorgfaltig sdubern.
» Verunreinigung des Schlauches vermeiden.

Schlauchende (45° abgeschragt) durch die Oleinfilléffnung (h) bzw. Hydraulik- / Getriebetankbeltftung
nur soweit in das Ol einflhren, das der Tank- oder Olwannenboden nicht beriihrt wird.

Hinweis
» Handpumpe (d) beim Pumpen immer so halten, dass das Probengefal} (e) senkrecht steht.

Durch Pumpen das Probengefal} (e) bis ca. 1 cm unter den Rand beftillen.

Probengefalk (e) abschrauben und mit Deckel (f) fest verschlief3en.

Probenbegleitschein vollstandig ausfiillen ( Weitere Informationen siehe: Kap. Probenbegleitschein
ausfillen).Klebeschild mit roter WC...-Nummer und Barcode vom Probenbegleitschein abziehen und
auf das Probengefal} kieben.

Damit wird deutlich, welches Probengefall zu welchem Probenbegleitschein gehért.

Hinweis

Die Versandtasche ist mit gemahlenem Altpapier gefiittert, das im Falle einer Leckage die Olprobe
aufsaugen kann.

»  Nur die beiliegende "Wearcheck"-Versandtasche verwenden.

Probengefal und Original des Probenbegleitscheines (Kopie oder abgetrennter Probenbeleg bleibt
beim Einsender) in die "Wearcheck"-Versandtasche stecken und nur mit der Beutelklammer
(Gebihreneinsparung) verschliellen.

Probe als Warensendung frankiert versenden.
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Laborbericht auswerten

(b)
’/

N0 WEAR ;
NGO

GETRIEBE
Probenbezeichnung Aeischeiweg 28 - 83088 Brannenburg
Tel. 0803490470 - Fax 080 34.904747
E-Mail’ Iate@wearcheck.de
Inlernet: waww wearcheck ce
= WEARCAICK Gmad  Puatfucd 1118 - R3O Drassenbory
i) T ot g
ypischer Laborbe:
aus einem Getriebe v @ O
Dee Anteil von Staub (Sizium) und die Werte f0r Eisen sind
/ a — M"m S
hntiech is! koine aulerpowthniche Ohoxctaton und kon
= lemperatur. oder alterungsbedingler Abbau der Oi-Additive
(') mwo‘:":':ohmw nmssl::n::wmn.a
dioser Zed st bel Bhnlichen Betrietsbedingungen hein
Obwochsel erforderiich. Wed das Of kaum oxidiert ist, TAN
Maschinentyp Stirnradgetriebe und Viskositst nahezu unveriindert sind erscheint eing
Herstoler Flander mf::r;ﬂv&mommwps \
g:z:m 31'&"&.:...-::‘, 2% Dipl-ing. Petar Welsmann (d)
Anlysenset 2
(h) Laborwerte: aktuelle Probe T R O e AT e T e
WC-Nummer 159 158 157 158
Urlarsuchungscatum 17.01.2003 1808 2002 18.08.2001 18.11.2000
Probeentashmedatum 14.01.2003 16062002  16.00.2001  16.11.2000
/ Brim nsgesam 29760 27220 24600 - \
BHin soit dem Otwochsel 5189 2020 240 -
(g) VERSCHLEISS (e)
/ Emen Fe mghg 100 87 0 1
Crrom C mphg ' ¢ 1 0
Zien Sn mosg 4 2 2 0
Alyminiom Al mohg 2 1 0
Nickal i mohg 2 0 0 0
Kupler Cu mohg 12 11 4 ]
Bisi Pb  mghg . 0 [ 0
Wolybdan Mo moig [ ¢ 6 o
PG-ingex 4 ™ n ok
VERUNREINIGUNG
Sitizium, Staub s. mphg “ 3 3 1
Katium g 2 (] (]
Natram M mghg 14 17 2 []
Wasser pom «0.1% Q1% Q1% Q1%
(f) e OLZUSTAND
Viskostdt 40°C memta 21836 219.32 21421 21.00
Viskosadt 100°C menily 1w 1884 w2 19.12
ViskostMtsinden - L1 ] 7 w7
Oxigation ANem 10 ] 4 1
Astsaten - fyach fypisch
ADDITIVE
Katzium Cs mohg ] 1 7 2
Magrasum My mohg 1 1 1 [}
Bor B mohg 1 H 2 2
Ik 2n mghg 12 m 12¢ 133
Proaphor [ rgg 947 B4t [T 930
\ Barium Bs  mohg 3 0 0 °
ZUSATZTESTE
TAN mgKOMg 1.82 1M 148 1.34
OBALLBCO092
Abb. 4: Beispiel: Laborbericht
(a) Symbol-Kennung: Werte (e) Laborwerte von friheren (i) Adressfeld
innerhalb der zuldssigen Untersuchungen
Toleranzen
(b) Symbol-Kennung: Werte (f) Laborwerte zu (i) Probenbezeichnung
gegeniber (a) leicht Verschleil?,
erhdht. Hinweise im Verunreinigungen,
Textfeld beachten. Olzustand, Additiven,

Zusatztesten
(c) Symbol-Kennung: Wertist  (g) Grunddaten der Probe
aulierhalb des
Toleranzbereiches.
Hinweise im Textfeld
dringend beachten.
(d) Textfeld mit Hinweisen (h) Maschinendaten

Durch die Symbol-Kennung (a, b, ¢) kann von dem Ergebnis abgeleitet werden, ob das Ol gewechselt
werden muss oder noch weiter beniitzt werden kann.

Im Textfeld (d) werden die ermittelten Zahlenwerte kommentiert. Bei der Beurteilung wird nicht nur der
Zustand der Olprobe beriicksichtigt, sondern auch der jeweilige Maschinentyp. Aus dem Kommentar lasst
sich ablesen, ob der Zustand der Hydraulik- / Getriebeanlage in Ordnung ist oder der Weiterbetrieb einen
Schaden verursachen kann.
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