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-443.114

MONTAGE ANWEISUNG:

1) Seegerring 130x4 (Pos.-443.113) montieren. |
2) Man *X*mit Tiefenlehre messen. )
3) Dieses Maf mit Passcheibe 130x105x0.1 -
(Pos.-443.117) auf 25mm austolerieren.
Blatt 2v.2
P 1O [ omtine [ -
[Gerechnetivamin + LBH LIEBHERR

Geprufi/ingpecied venhe
For ——— | niGeien Vol
LT X

May-90

A3
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WINDWERK ‘S0Hz

2echnungs N (Dvawnng Ne <N rie -jesge

WiW 190 LX 513-440.000




SA = Satzart KZ = Stiicklistenart ME = Mengeneinheit 2F = Zeichnungsformat CH = Klassifizierung
4 = Standardteile 1 = Konstruktion 0 = Stiick 5=m? 0-5=DINA 0-5 0.. = Fertiges Erzeugnis  6.. = Elektrik
5 = Lieferumfangsteile 2 = Ferligung 1 = Paar 7 = kg 6 = CAD =/< A2 Zeichnung 1.. = Stahl 7.. = Sonstige Kaufteile
6 = aultragsgeb. Teile ET = Ersatzteil (=1) 2 = Satz 8 = Liter 7 = CAD > A2 Zeichnung 2., = Nichteisen 8.. = Hillsstotie
7 = inaktive Teile AN = Anderungskennz, 4 = Meter 9 = Tonne 8 = unbekannt 3.. = Form Rohteile 9.. = Eigenfert.-Teile
= (auftragsgeb.) 1 = ab Termin AP = Arbeitsplan (*=vorh.) 9 = OHNE Zeichnung 4.. = Normteile
8 = inaktive Teile 2 = bis Termin EBT = Einbautage - = KEIN Zeichnungsteil 5.. = Aggregate
STF = Stiickzahlfaktor
Pos. 1] ol il Elnbaumanae Bazeichnung Gewicht in kg cH |44S :
o [emnummer |8 BT Guantty et [F] ovianatin il
jb T: Termin :
441377068311% 1X 1,0000GET 60 LX 513-000.000 GETRIEBE KPL. 10
: GEAR
ENGRENAGE
442903497911; 191514 1X 1,0000WIW 190 LX 517-442.000 HUBTROMMEL KPL 10
: : HOIST ROPE DRUM
TAMBOUR DE LEVAGE
443994928111; 1X 1,0000WIW 190 LX 513-443.000 MONTAGETROMMEL KPL 10
: ERECTING DRUM
TAMBOUR DE MONTAGE
444p94924711 é 1X 1,0000WIW 190 LX 512-444.000 RUTSCHKUPPLUNG KPL. 10
ICOUPLING
IACCOUPLEMENT
4453949310115 1X 1,0000WIW 190 LX 513-445.000 BESCHILDERUNG 10
5 SIGN PLATES
PLAQUES SIGNALETIQUES
446p94925511 E 1X 1,0000WIW 190 LX 512-446.000 BREMSE KPL. 10
i BRAKE
FREIN
447P94925711 E 1X 1,0000WIW 190 LX 512-447.000 SPINDELENDSCHALTER 10
: SPINDLE LIMIT SWITCH
INTERRUPTEUR DE FIN DE COURS
Konstr. |Ub.Identnummer|
! OWIW 190 LX 513-440.000 WINDWERK
015p9492781111 | | 14019 4999 10
Py ERSATZ EILLISTE Typ Datum Konstrukteur KZ Fert -Stiili | Blatt/Folge DOC | DF
| ;BHERR SPARE PARTS LI ) 22.10.91| FRITZENWAN ) 2p000 )
LISTE D DIFCE. 4

ILOJEES



SA = Satzart
4 = Standardteile
5 = Lisferumfangsteile
6 = auftragsgsb. Teile
7 = inaktive Telle

= {auftragsgeb.)
8 = inaktive Teile

K2 = Stilcklistenart
1 = Konstruktion
2 = Fertigung
ET = Ersatzteil (=1)
AN = Anderungskennz.
1 = ab Termin
2 = bis Termin
STF = Stiickzahlfaktor

ME = Mangensinheit

0 = Stick
1 = Paar
2 = Satz
4 = Meter

2F = Zeichnungsformat

§ = m?
7= kg

8 = Liter
9 = Tonns

AP = Arbelitsplan (*=vorh.)
EBT = Einbautage

0-5=DINA 0-5

6 = CAD =/< A2 2¢ichnung
7 = CAD > A2 Zeichnung
8 = unbekannt

9 = OHNE Zeichnung

- = KEIN Zeichnungsteil

CH = Klassitizierung

0.. = Fertiges Erzeugnis
1.. = Stahl

2.
3

4

5

6.. = Elektrik
7.. = Sonstige Kaultelle
= Nichteisen 8..
.. = Form Rohteile 9
.. = Normteile
.. = Aggregate

= Hiltsstotfe

.. = Eigenfert.-Teile

Pos. And.- Einbaumens Bezeichnung Gewicht in k RER
e P N Tl — iEE
T: Termin
449P9492591 14 1X 1,0000WIW 190 LX 512-449.000 E-MOTOR KPL. 10
H OTOR
OTEUR
Konstr. |Ub.identnummer|
IW 190 LX 513-440.000 WINDWERK
015Pp94927811 14019 4999 10

LIEBHERR

SPARE PARTS LIST

i STE-DE-RIECES.

Typ

Datum

22.10.91

Konstrukteur

FRITZENWA

4

K2 Fert.-Stlli
Y

Blatt/Folge

2

ooc
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- TOT°1



/.

1
.702

DINNINGY

7
7
Z
7
!

.12 -

* Getriebe 50Hz
Get 60 LX 513-000.000
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SA = Satzart

4 = Standardieile

5 = Lieferumiangsteile
6 = aultragsgab. Telle
7 = inaktive Teile

KZ = Sticklistenart
1 = Konstruktion
2 = Fertigung
ET = Ersatzteil (=1)

AN = Anderungskennz.

1 =z ab Termin

ME = Mengeneinheit

0 = Stiick
1 = Paar
2 = Satz
4 = Mater

AP = Arbaitsplan (*=vorh.)

5 = m?

7 =kg

8 = Liter
9 = Tonne

2F = Zeichnungsformat
0-5=DINA 0-5
8 = CAD =/< A2 Zeichnung
7 = CAD > A2 Zeichnung
8 = unbekannt
9 = OHNE 2eichnung

CH = Klassifizierung

0.. = Fertiges Erzeugnis
1.. = Stahl

2.. = Nichteisen

3.. = Form Robhteile

4.. = Normteile

5

6..
. = Sonstige Kaufteile
. = Hilisstotfe

. = Eigenfert.-Teile

= Elektrik

= {auftragsgeb.)
8 = inaktive Teile 2 = bis Termin EBT = Einbautage - = KEIN Zeichnungsteil .. = Aggregate
STF = Stilckzahlfaktor .
Pos. Einb 9 Bozeichnung Gewicht in kg cH |3
R PO 1 }f e, Mo GEE
T
11097706841I 1X 1,0000GET 60 LX 513-110.000 GEHAEUSE KPL 10
122p0071901 186020 | 1X 1,0000GET 60 LX 513-122.000 WELLE 2 10
SHAFT
|IARBRE
123770280114t : | 1X  1,0000GET 60 LX 512-123.000 WELLE 3 10
SHAFT 3
HARBRE 3
Konstr. |Ub.identnummer
3ET 60 LX 513-000.000 GETRIEBE KPL.
GEAR
015P7706831 54316 ENGRENAGE 4999 13 10
- ERSAME Typ Datum Konstrukteur K2 Fort -Stiiti | Blatt/Folge  |DOC |OF
ljBHERR SPARE PARTS LI | 22.10.91| FRITZENWA 1p000
L T

- I11°1 -



= CIT°T -

SA = Satzart KZ = Stiicklistenart ME = Mengeneinheit 2F = 2eichnungsformat CH = Klassifiziarung
4 = Standardteile 1 = Konstruktion 0 = Stiick 5 = m? 0-5:=DINA 0-5 0.. = Fortiges Erzeugnis 6.. = Elektrik
§ = Lieferumfangsteile 2 = Fertigung 1 = Paar 7=kg 6 = CAD =/< A2 2pichnung 1.. = Stah! 7.. = Sonstige Kaulteile
€ = auftragsgeb. Teila ET = Ersatzteil (=1) 2 = Satz 8 = Liter 7 = CAD > A2 Zesichnung 2.. = Nichteisen 8.. = Hilfsstotfe
7 = inaktive Teile AN = Anderungskennz. 4 = Meter 9 = Tonne 8 = unbakannt 3.. = Form Rohteile 9.. = Eigentert.-Teile
= {auftragsgeb.) 1 = ab Termin AP = Arbeitsplan {*=vorh.} 9 = OHNE Zeichnung 4.. = Normteile
8 = Inaktive Teile 2 = bis Termin EBT = Einbautage - = KEIN Zeichnungsteil 5.. = Aggrogate
STF = Stiickzahltaktor
Pos. And.- Elnb 9 Bezeichnung Gewicht in kg R
o |idomtummer | $89€0 %, tummer L auantt ot Hz::f,;:';':m EEE
T: Termin
100L9770685 1114 1X 1,0000GET 60 LX 513-110.100 GETR.GEHAEUSE 10
CASING BOX
BOITIER
110p770686114 | | | X 1, OO%QGET 60 LX 513-110.110 DECKEL 10
' LID
COUVERCLE
112B77068711%: 1X 1,0000GET 60 LX 513-110.112 DICHTUNG 20
SEAL
JOINT
700 77068811& 1X 1,0000GET 60 LX 513-110.700 VERB.MATERIAL 10
ONNECTING MATERIAL
ATERIAL DE RACCORDEMENT
Konstr. |Ub.Identnummer
OGET 60 LX 513-110.000 GEHAEUSE KPL
015Pp7706841 1.1 mm 4999 10
b Typ Datum Konstrukteur K2 Fert.-Stiili | Blatt/Folge |DOC |OF
LIEBHERR SPARE PARTS LIST 22.10.91| FRITZENWAY N 1" 1poog
el ST DRI ECES




SA = Satzart K2 = Stiicklistenart ME = Mengeneginheit 2F = 2eichnungstormat CH = Klassifizierung
4 = Standardteile 1 = Konstruktion 0 = Stiick $ = m? 0-5=DINA 0-5 0.. = Fertigos Erzeugnis  6.. = Elekirik
§ = Lisferumfangsteile 2 = Fertigung 1 = Paar 7= kg 6 = CAD =/< A2 Zeichnung 1.. = Stahi 7.. = Sonstige Kauftaile
6 = auftragsgeb. Teile ET = Ersatzteil {=1) 2 = Satz 8 = Liter 7 = CAD > A2 2eichnung 2.. = Nichteisen 8.. = Hiltsstoffe
7 = inaktive Teils AN = Anderungskennz. 4 = Meter 9 = Tonne 8 = unbekannat 3.. = Form Rohteile 9.. = Eigenfert.-Teile
= {auftragsgeb.) 1 = ab Termin AP = Arbeitsplan (*=vorh.) 9 = OHNE 2eichnung 4.. = Normteile
8 = Inaktive Teile 2 = bis Termin EBT = Einbautage - = KEIN Zeichnungstail 5.. = Aggregate
STF = Stiickzahlfaktor
Pos. And.- Elnb 9 B hnung Gewicht in kg ch 1445
g::_' Identnummer | 4 g .ﬁ ETB|E Nznm:-et TH quantity :::: Mg:;fg’m‘:;‘; i ﬁ‘l'l Bild-Nr. : index
T: Termin
701?065071014 184295 | 9X 1, 0000SCHR M 8X 25 D 933- 8.8 VERZ 90
CREW
IS
702424000701? 10X 1, 000OFEDERRING A8 D 127 VERZ a0
) OCK NUT
CROU D'ARRET
7034041307018 2X 1,00 CHR M24X 1,5 D 910- 4.6 90
CREW
IS
704{7101052014: 187436 | 2X 1,00 ICHTRING A24 X29 D7603~-CU 90
EALING RING
NEAU DE JOINT
705L09701601n 1X 1,00 NTLUEFTUNGSSCHRAUBE ELESA GN 552 A2-R1/2 ZOLL 90
ENT SCREW
IS D'AERATION
706{774320501{ 1X 1,00 ELSCHAUGLAS A 22 HWN 286 00
IL GAUGE GLASS
OYANT D'HUILE
707704312401} 2X 1,00 UNDBUECHSE 50X 55X 65X 30 B0S FA.WIELAND =1]
BUSHING
DOUILLE
Konstr. |Ub.dentnummer
GET 60 LX 513-110.700 VERB.MATERIAL
: CONNECTING MATERIAL
015p77068811.X 74202 gATERIAL DE RACCORDEMENT 4999 10
Typ Datum Konstrukteur K2 Fert.-Stiiti | Blatt/Folge ooC |OF
l '}BHERR SPARE PARTS LT | 22.10.91 FRITZENWAtl ) 2p0og

- €IT°1. -
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S: = Saudartd " K2 :Stﬂ::lis!en::;l ME = Menge:ainheu s 2F = Zeichnungstormat CH = Klassitizierung
= = t = = m? -6 = - = = i
5= fit:f';r::n::n:s(eila 2= Fa::iss:::ls o 'l’ 3 bs‘:af 7= :; g = gADD::LAAzoZeZhnung (l) = ;?;:laas Erzougnis g = g:::s':l':a Kaufteile
6 = auitragsgeb. Teile ET = Ersatztell (=1) 2 = Satz 8 = Liter 7 = CAD > A2 Zeichnung 2.. = Nichteisen 8.. = Hilisstoffo
7 = inaktive Teile AN = Anderungskennz. 4 = Meter 9 = Tonne 8 = unbekannt 3.. = Form Rohteile 9.. = Eigenfert.-Teile
= (auftragsgeb.) 1 = ab Termin AP = Arbeitsplan (*=vorh.) 9 = OHNE Zeichnung 4.. = Normteile
8 = inaktive Telle STF Zs=‘ iz:':x :’:'r‘v:::‘\o EBT = Einbautage - = KEIN Zeichnungstei! 5.. = Aggregate
= r
Pos. A; And.- Einb g Bezeichnung Gowicht in kg ck |3 :
 funer (g5t T R iEE
T: Termin
100P77028411: 1X l,OOOﬂGET 60 LX 512-122.100 ZWISCHENWELLE 10
SHAFT
ARBRE
1017451410014 1X 1,000 AGER 625 6210 90
s BEARING
PALIER
1027463126011 1X 1,0000LAGER 5412 NJ 210 20
BEARING
PALIER
103p77028511% 1X 1,0000GET 60 LX 512-122.103 DECKEL 10
ID
COUVERCLE
104{7264049011%: 1X 1,00000-RING 90 X 2 BEST.NR 04172/08 90
O-RING
JOINT TORIQUE
105977028611% 1X 1,0000GET 60 LX 512-122.105 DISTANZRING 10
DISTANCE RING
BAGUE D'ECARTEMENT
106%281028019 1X 1,00 ICH-RING 90X3 D 472 90
CIRCLIP
CIRCLIP
Konstr. |Ub.ldentnummer
3ET 60 LX 513-122.000 WELLE 2
SHAFT
000P00719011JL:L; 'ERBRB 4999 10
- Typ Datum Konstrukteur K2 Fert.-Stiiti | Blati/Folge DOC | OF
' FBHERR SPARE PARTS LT | 22.10.91] 000 ) 2b000
4‘ r T il

= SIT°1



SA = Satzart
4 = Standardteils
5 = Lisforumfangstoile
6 = auftragsgeb. Teile
7 = inaktive Teile

= {auftragsgeb.)
8 = inaktive Teile

¥4

ET
AN

= Stiicklistenart
1 = Konstruktion
2 = Fertigung

= Ersatzteil (=1)
= Anderungskennz.

1 = ab Termin
2 = bis Termin
STF = Stiickzahlfaktor

ME = Mengeneinhait

0 = Stiick

1 = Paar
2 = Satz
4 = Meter

5:=m?

7 = kg

8 = Liter
9 = Tonne

AP = Arbgitsplan {*=vorh.}

EBT = Einbautage

2F = Zeichnungsformat
0-5=DINA 0-5
6 = CAD =/< A2 Zeichnung
7 = CAD > A2 2gichnung

8 = unbskannt

9 = OHNE Zeichnung
- = KEIN Zeichnungsteil

H = Klassiliziarung

.. = Fertiges Erzeugnis

.. = Stahl

.. = Form Rohteile

.. = Normteile

.. = Aggregate

Cl
0
1
2.. = Nichteisen
3
q
5

6.. = Elektrik

7.. = Sonstige Kaultelio
8.. = Hilfsstoffe
9

.. = Eigentert.-Teile

Pos. A: And.- Einb g 8 h 9 Gewicht in k CH A
o PR 1 i M e P — 1
T: Termin
120P00718611H4: 1X 1,0000GET 60 LX 513-122.120 ZAHNRAD 10
GEAR WHEEL
ROUE DENTEE
1211341149018 1X l,OoqinSSﬁEDER AB 20X12X 40 D6885 90
ITTING KEY
CLAVETTE PARALLELE
Konsts. {Ub.ld
ET 60 LX 513-122.000 WELLE 2
SHAFT
000P00719011j1:1: E@ﬂgﬁ%ﬁ%m 4999 10

LIEBHERR

SPARE PARTS LIST
LiSTE-—DE-RIECES

Typ

Datum

22.10.91

Konstrukteur

000

KZ Fert.-Stlli
N

Blatt/Folge

2

ooc |oF
DO0O

- 9I1°T -



SA = Satzart KZ = Stucklistenart ME = Mangeneginheit 2F = Zeichnungslormat CH = Klassifizierung
4 = Standardteile 1 = Konstruktion 0 = Stiick 5=m? 0-5=DINA 0-5 0.. = Fertiges Erzeugnis  6.. = Eloktrik
§ = Lieferumtangsteile 2 = Fertigung 1 = Paar 7=kg 8 = CAD =/< A2 Zgichnung 1.. = Stahl 7.. = Sonstige Kaufteils
6 = auftragsgab. Teile ET = Ersatzteil (=1) 2 = Satz 8 = Liter 7 = CAD > A2 Zeichnung 2.. = Nichteisen 8.. = Hiltsstotle
7 = inaktive Teile AN = Andorungskennz. 4 = Meter 9 = Tonne 8 = unbekannt 3.. = Form Rohteile 9.. = Eigenfert.-Teite
= (auftragsgsb.) 1 = ab Termin AP = Arbsitsplan (*=vorh.) 9 = OHNE Zeichnung 4.. = Normtasile
8 = inaktive Teile 2 = bis Termin EBT = Einbautage - = KEIN Zeichnungsteil 5.. = Aggregate
STF = Stickzahlfaktor
Pos. i F And.- Einbaumeng Bezeichnung ' Gewicht in kg ch |34
I;::.‘ Identnummer iu; $ETB z N;::tm LTF ;uanmv :::: Hg::g:&‘ll:::\ al ﬂ Bild-Nr. :Index
T: Termin
100P770289114: 1X 1,0000GET 60 LX 512-123.100 WELLE 10
ISHAFT
IARBRE
101[74631050 1} 1X  1,0000LAGER 5412 NJ 216 E 90
H BEARING
PALIER
1027463090014 : 1X 1,0000LAGER 5412 NJ 214 E a0
BEARING
ALIER
103p770290114 1X 1,0000GET 60 LX 512-123.103 LAUFRING 10
ING
NEAU
104{726418301%: 1X 1,00000-RING 80 X 4 Q0
O~-RING
JOINT TORIQUE
105Pp77029111K 1X 1,0000GET 60 LX 512-123.105 LAUFRING 10
RING
ANNEAU
106726414001P 1X 1,00000-RING 71 X 4 90
' O-RING

JJOINT TORIQUE

Konstr. |Ub.ldentnummer

OGET 60 LX 512-123.000 WELLE 3
SHAFT 3

= LIT°T -

317p77028011 ERBRE 3 4999 10
Typ Datum Konstrukteur Blatt/Folge DOC |OF

IJBHERR SPARE PARTS LI 22.10.91| KRUBINSKI 2hooo \}




SA = Satzart K2 = Stiicklistenart ME = Mengeneinhasit 2F = Zeichnungsformat CH = Klassifizierung
4 = Standardteile 1 = Konstruktion 0 = Stiick 5 = m? 0-5=0INA 0-5 0.. = Fertiges Erzeugnis  6.. = Elektrik
§ = Lieferumfangsteile 2 = Fertigung 1 = Paar 7 = kg 6 = CAD =/< A2 Zeichnung 1.. = Stahl 7.. = Sonstige Kaufteile
6 = auttragsgeh. Teila ET = Ersatzteil {z1) 2 = Satz 8 = Liter 7 = CAD > A2 Zeichnung 2.. = Nichteisen 8.. = Hillsstolle
7 = inaktive Teile AN = Anderungskennz. 4 = Meter 9 = Tonne 8 = unbekannt 3.. = Form Rohteile 9.. = Eigenfert.-Teile
= {auftragsgsb.) 1 = ab Termin AP = Arbeitsplan {*=vorh.} 9 = OHNE Zeichnung 4.. = Normteile
8 = inaktive Teile 2 = bis Tormin EBT = Einbautage - = KEIN Zeichnungsteil 5.. = Aggregate
STF = Stiickzahlfaktor
Pos. A: And.- Einb 9 Bozeichnung Gewicht in kg cH |34
ror, |uennommer |8 4 B R N oaniy Ine }:3::?;::':;1 GEE
T: Termin
107328104101} 1X 1,0000SICH-RING 140X4 D 472 90
IRCLIP
IRCLIP
108128103801} : | 1X  1,00008ICH-RING 125X4 D 472 90
IRCLIP
IRCLIP
109L77029211TI- 1X 1,00 ET 60 LX 512-123.109 DISTANZRING 10
ISTANCE RING
BAGUE D'ECARTEMENT
110{710052101§: 1X 1,00 ELLENDICHTRING 105X140X12 A D3760 20
SEALING RING
ANNEAU DE JOINT
1117100460014 1X 1,000 LLENDICHTRING 95X125X12 A S0
EALING RING
NNEAU DE JOINT
112P77069011}4: 1X 1,0000GET 60 LX 512-123.112 DIST.RING 20
DIST.RING
BAQUE D'ECARTEMENT
120977029311h~ 1X 1,0000GET 60 LX 512-123.120 ZAHNRAD 10
[PINION
[PIGNON
Konstr. |Ub.ldentnummer,
SET 60 LX 512-123.000 WELLE 3
SHAFT 3
317P7702801 RBRE 3 4999 10
E k Typ Datum Konstrukteur KZ Fert.-Stiili | Biatt/Folge DOC |DF
LIEBHERR SPARE PARTS LIST 22.10.91| KRUBINSKI| N 3p000
el S DR DR ECES

= 8I1°1



2F = 2eichnungsformat

CH = Klassitizierung

SA = Satzert KZ = Stiécklistenart ME = Mengeneinheit
4 = Standardteile 1 = Konstruktion 0 = Stick $ = m? 0-5=DINA 0-5 0.. = Fertiges Erzougnis  6.. = Elektrik
§ = Lieferumfangsteile 2 = Fertigung 1 = Paar 7 =kg 8 = CAD =/< A2 Zeichnung 1.. = Stahl 7.. = Sonstige Kauftsile
6 = auftragsgeb. Teile ET = Ersatztoil (=1) 2 = Satz 8 = Liter 7 = CAD > A2 Zeichnung 2.. = Nichteisen 8.. = Hilfsstoffe
7 = inaktive Teile AN = Anderungskennz. 4 = Meter 9 = Tonne 8 = unbekannt 3.. = Form Rohteile 9... = Eigenfart.-Teile
= {auftragsgeb.) = ab Termin AP = Arbeitsplan {*=vorh.} 9 = OHNE Zeaichnung 4.. = Normteile
8 = inaktive Teile 2 = bis Termin EBT = Einbautage - = KEIN Zeichnungsteil 5.. = Aggregate
STF = Stiickzahliaktor
Pos. lA And.- L Einb 9 B haung Gewicht in kg cH 134
lP‘::.‘ \dentnummer | 4 ; ‘i 519 : N;nm:_a - quantity :::: E g::fsﬁ:;:ioor:i i Li ﬂ Bild-Nr. | Index
T: Termin
1214341061014 2X 1, OOIXﬁASSFEDER AB 22X14X 50 D6885 90
ITTING KEY
CLAVETTE PARALLELE
Konsts. {Ub.id
GET 60 LX 512-123.000 WELLE 3
SHAFT 3
317p7702801 ’EARBRE 3 4999 10
- - Typ Datum Konstrukteur K2 qul.-S!ﬂli Blatt/Folge D0OC |DF
IJBHERR SPARE PARTS LT ? 22.10.91| KRUBINSKI 3p000 P
i I I

= 6I1°T -



SA = Satzart KZ = Stiicklistenart ME = Mengeneinheit 2F = 2eichnungsformat CH = Klassifiziarung
4 = Standardteile 1 = Konstruktion 0 = Stiick 5 = m? 0-5=DINA 0-5 0.. = Fertiges Erzougnis  6.. = Eloktrik
5 = Lisferumfangsteile 2 = Fartigung 1 = Paar 7= kg 8 = CAD =/< A2 2eichnung 1.. = Stah! 7.. = Sonstige Kaufteile
6 = auftragsgeb. Teile ET = Essatzteil (=1) 2 = Sauz 8 = Liter 7 = CAD > A2 Zeichnung 2.. = Nichteisen 8.. = Hiltsstotfe
7 = inaktive Teile AN = Anderungskennz. 4 = Meter 9 = Tonne 8 = unbekannt 3.. = Form Rohteile 9.. = Eigentert.-Telle
= {auftragsgseb.) 1 = ab Termin AP = Arbeitsplan {*=vorh.) 9 = OHNE 2eichnung 4.. = Normitgile
8 = inaktive Teile 2 = bis Termin EBT = Einbautage - = KEIN Zeichnungsteil $.. = Aggrogate
STF = Stiickzahifaktor
Pos. Ai And.- Einbaumeng Bezeichnung Gewicht in kg cn |34
bor,|wontnummar (55857 |1 Formmer N Cerbrary HS:::;::::L: e
T: Termin
110P9492381 1k 1X 1,00 IW 190 LX 512-442.110 HUBTROMMEL 10
OISTING DRUM
AMBOUR DE LEVAGE
112[745129401p 2X 1,00 AGER 625 6014 - 2RS 20
i BEARING
ALIER
113&2810350ﬂ¥ 2X 1,0000SICH-RING 110X4 D 472 90
CIRCLIP
CIRCLIP
114428005601 1X l,OquSICH—RING 70X2,5 D 471 90
CIRCLIP
CIRCLIP
115P949239114: 1X 1,0000WIW 190 LX 512-442.115 DISTANZSCHEIBE 10
ISPACER
RONDELLE D'ECARTEMENT
116p94924011%: 1X 1,0000WIW 190 LX 512-442.116 SEILSICHERUNG 10
ROPE SAFETY
SURETE DU CABLE
1173065099014 191650 | 1X l,OOdGSCHR M10X 25 D 933- 8.8 VERZ [0
HEX HEAD SCREW
VIS HEX
Konstr. |Ub.Ident
IW 190 LX 517-442.000 HUBTROMMEL KPL
OIST ROPE DRUM
816P03497911]1:1: 14117 AMBOUR DE LEVAGE 4999 10
Typ Datum Konstrukteur KZ Fert.-Stiili | Blatt/Folge 00C |DF
LIEBHERR SPARE PARTS LIST 22.10.91|816 N 2p000
el ST DR L R S

= 0C1I°1



ME = Mengeneinheit

2F = Zeichnungsformat

CH = Klassifizierung

SA = Satzart K2 = Sticklistenart
4 = Standardteile } = Konstruktion 0 = Stiick 5= m? 0-5=DINA 0-5 0.. = Fertiges Erzeugnis  6.. = Elektrik
5 = Lieferumfangsteile 2 = Fertigung 1 = Paar 7 = kg 6 = CAD =/< A2 Zeichnung 1.. = Stahl 7.. = Sonstige Kaufteile
6 = auftragsgeb. Teile ET = Ersatzatell (=1) 2 = Satz 8 = Liter 7 = CAD > A2 Zeichnung 2.. = Nichteisen 8.. = Hilfsstotie
7 = inaktive Teile AN = Anderungskennz. 4 = Meter 9 = Tonne 8 = unbakannt 3.. = Form Rohteile 9.. = Eigenfert.-Teile
= (auftragsgeb.) 1 = ab Termin AP = Arbeitsplan {*=vorh.) 9 = OHNE Zeichnung 4.. = Normteile
8 = inaktive Teile 2 = bis Termin EBT = Einbautage - = KEIN Zeichnungsteil 5.. = Aggregate
STF = Stiickzahlfaktor
Pos. [} And-- L Einbaumeng Bezeichnung Gawicht in kg en |3
P A W GEE
T: Termin
118L24000801 1X l,OouﬂgEDERRING AlO D 127 VERZ 90
ISK
RONDELLE
119{779015801§ 1X 1, O0OOKAPSTO-VERSCHLUSSDECKEL GPN 910 NR. 910/3277 20
LID
COUVERCLE
130F9492421y4 1X 1,0000WIW 190 LX 512-442.130 BOLZEN 10
IN
OULON
131F33112001ﬂ 1X 1,00000KLAPPSPLINT 7,5MM 2-LOCH HALBRUND VERZ. a0
OTTER PIN
OUPILLE FENDUE
135034717114 1X 1,00 A 089.000-411.412 MITNEHMER 10
CTUATOR
. NTRAINEUR
136&06507101& 2X 1,00 CHR M 8X 25 D 933- 8.8 VERZ a0
CREW
IS8
1371200012014 6X 1,00 CHEIBE 8,4 D 125-ST VERZ ap
ASHER
ONDELLE
Konstr. |Ub.Identnummar| .
IW 190 LX 517-442.000 HUBTROMMEL KPL
OIST ROPE DRUM
816P03497911JL1 14117 AMBOUR DE LEVAGE 4999 10
a ‘ Typ Datum Konstrukteur K2 Fert.-Stiili | Blatt/Folge 0oC |OF
'jBHERR SPARE PARTS LT | 22.10.91 816 J 3p000

= I21°1



SA = Satzart
4 3 Standardteile
5§ = Liefarumfangsteile
6 = auftragsgeb. Teile
7 = inaktive Teile

= (aultragsgeb.)

KZ = Sticklistenart
1 = Konstruktion
2 = Fertigung

ET = Ersatzteil (=1)

AN = Anderungskennz.
1 = ab Termin

ME = Mengeneinheit

0 = Stiick S=m

1 = Paar 7 = kg

2 = Sat2 8 = Liter
4 = Meter 9 = Tonne

AP = Arbeitsplan (*=vorh.)

2F = Zeichnungsformat

0-5=DINA O0-5

6 = CAD =/< A2 Zeichnung
7 = CAD > A2 Zeichnung

8 = unbekannt
9 = OHNE 2eichnung

CH = Klassifizierung

0.. = Fertiges Erzeugnis
1.. = Stahl

2.. = Nichteisen

3.. = Form Robhteile

4.. = Normteils

]

6.. = Elektrik
7.. = Sonstige Kaufteile
8..

9.. = Eigenfert.-Teile

= Hiltsstofle

8 = inaktive Teile 2 = bis Termin EBT = Einbautage - = KEIN Zeichnungsteil .. = Aggregate
STF = Stiickzahltaktor
Pos. A: And.- L Einb 9 Bazeichnung Gewicht in kg cr |4
bor [ entnummer 14595 B Smme v auanie et BSZ:?;:.".‘.’&':. GEE Bild-Nr. | tndex
T: Termin
140&220074014 4X 1,0000PASSCHEIBE 70X 90X0,1 DIN 988 90
DJUSTING WASHER
RONDELLE D'ADJUSTAGE
l4lﬁ22014601§5‘ 4X 1,0000PASSCHEIBE 70X 90X0,3 DIN 988 90
ADJUSTING WASHER
RONDELLE D'ADJUSTAGE
142n22009001¢ 4X 1,00000PASSCHEIBE 70X 90X0,5 DIN 988 90
ADJUSTING WASHER
RONDELLE D'AJUSTAGE
Konstr. |Ub.ldentnummer
WIW 190 LX 517-442.000 HUBTROMMEL KPL
OIST ROPE DRUM
8160349791 14117 AMBOUR DE LEVAGE 4999 10
B Typ Oatum Konstrukteur K2 Fert.-Stlli | Blatt/Folge 00C | DF
LIEBHERR SPARE PARTS LIST 22.10.91| 816 N 3h000
SR -LL sl =R A al s

R AA B!



SA = Satzart KZ = Sticklistenart ME = Mengeneinheit 2F = 2eichnungsformat CH = Klassitizierung

4 = Standardteile 1 = Konstruktion 0 = Stiick 5 = m? 0-5=DINA 0-5 0.. = Fertiges Erzeugnis  6.. = Eloktrik
S = Lieferumfangsteile 2 = Farligung 1 = Paar 7:=kg 6 = CAD =/< A2 Zeichnung 1.. = Stahl 7.. = Sonstige Kaufteile
8 = auftragsgebd. Teila ET = Ersatateil {=1) 2 = Satz 8 = Liter 7 = CAD > A2 Zeichnung 2.. = Nichteisen 8.. = Hilfsstotfe
7 = Inaktive Telle AN = Anderungskennz. 4 = Meter 9 = Tonne 8 = unbekannt 3.. = Form Rohteile 9.. = Eigenfert.-Teile
= (auftragsgeb.) 1 = ab Termin AP = Arbaitsplan (*=vorh.) 9 = OHNE 2sichnung 4.. = Normteile
8 = inaktive Teile 2 = bis Termin EBT = Einbautage - = KEIN Zeichnungstei! 5.. = Aggregate
STF = Stiickzah!faktor
Pos. IA And.- L Eint Bozoichnung Gewicht in kg cH |4A
tom  fidantoummer | 3555 [X MMM Ly quanite o Hz:::;r::m GEE
T: Termin
110p949289114: 1X 1,0000WIW 190 LX 513-443.110 MONTAGETROMMEL 10
FERECTING DRUM
TAMBOUR DE MONTAGE
1120451495024 i | | 2X  1,0000LAGER 625 6215 - 2RS 90
S : EARING
ALIER
113428103901¥ 2X 1,0000SICH-RING 130X4 D 472 a0
ETAINING RING
IRCLIPS
114428005801F 1X 1,00 ICH-RING 75X2,5 D 471 a0
IRCLIP
IRCLIP
115P949245114: 1X 1,0000WIW 190 LX 512-443.115 DISTANZSCHEIBE 20
PACER
ONDELLE D'ECARTEMENT
117h220166014 190380 | 1X 1,00 ASSCHEIBE 105X130X0,1 DIN 988 20
ISHIM RING
RONDELLE AJUSTE
119779015801# 1X 1, 0000KAPSTO-VERSCHLUSSDECKEL GPN 910 NR. 910/3277 20
LID
COUVERCLE
Konstr. [Ub.d
WIW 190 LX 513-443.000 MONTAGETROMMEL KPL
RECTING DRUM
015p94928111j1:1 14117 AMBOUR DE MONTAGE . 4999 10
- k Typ Datum Konstrukteur K2 Fert.-Still | Blatt/Folge DOC |OF
|jBHERR SPARE PARTS LI ? 22.10.91| FRITZENWA , 1" 2pooo J

- 0€ET°T -



SA = Satzart KZ = Sticklistanart ME = Mengeneinheit 2F = Zeichnungstormat CH = Klassilizierung
4 = Standardteile 1 = Konstruktion 0 = Stiick 5 = m? 0-5:=DINA 0-5 0.. = Fortiges Erzeugnis  6.. = Elektrik
S = Lisferumfangsteile 2 = Fertigung 1 = Paar 7 =kg 6 = CAD =/< A2 Zeichnung 1.. = Stahl 7.. = Sonstige Kaufteile
6 = auftragsgeb. Teile ET = Ersatateil (=1) 2 = Satz 8 = Liter 7 = CAD > A2 2gichnung 2.. = Nichteisen 8.. = Hiltsstolte
7 = inaktive Teile AN = Anderungskennz. 4 = Meter 9 = Tonne 8 = unbskannt 3.. = Form Rohteile 9.. = Eigentert.-Telle
= {auftragsgeb.) 1 = ab Termin AP = Arbaitsplan (*=vorh.} 9 = OHNE Zeichnung 4.. = Normteile
8 = inaktive Teile 2 = bis Termin EBT = Einbautage - = KEIN Zeichnungsteil 5.. = Aggregate
STF = Stickzahlfaktor
. N Nﬁc':ndﬁ;r L Einbaumeng Bozsichnung Gowicht in kg cn |3 ‘:lﬁ
Pos,  [Mentmummor | R Roa T ety tnt.  [e] Dot Bild-Nr. | index
T: Termin
120?79010301? 2X 1,000JKAPSTO-VERSCHLUSSDECKEL GPN 600 B320 20
LID
COUVERCLE
1211065074014 2X 1,0000SCHR M 8X 35 D 933- 8.8 VERZ 90
;i HEX.HD.SCREW
VIS HEX
F240007014 2X 1,00 EDERRING A 8 D 127 VERZ 90
OCK NUT
CROU D'ARRET
7040023014 1X 1,0000XREUZGRIFF D 50 M10 D6335 KU 90
ISTAR HANDLE
CROISILLON
FOQlOOBO 184245 | 1X 1,00 EW.BOLZEN BM10X 70 D 976~ 8.8 VERZ 0
THREADED BOLT
BOULON FILETEE
125?117003014 1X 1, 0000MUTTER M10 D 936- 8 VERZ 90
uT
CROU
903497811% 188554 | 1X 1,0000WIW 190 LX 517-443.126 HALTERUNG 10
OUNTING
IXATION
Konstr. [Ub.ldentnummer
OWIW 190 LX 513-443.000 MONTAGETROMMEL KPL
ERECTING DRUM
094928111 14117 4999 10

LIEBHERR

TAMBOUR DE MONTAGE
Typ

SPARE PARTS LIST
LISTE-DE-RIECES

Oatum

22.10.91

Konstruktaur
FRITZENWA

KZ Fort.-Still
N

Blatt/Folge

3

D000

DOC |DF

I€ET°T -



SA = Satzart KZ = Stiicklistenart ME = Mengeneinheit 2F = 2eichnungstormat CH = Klassitizisrung
4 = Standardteile 1 = Konstruktion 0 = Stiick § =m? 0-5=DINA 0-5 0.. = Fertiges Erzeugnis  6.. = Elektrik
§ = Lieferumfangsteile 2 = Fertigung 1 = Paar 7 :=kg 6 = CAD =/< A2 2sichnung 1.. = Stahl. 7.. = Sonstige Kaufteile
6 = auftragsgeb. Teile ET = Ersatzteil (=1) 2 = Satz 8 = Liter 7 = CAD > A2 2eichaung 2.. = Nichteisen 8.. = Hillsstotie
7 = inaktive Teile AN = Anderungskennz. 4 = Meter 9 = Tonne 8 = unbekannt 3.. = Form Robhteile 9.. = Eigenfert.-Teile
= {auftragsgsb.) 1 = ab Termin AP = Arbeitsplan (*=vorh.) 9 = OHNE 2eichnung 4.. = Normteile
8 = inaktive Telle 2 = bis Termin EBT = Einbautags - = KEIN 2eichnungsteil 5.. = Aggregate
STF = Stiickzah!faktor
Pos. And.- L Einb 9 Bezeichnung Gewicht in kg R ER
R PR 1110 e M e o s EEE
T: Termin |
131065099014 191650 | 1X 1, 000OSCHR M10X 25 D 933- 8.8 VERZ 90
HEX HEAD SCREW
VIS HEX
13214240008014 183220 | 1X 1, 000!1F‘EDERRING AlO D 127 VERZ a0
DISK
RONDELLE
133P949240114: 1183220 | 1X 1,00000WIW 190 LX 512-442.116 SEILSICHERUNG 10
ROPE SAFETY
SURETE DU CABLE
Konstr. |Ub.id
IW 190 LX 513-443.000 MONTAGETROMMEL KPL
RECTING DRUM
015p94928111JL1 14117 TAMBOUR DE MONTAGE 4999 10
- ] Typ Datum Konstrukteur K2 Fers.-Stiili ] Blati/Folge BOC |DOF
l\}BHERR SPARE PARTS LT | 22.10.91| FRITZENWA 3p00Q
i Iy o

- CEI'T .-



SA = Satzart K2 = Stiicklistenart ME = Mengeneinheit 2F = 2oichnungsformat CH = Klasgsitizierung
4 = Standardteile 1 = Konstruktion 0 = Stiick 5= m? 0-5=DINA 0-5 0.. = Fertiges Erzeugnis 6.. = Elektrik
§ = Lieterumfangsteile 2 = Fertigung 1 = Paar 7= kg 8 = CAD =/< A2 2eichnung 1.. = Stahl 7.. = Sonstige Kaufteile
6 = auftragsgeb. Teile ET = Ersatzteil (=1) 2 = Satz 8 = Liter 7 = CAD > A2 2eichnung 2.. = Nichteisen 8.. = Hilfsstolfe
7 = inaktive Teils AN = Anderungskennz. 4 = Meter 9 = Tonne 8 = unbekannt 3.. = Form Rohteile 9.. = Eigenfert.-Teile
= {aultragsgeb.) 1 = ab Termin AP = Arbeitsplan {*=vorh.) 8 = OHNE Zeichnung 4.. = Normteile
8 = inaktive Teile 2 = bis Termin EBT = Einbautage - = KEIN Zeichnungsteil 5.. = Aggregate
STF = Stiickzahitaktor
Pas. IA And.- L Einb 8 Bezeichnung Gewicht in kg CH A
N: N o . o Fl A X
Por,  |Hemmammer [ TR e ey }48:.‘;‘::.‘::: iEE Bild-Nr. | Index
T: Termin
112Pp949248114: 1X 1,0000WIW 190 LX 512-444.112 KUPPLUNGSSCHEIBE 10
OUPLING PLATE .
: DISQUE D'ACCOUPLEMENT
113994924911¥§ 1X 1,00 IW 190 LX 512-444.113 SCHEIBE 10
ASHER
ONDELLE
114p031983014 191650 | 1X 1,00 USSENLAMELLE N.Z. 3-100-088-43-000 20
OUTER PLATES
DISQUES EXTERIEURS
115720026501$ 8X 1,0000DRUCKFEDER D-286 DM=12,5 D= 2,5 L= 47,5 F =47,7 KG a0
COMPRESSION SPRING
[RESSORT DE PRESSION
116?340069014 1X l,OOdﬂgASSFEDER A 8X 7X 20 D6885 90
ITTING KEY
.. CLAVETTE PARALLELE
117h32008001ﬂ 2X 1, 0000SPANNHUELSE 8X 16 D148l 90
CLAMPING SLEEVE
GOUPILLE DE SERRAGE
118§77000400 1} 188490 | 1X 1,0000WIW 210 LX 010-442.317 GLEITRING 20
Konstr. |Ub.Identnummer
IW 190 LX 512-444.000 RUTSCHKUPPLUNG KPL.
OUPLING
317P94924711:1 14117 CCOUPLEMENT 4999 10
E Typ Datum Konstrukteur K2 Fert.-S1iti | Blau/Foige |DOC |OF
LIEBHERR SPARE PARTS LIST 22.10.91| KRUBINSKI| N 3 2poog
ST E—DE-RIECES.

- oY1°I



SA = Satzart K2 = Stiicklistenart ME = Mengeneinhgit ZF = 2gichnungsformat CH = Klassifizierung
4 = Standardteile 1 = Konstruktion 0 = Stick 5 = m? 0-5=DINA 0-5 0.. = Fertiges Erzeugnis  6.. = Elektrik
5 = Lisferumfangsteile 2 = Fertigung 1 = Paar 7=kg 8 = CAD =/< A2 Zeichnung 1.. = Staht 7.. = Sonstige Kaufteile
6 = auftragsgeb. Teile ET = Ersatzteil {=1) 2 = Satz 8 = Liter 7 = CAD > A2 Zeichnung 2.. = Nichteisen 8.. = Hiltsstolte
7 = inaktive Telle AN = Anderungskennz. 4 = Meter 9 = Tonns 8 = unbekannt 3.. = Form Rohteile 9.. = Eiganfert.-Tolle
= {auftragsgeb.) 1 = ab Termin AP = Arbeitsplan (*=vorh.) 9 = OHNE Zeichnung 4.. = Normteile
8 = inaktive Tells 2 = bis Termin EBT = Einbautage - = KEIN Zeichnungsteil 5.. = Aggregate
STF = Stiickzahlfaktor
Pos. Ai And.- L Einb w0 [0 chnung Gewicht in kg ch |3
hom |utentnummer |83 8P BT avemtity it Hs::r,;::::r;:. GEE
T: Termin
211P949425114 184405 | 1X 1,0000WIW 190 LX 512-444.211 KLINKE 10
PAWL
CLIQUET
213p05500601L 1X 1, 0000SCHR M10X 12 D 923- 5.8 VERZ g0
ISCREW
VIS
2144220235014 184245 | 4X 1,00 ASSCHEIBE 13X 19X1 DIN 988 90
DUSTING WASHER
ONDELLE D'AJUSTAGE
215E331016614 151650 | 1X 1,00 EDERSTECKER 7MM D11024 VERZ a0
SPRING COTTER OF A BOLT
CLABETTE DOUBLE
216394934311L 184298 | 1X l,OOGq:IW 190 LX 512-444.216 HALTERUNG 10
RACKET
PIECE D'ATTACHE
2177209012014 184298 | 1X 1,0000 7081 -450.016/4 FEDER 9
0
ISPRING
[RESSORT
218#22023601# 187436 | 4X 1,0000PASSCHEIBE 13X 19X0,2 DIN 988 90
ADJUSTING WASHER
RONDELLE D'AJUSTAGE
Konstr. |Ub.ident
o WIW 190 LX 512-444.000 RUTSCHKUPPLUNG KPL.
317P9492471 14117 4999 10
Typ Datum Konstrukteur K2 Fert.-Stilli | Blatt/Folge BOC |DF
F}BHERR SPARE PARTS L7 ? 22.10.91| KRUBINSKI 2p000
e ST EDE-RL = —i

- Iv1°I



SA = Satzart K2 = Sticklistenart ME = Mengeneinheit 2F = Zeichnungsformat CH = Klassifiziarung
4 = Standardtelle 1 = Konstruktion 0 = Stiick 5 = m? 0-5=DINA O0-5 0.. = Fertiges Erzeugnis  6.. = Elektrik
5 = Lieferumfangsteite 2 = Fertigung 1 = Paar 7 =kg 6 = CAD =/< A2 Zeichnung 1.. = Stahi 7.. = Sonstige Kaufteile
6 = auftragsgeb. Teile ET = Ersatzteil {=1) 2 = Satz 8 = Liter 7 = CAD > A2 2eichnung 2.. = Nichteisen 8.. = Hiltsstofle
7 = inaktive Teile AN = Anderungskennz. 4 = Moter 9 = Tonne 8 = unbekannt 3.. = Form Rohteile 9.. = Eigentert.-Teile
= (auftragsgeb.) 1 = ab Termin AP = Arbaitsplan {*=vorh.) 9 = OHNE Zeichnung 4.. = Normteile
8 = inaktive Tells 2 = bis Termin EBT = Einbautage - = KEIN Zeichnungsteil §.. = Aggregate
STF = Stiick2ahlfaktor
Pos. A And.- Einb 9 Bozeichnung Gewicht in kg CH A
Por,  [emmummer Y P !& avantity inst Hz::f;;':'::::. EEE
T: Termin |
100p0205420 14 189194 | 1X 1,0000LENZE-BREMSE TYP 14.448.18.1.6.0 24V  O.NABE SPF.]] 20
BRAKE
REIN
101p02854901p 1X 1,000 BREMSNABE TYP 18 40% 2ZU 502024301 20
OYEU
112p949256114: 1X 1,00 IW 190 LX 512-446.112 BREMSSCHEIBE 10
BRAKE DISK
ISQUE DU FREIN
113L949330114 184240 | 1X 1,00 IW 190 LX 512-446.113 BREMSABDECKUNG 10
RAKE COVER
APOT DE FREIN
115506844401h~ 184240 | 6X 1,00 CHR M 8X 20 D 939- 8.8 VERZ. 90
CREW
Is
116424000701? 6X 1,00 EDERRING A8 D 127 VERZ 0
OCK NUT
CROU D'ARRET
1174117001014 184240 | 6X 1,0000MUTTER M 8 D 936- 8 VERZ 90
uT
ECROU
Konstr. |Ub.dentnummer,
IW 190 LX 512-446.000 BREMSE KPL.
RAKE
317P9492551 94105 REIN 4999 10
Typ Datum Konstrukteur K2 Fert.-Stiili | Blatt/Folge DOC |OF
LIEBHERR SPARE PARTS LIST 22.10.91{ KRUBINSKI| N 2p000
el ST E—DE--RLECES

- 0ST°1



ME = Mengenainheit

2F = Zeichnungsiormat

CH = Klassifizierung

SA = Satzart K2 = Stiicklistenart
4 = Standardteile 1 = Konstruktion 0 = Stiick 5= m? 0-5=0DINA 0-5 0.. = Fertiges Erzougnis  6.. = Elekirik
5 = Lieferumfangsteile 2 = Fertigung 1 = Paar 7=kg 6 = CAD /< A2 Zeichnung 1.. = Stah! 7.. = Sonstige Kaufteile
8 = autiragsgeb. Teile ET = Ersatzteil (=1) 2 = Satz 8 = Liter 7 = CAD > A2 Zeichnung 2.. = Nichteisen 8.. = Hilfsstofle
7 = inaktive Teile AN = Anderungskennz. 4 = Meter 9 = Tonne 8 = unbekannt 3.. = Formn Rohteile 9.. = Eigenfert.-Teile
= (auftragsgeb.) 1 = ab Termin AP = Arbeltsplan {*=vorh.) 9 = OHNE Zeichnung 4.. = Normtaile
8 = inaktive Telle 2 = bis Termin EBT = Einbautage - = KEIN Zeichnungsteil 5.. = Aggregate
STF = Stiickzahliaktor
Pos. i [Ai And- Einb 9 Bozeichn Gewicht in kg L
:":: ldentnummer |4 ; 5 ETB : N;:T.m TH quantity :::: Hﬁigﬁ'&'ﬁ i L ﬂ Bild-Ns. : Index
T: Termin
121322016401} 188561 | 2X 1, 0000PASSCHEIBE 100X125X0,2 DIN 988 90
ADJUSTING WASHER
RONDELLE D'AJUSTAGE
122422016501&; 188561 | 2X 1,00 ASSCHEIBE 100X125X0,5 DIN 988 S0
DJUSTING WASHER
ONDELLE D'AJUSTAGE
123220233014 188561 | 2X 1,00 ASSCHEIBE 100X125X0,3 DIN 988 20
ISHIM RING
[RONDELLE AJUSTE
Konstr. |Ub.identnummer
IW 190 LX 512-446.000 BREMSE KPL.
RAKE
317p9492551 94105 REIN 4999 10
Typ Datum Konstruktaur KZ Fert.-Stiili | Blatt/Folge 00C |OF
'}BHERR SPARE PARTS L1 ) 22.10.91| KRUBINSKI 2p000o J

= IST°1T -



Bestell-Nr. : 5020 542 01

order no.
no. de cam.

bestehend aus:
consist. of
canpose Ge

Teil-Nr. Bestell-Nr.
part no. order no.

piéce no. no. de camn.

1
2
3

4 5029 699 01

drawing no.
plan no.

Teilbenenmmg Anz,
designation aty.
désignation nbre

Magnettedil 24V 140W
magnet piece/piece magnétique

Ankerscheibe
anchor disk/disque de l'ancre
Druckstick

thrust piece/
piéce de campression
Druckfeder

pressure spring/
ressort de cu a pression
Einstellring 1
adjusting ring/bague de réglage
Hllse 6

sleeve/douille
O-Ring 6,07x1,78 6
O-ring/
amneau torique d'etancheite
Verschlufstopfen GPN 600 B625 1
vent plug/bouchon de fermeture

1
1
8

12

Zeichn.-Nr. : 14.448.18.160-003

Zeichn.-Nr.

drawing no.

plan no.
14.448.18.995-011
14.448.18-18.004

14.448.18-13.011

14.438.18-03.012

14.448.18-13.013
14.448.18-13.021/1
10.45008

10.46021



-

Teil-Nr. Bestell-Nr. Teillbenemmumg

part no.
piéce no.

9
10
11

12

13

u
14a

14b
l4c
144
l4e

14£
14g
15

order no.

no. de cam. désignation

5029 888 01

5028 530 01
5028 534 01

4026 002 01

4216 004 01
5029 862 01

4243 012 01

-'1.153 -

designation qty. drawing no.
nbre plan no.
Dichtung 1  14.0.2987-03.004
gasket/joint d'etancheite
Klemmkasten 1 10.47240
terminal box/boite de bornes
Verschraubung C4 PG1lx6-9 1
DIN 46320
threaded union/vissage
Rotor kpl. 1 14.448.18-21.001
rotor cpl./
rotor cpl.
1 14.448.18-08.200
dust guard ring/
bague antipoussiére
‘ 1 14.448.18-36.004
hand lifting/desserrage a main
1 14.448.18-33.001

Ringschraube M 10 DIN 580 1
ring bolt/vis A ceillet

Sechskantschrauvbe M 6x40 DIN 931 2
hexagon bolt/vis six pans

Scheibe 6,4 DIN 7349 2
washer/rondelle
Druckfeder 2
pressure spring/
ressort e Au a pression
Federring A 10 DIN 128 1
spring washer/rondelle grower
Bolzen 2
pin/axe
Befestigungsschraubensatz 1
M 8x90

set of clamping bolt/
jeu de vis de fixation

180.4.428-027

14.448.18-33.008




SA = Satzart K2 = Stucklistenart ME = Mengensinhait 2F = Zeichnungsformat CH = Klassitizierung
4 = Standardteils 1 = Konstruktion 0 = Stick $ = m? 0-5:=DINA 0-5 0.. = Fertiges Erzeugnis 6. = Elektrik
§ = Lisferumfangstsile 2 = Fertigung 1 = Paar 7 = kg 6 = CAD =/< A2 2eichnung 1.. = Stahl 7.. = Sonstige Kaufteile
6 = auftragsgsb. Teils ET = Ersatzteil (=1) 2 = Satz 8 = Liter 7 = CAD > A2 Zeichnung 2.. = Nichtsisen 8.. = Milfsstolfe
7 = inaktive Teile AN = Anderungskennz. 4 = Mater 9 = Tonne 8 = unbekannt 3.. = Form Rohteile 9.. = Eigentert.-Teile
= {auftragsgeb.) 1 = ab Termin AP = Arbeitsplan {*=vorh.) 9 = OHNE Zeichnung 4.. = Normiteile
8 = inaktive Teile 2 = bis Termin EBT = Einbautage - = KEIN Zeichnungsteil 5.. = Aggregate
STF = Stiickzahlfaktor
Pos. A And.- Einb Bezeichnung Gewicht in k cH
R TP 1 A B HB:::;::’::& — EEE
T: Termin
100L06025901$ 1X 1,00 ETR.ENDSCHALTER G 150-150 T 01/01Y OHNE FLANSCH S0
PINDLE LIMIT SWITCH
INTERRUPTEUR DE FIN DE COURSE DE TIGE
101606507101fs. . 2X 1,0000SCHR M 8X 25 D 933- 8.8 VERZ 90
i CREW
I8
102L240007014 2X 1, 000QFEDERRING A8 D 127 VERZ | 90
OCK NUT
CROU D'ARRET
103411508001L 2X 1,00 UTTER M 8 D 934- 8 VERZ 90
UT H
CROU H
104[4200012014: 2X 1,00 CHEIBE 8,4 D 125-ST VERZ 30
ASHER
. ONDELLE
105p94925811H: 1X 1,00 IW 190 LX 512-447.105 MITNEHMER 10
0G
NTRAINEUR
106 82000205[ 2X 1,0000SCHLAUCHSCHELLE 15-25 MM 20
1074132000601 2X 1, 0000SPANNHUELSE 3X 20 D1481 90
CLAMPING SLEEVE
Konstr. |Ub.ldentnummer
qWIW 190 LX 512-447.000 SPINDELENDSCHALTER
ISPINDLE LIMIT SWITCH
317P94925711{L:L INTERRUPTEUR DE FIN DE COURS 4999 10
Typ Datum Konstrukteur KZ Fort.-Stiili | Blatt/Folge DOC | DF
LIEBHERR SPARE PARTS LIST 22.10.91| KRUBINSKI| N 2p000
ST DR L ECES

- 091°T -



2ZF = 2eichnungsformat

= Klassifizierung

SA =sSa|z:ud K2 ='Stli’l(:k|istn:tll ME ; Mosngo:ainholt 5 CH
4 = St il = trukt = St = m? -8 = DIN - .. © . = r
§= LI:::»::;'A::n;staile 2= Feor':?gz;:\g o 1= Paai 7= ::“g g = gADO:/<AA2o Zoig::hnung ? = gt:;:'llsas Eraougnis g = gr:s‘t::e Kaulteile
6 = aultragsgeb. Teile ET = Ersatztell (=1) 2 = Satz 8 = Liter 7 = CAD > A2 2eichnung 2.. = Nichteisen 8.. = Hillsstoife
7 = inaktive Teile AN = Anderungskennz. 4 = Meter 9 = Tonne 8 = unbskannt 3.. = Form Rohteils 9.. = Eigenfart.-Toile
= {auftragsgeb.) 1 = ab Termin AP = Arbeitsplan (*=vorh.) 9 = OHNE Zeichnung 4.. = Normigile
8 = inaktive Teile 2 = bis Termin EBT = Einbautage - = KEIN Zeichnungsteil 5.. = Aggregate
STF = Stiickzahlfaktor
o §KE ealﬁ Nommor L quantita inct, P Doscription. Gowicht in kg o1 g5 ?I
l::: ldeatnummer A; t7la Ena- P :z:nm: inst. £ oe:::g'npatz;:a Bild-Nr. :Index
T: Termin
1005104543014 190425 | 1X 1,0000MOT.LKZ 618 B99 G3Y-44 380V50HZ LT.DATENBL. 20
OTOR
OTEUR
101406839201} 4X 1,00000SCHR M16X 40 D 939- 8.8 VERZ. a0
STUD
GOUJON
102r115084014 4X l,OOdq:UTTER Ml6 D 934- 8 VERZ 90
uT
ECROU
103h24001201L 4X 1,00 EDERRING Al6 D 127 VERZ 90
OCKWASHER
ONDELLE W
104726430701P 1X 1,00 -RING 255 X 4 90
RING
OINT TORIQUE
10571006000%4 1X 1,00 ELLENDICHTRING 60X 80X10 AS D3760 a0
SEALING RING
ANNEAU DE JOINT
106994926011L 1X 1,0000WIW 190 LX 512-449.106 LAUFRING 10
RACE
IANNEAU
Konstr. |Ub.1d
IW 190 LX 512-449.000 E-MOTOR KPL.
317P94925911{1:1 4106 4999 10
)} Typ Datum Konstrukteur K2 Fert.-Stiili | Blatt/Folge 00OC ‘| DF
} ';BHERR SPARE PARTS LI’ 22.10.91| KRUBINSKI ) 2p000
= LAl R ST SR e N e : ﬁg

= 0LT°T -



3

SA = Satzart K2 = Sticklistenart ME = Mangeneinheit 2F = Zeichnungsformat CH = Klassitizierung
4 = Standardteile 1 = Konstruktion 0 = Stiick 5= m? 0-5=DINA 0-5 0.. = Ferliges Erzeugnis  6.. = Elektrik
5 = Lieferumtangsteile 2 = Fertigung 1 = Paar 7 = kg 6 = CAD =/< A2 Zeichnung 1.. = Stahl 7.. = Sonstigo Kaufteile
6 = auftragsgeh. Teile ET = Ersatateil (=1) 2 = Satz 8 = Liter 7 = CAD > A2 Zeichnung 2.. = Nichteisen 8.. = Hilisstoffe
7 = inaktive Teile AN = Anderungskennz. 4 = Meter 9 = Tonne 8 = unbekannt 3.. = Form Robhteile 9.. = Eigenfert.-Teile
= {auftragsgeb.) 1 = ab Termin AP = Arbasitsplan {(*=vorh.) 9 = OHNE Zeichnung 4.. = Normteile
8 = ingktive Teile 2 = bis Termin EBT = Einbautage - = KEIN Zeichnungsteil 5.. = Aggregate
STF = Stiickzahlfaktor
Pos. |A And.- L Einb g Bezeichnung Gewicht in kg RER §|
1 é N: Nummer ite inst. n i L
o [1aomtnummar | 3550 ERommEr Ly auanti ot Hs::f;::;‘::;n
H T: Termin
1077264425014§ 1X 1,00000-RING 39,2 X 5,7 70 SHORE 20
i ~RING
OINT TORIQUE
108p9492881 14 1X 1,00 IW 190 LX 512-449.108 DIST.RING 10
DIST.RING
PAQUE D'ECARTEMENT
1134342116014 1X 1,0000PASSFEDER B 12X 8X 35 D6885 90
ITTING KEY
CLAVETTE PARALLELE
Konstr. |Ub.ldentnummer
IW 190 LX 512-449.000 E-MOTOR KPL.
317p9492591 111 4106 _ 4999 10
i Typ Datum Konstrukteur K2 Fert.-Stili | Blatt/Folge 00OC | OF
LIEBHERR SPARE PARTS LIST 22.10.91|KRUBINSKI| N 2000
LIS TE-DE-RIECES.

LT 1 -



- 1.172 &

15/069

i
v
~eo

Brsatzteilpreisliste 2zu Hubmotor 3SK 1.1.1991
LK2.618 B99G3Y-44 Id.Nr. 610454301

Bézeichnung Artikel Id.Nr
< BLIN LIEBHERR
Liufer kpl. verzahnt 9632008
Lagerschild AS-BS A350 9632009 629053001
‘f} Lagerschild BS fir Lifteranbau 9632002 629053301
Viton-Dichtring 90x56x10
Lifterhaube | 9632003 629053401
Klemmenkasten Deckel 9632005 629053601
Unterteil 9632006 629053701
Klemmbrett - ' 9632004 629053501
Fremdliifter A4D 300-AA02-21 19632007 626010401
Lager AS 6212 2RS 0905192 )
Lager BS 6309 2RS C3 0905323
2 -

49$50100.1288 °
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SA = Satzart KZ = Sticklistenart ME = Menganeinheit 2ZF = Zeichnungsformat CH = Klassifizisrung
4 = Standardteile 1 = Konstruktion 0 = Stiick 5 =m? 0-5=DINA 0-5 0.. = Fertiges Erzeugnis  6.. = Elektrik
$ = Lieferumiangsteile 2 = Fertigung 1 = Paar 7 = kg 6 = CAD =/< A2 Zeichnung 1.. = Stahl 7.. = Sonstige Kaufteile
6 = auftragsgeb. Teile ET = Ersatztell (=1) 2 = Satz 8 = Liter 7 = CAD > A2 Zeichnung 2.. = Nichteisen 8.. = Hiltsstoffe
7 = inaktive Teile AN = Andaryngskennz. 4 = Meter 9 = Tonne 8 = unbekannt 3.. = Form Robhteile 9.. = Eigenfert.-Teile
= (auftragsgeb.) 1 = ab Termin AP = Arbaitsplan (*=vorh.) 9 = OHNE Zeichnung 4.. = Normteile
8 = inaktive Teile 2 = bis Termin EBT = Einbautage - = KEIN Zeichnungsteil 5.. = Aggregate
STF = Stiickzahlfaktor
Pos. |A And.- L Einb 9 Bozeichnung Gewicht in kg RER
o [omtoummor |38 8P BT Suanty iner H&:;;::::z:; iEE
T: Termin
110P770405114: 1X 1,00 ET 20 AX 502-100.000 STIRNRADGETRIEBE 10
RANSMISSION
NGRENAGE
1114097016014 1X 1,00%GENTLUEFTUNGSSCHRAUBE ELESA GN 552 A2-R1l/2 ZOLL 90
i VENT SCREW
VIS D'AERATION
112502507701} 1X l,OOJGREDUZIERSTUECK M18X1,5 AUF M22X1,5 GRAU 32 0249 09 90
REDUCING FITTING
RACCORD REDUCTEUR
1135025078014 1X 1,00 EDUZIERSTUECK M22X1,5 AUF R 1/2Z2 GRAU 17 0037 09 a0
EDUCING FITTING
CCORD REDUCTEUR
114{7101040014: X 1,0000DICHTRING Al18 X22 X1,5 D7603-CU 90
EALING RING
NEAU DE JOINT
115{7101045014- 1X 1,0000DICHTRING A22 X27 X1,5 D7603-CU a0
GASKET RING A
JOINT D'ETANCHEITE A
116P740109114: X 1,0000DRW 130 AX 503-420.000 RITZEL 10
PINION ’
PIGNON
Konstr. |Ub.Identnummer
DRW 130 AX 513-100.000 DREHWERK
LEWING GEAR
014p74022011L; 84096 ECH.D'ORIENTATION 4999 10
- Typ Datum Konstrukteur K2 Fqn.-suili Blatt/Folge DOC |DF
| }EBHERR SPARE PARTS LI 22.10.91| RIEDER J 2p000
i IT i G

- 102°1T -



SA = Satzart K2 = Stiicklistenart ME = Mengeneginhait 2F = 2eichnungsformat CH = Klassifizierung
4 = Standardteile 1 = Konstruktion 0 = Stiick 5 = m? 0-5=DINA 0-5 0.. = Fertiges Erzeugnis 6.. = Eloktrik
§ = Lieferumliangsteile 2 = Fortigung 1 = Paar 7 = kg 6 = CAD =/< A2 Zeichnung 1.. = Stahi 7.. = Sonstige Kaufteile
6 = auftragsgeb. Teile ET = Ersatzteil (=1) 2 = Satz 8 = Liter 7 = CAD > A2 2eichnung 2.. = Nichteisen 8.. = Hiltsstotte
7 = inaktive Teile AN = Anderungskennz. 4 = Meter 9 = Tonne 8 = unbekannt 3.. = Form Rohteile 9.. = Eigenfert.-Teile
= {auftragsgeb.) 1 = ab Termin AP = Arbeitsplan {*=vorh.) 8 = OHNE 2eichnung 4.. = Normteile
8 = inaktive Teile 2 = bis Termin EBT = Einbautage - = KEIN Zeichnungsteil 5.. = Aggregate
STF = Stiickzahlfaktor
Pos. A: And.- L Einb 9 B hnung Gawicht in kg CH 2
o oniummr | 3588 L ammet st ot HSZ:?;L’:‘.‘&'; itk
T: Termin
120600064101% 1X 1,0000ABK-ANTRIEB 14.211.03.1.1.1 LT.DATENBL. 20
RIVE ABK
OMMANDE ABK
130510191801t i | [1B8540 [ 1X  1,000QMOT. 'SGF 533/4 S19 NNS 2,2/2,2KW 60%ED KLK1 LT.DATENBL. 20
OTOR
OTEUR
141374022211r 1X 1,0000DRW 130 AX 513-141.000 VERBINDUNGSMATERIAL 10
ASTENERS
OYENS DE FIXATION
150374022311L 1X 1,0000DRW 130 AX 513-150.000 BESCHILDERUNG 10
LATING
LAQUES
160§61008401T 1X 11,5007GETRIEBEOEL OEl 80 EP 20
GEAR LUBRICANT OIL
- HUILE A ENGRENAGES
Konstr. [Ub./dentnummer
DRW 130 AX 513-100.000 DREHWERK
LEWING GEAR
014Pp7402201 84096 ECH.D'ORIENTATION 4999 10
| L Typ Datum Konstrukteur KZ Fert.-Stiill | Blatt/Folge DOC |DF
LIEBHERR SPARE PARTS LIST 22.10.91| RIEDER Y 2p000
ST E-DE-RIECES

- 70C2°1 —



SA = Satzart K2 = Sticklistenart ME = Mengsnainheit 2F = Zeichnungstormat CH = Kiassifizierung
4 = Standardteile 1 3 Konstruktion 0 = Stiick 5 =m? 0-5=DINA 0-5 0.. = Fortiges Erzeugnis  6.. = Elektrik
5 = Lisferumfangsteile 2 = Fertigung 1 = Paar 7=kg 6 = CAD =/< A2 Zeichnung 1.. = Stahl 7.. = Sonstige Kauftelle
6 = auftragsgeb. Teile ET = Ersatzteil (=1) 2 = Satz 8 = Liter 7 = CAD > A2 Zgichnung 2.. = Nichteisen 8.. = Hilfsstofte
7 = inaktive Teile AN = Anderungskennz. 4 = Mster 9 = Tonne 8 = unbekannt 3.. = Form Rohteile 9.. = Eigentoert.-Teile
= (aultragsgeb.) 1 = ab Termin AP = Arbasitsplan (*=vorh.) 9 = OHNE Zeichnung 4.. = Normteile
8 = inaktive Teile 2 = bis Termin EBT = Einbautage - = KEIN Zeichnungsteil 5.. = Aggregate
STF = Stiickzah!faktor
Pos. And.- L 4 Gewicht In kg cu |34
bos, |Mdontnummer |22 'i"lﬁ S v i :3‘.’2!!:3 it }213225;2’;.'&'; GEE Bild-Nr. | Index
T: Termin
110P062061014 6X 1,00 CHR M20X140 D 931-10.9 VERZ 20
CREW
IS
1114115052014 6X 1,0000MUTTER M20 D 934-10 VERZ 90
EX NUT
CROU H
112423501001k 6X 1,0000SICH-MU M20 D7967 VERZ 90
OCK NUT
CROU D'ARRET
1131215003014 6X 1, 0000SCHEIBE 21 D6916 VERZ 90
ASHER
RONDELLE
11474019911} 2X 1,00 RW 130 AX 512-141.114 DISTANZROHR 10
DISTANCE TU
[TUBE D'ECARTEMENT
115Pp740200114 4X 1,00q&DRw 130 AX 512-141.115 DISTANZROHR 10
DISTANCE TUBE
TUBE D'ECARTEMENT
1214065170014 2X 1, 0000SCHR M16X 80 D 933- 8.8 VERZ Q0
ISCREW
VIS
Konstr. |Ub.Id
RW 130 AX 513-141.000 VERBINDUNGSMATERIAL
ASTENERS
817P7402221 4096 OYENS DE FIXATION 4999 10
ERSA Typ Datum Konstrukteur KZ Fert.-Still | Blatt/Folge |DOC ]| DF
' ;BHERR SPARE PARIS LI ) 22.10.91 2pood J
LL

- 01C°1



SA = Satzart

K2

= Stdcklistenart

ME - Mengeneinheit

2F = 2eichnungsformat

H = Klassifizierung

4 = Standardteile 1 = Konstruktion 0 = Stiick 5 = m? 0-5=DINA 0-5 g = Fertiges Erzougnis  6.. = Elektrik
§ = Lisferumfangsteile 2 = Fortigung 1 = Paar 7:kg 6 = CAD =/< A2 Zeichnung 1.. = Stahl 7.. = Sonstige Kaufteils
68 = auftragsgeb. Teile ET = Ersatzteil (1) 2 = Satz 8 = Liter 7 = CAD > A2 Zeichnung 2.. = Nichteisen 8.. = Hiltsstoffe
7 = Inaktive Teile AN = Andsarungskennz. 4 = Moter 9 = Tonne 8 = unbekannt 3.. = Form Rohteile 9.. = Eigenfert.-Teile
= {aultragsgab.) 1 = ab Termin AP = Arbeitsplan (*=vorh.} 9 = OHNE Zeichnung 4.. = Normteile
8 = inaktive Teils 2 = bis Termin EBT = Einbautage - = KEIN Zeichnungsteil 5.. = Aggregate
STF = Stiickzahlfaktor
Pos. And.- Einbaumeng Bozeichnung Gewicht in kg CH
P N Hs:::;:r:z,: it
H T: Termin
1220065166014 2X 1, 0O00OSCHR M16X 60 933- 8.8 VERZ. 20
CREW
IS
1234115084014 : | 4X  1,0000MUTTER M16 934- 8 VERZ 90
uT
CROU
211L06834601L4- 190350 | 3X 1,00 CHR M12X 30 939- 8.8 VERZ. 90
CREW
IS
212H411508ZOJ.L 190350 | 3X 1,0000MUTTER M12 934- 8 VERZ 90
uT
CROU
213424000901&- 190350 | 3X 1, 000OFEDERRING Al2 127 VERZ 90
OCK NUT
- CROU D'ARRET
214?200016014 190350 | 3X 1,00 CHEIBE 13 125-ST VERZ 90
LAT WASHER
ONDELLE
2150065101014 4X 1, 0000SCHR M10X 30 933- 8.8 VERZ 90
HEX.HD.SCREW
VIS H
Konstr. |Ub.Identnummer
RW 130 AX 513-141.000 VERBINDUNGSMATERIAL
ASTENERS
817P7402221 1111 4096 OYENS DE FIXATION 4999 10
Typ Datum Konstrukteur KZ Fert.-Stiili | Blatt/Folge DOC |DF
LIEBHERR SPARE PARTS LIST 22.10.91 Y 3pooo
el ST Eb Rl ECES

= 112°1 -



SA = Satzart KZ = Stiicklistenart ME = Mengeneinhait 2F = Zeichnungsformat CH = Klassifizierung
4 = Standardtelle = Konstruktion 0 = Stiick 5 = m? 0-5-=DINA 0-5 0.. = Fertiges Erzeugnis  6.. = Elektrik
5 = Lisferumfangsteile 2 = Fertigung 1 = Paar 7 = kg 8 = CAD =/< A2 Zgichnung 1.. = Stahl 7.. = Sonstige Kaultaile
6 = auftragsgeb. Teile ET = Ersatateil (=1) 2 = Satz 8 = Liter 7 = CAD > A2 Zeichnung 2.. = Nichteisen 8.. = Hilfsstofte
7 = inaktive Telle AN = Anderungskennz. 4 = Meter 9 = Tonne 8 = unbskannt 3.. = Form Rohteile 9.. = Eigenfert.-Teile
= {auftragsgeb.) 1 = ab Termin AP = Arbeitsplan {*=vorh.) 9 = OHNE Zeichnung 4.. = Normteile
8 = inaktive Teile 2 = bis Termin EBT = Einbautage - = KEIN Zeichnungsteil §.. = Aggregate
STF = Stilckzahlfaktor
vy Rnd .- L Einbaumong Bozeichnung Gewicht in kg cH |3A
o idontnummer |54 €8 [ Mamnet Ly auante it Hs:f,';‘;'::;: GEE
T: Termin
217#240008014 4X 1,00 EDERRING Al0 D 127 VERZ 0
DISK
ONDELLE
218408601101# : 190350 1X 1,00 CHR - M12X 25 D7991- 8.8 VERZ =]s)
CREW
IS
219431202401h i hoo3so | 3x 1, 0000KERBSTIFT 4X 24 D1473 90
) ROOVED PIN
LOU CANNELE
220P74007211K 1X 1,00 RW 130 AX 501-410.250 DICHTUNG 20
EAL
OINT
225303158411# 190350 | 1X 1,00 RW 130 AX 513-141.225 ZWISCHENFLANSCH 10
INTERMEDIATE FLANGE
RIDE INTERMEDIAIRE
310§106512901} 2X 1,00 CHR M12X 30 D 933- 8.8 VERZ Q0
CREW
IS
311#24000901# 4xX 1,00 EDERRING Al2 D 127 VERZ 90
OCK NUT
CROU D'ARRET
Konstr. {Ub.Identnummer|
RW 130 AX 513-141.000 VERBINDUNGSMATERIAL
ASTENERS
817P74022211JL:1; 4096 OYENS DE FIXATION 4999 10
Typ Datum Konstrukteur KZ Feort.-Stiiti | Blatt/Folge DOC |DF
|:§BHERR SPARE PARTS LI 22.10.91 - 4h000
E SN BS U BRI S A ég »gg

=2qit°t -



SA = Satzart K2 = Stiicklistenart ME = Mengensinheit 2F = 2eichnungsformat CH = Klassitizierung
4 = Standardteile 1 = Konstruktion 0 = Stiick 5 = m? 0-5=DINA O0-5 0.. = Fertiges Erzeugnis  B.. = Elektrik
5 = Lieterumfangsteile 2 = Fartigung 1 = Paar 7:=kg 6 = CAD =/< A2 Zeichnung 1.. = Stahl 7.. = Sonstige Kaufteile
6 = auftragsgeb. Teile ET = Ersatzteil (=1) 2 = Satz 8 = Liter 7 = CAD > A2 Zeichnung 2.. = Nichteisen 8.. Hilfsstotfe
7 = inaktive Telile AN = Anderungskennz. 4 = Meter 9 = Tonne 8 = unbskannt 3.. = Form Rohteile 9.. = Eigenfert.-Teile
= {auftragsgebd.) 1 = ab Termin AP = Arbeitsplan {*=vorh.) 9 = OHNE 2eichnung 4., = Normteile
8 = inaktive Teile 2 = bis Termin EBT = Einbautage - = KEIN Zeichnungsteil 5.. = Aggregate
STF = Stiickzahifaktor
Pos. Ai And.- Einbaumeng Bezeichnung Gewicht in kg CH
hom [ ontoummer [958 'A tammr L Quantte st [ Deserioten EEE
T: Termin
312 97402111114 2X 1,0000DRW 130 AX 512-141.312 HALTERUNG 10
BRACKET
PIECE D'ATTACHE
31374065130014 2X  1,0000SCHR =~ M12X 35 D 933- 8.8 VERZ 90
! SCREW
VIS
Konstr. {Ub.ld
DRW 130 AX 513-141.000 VERBINDUNGSMATERIAL
ASTENERS
817P7402221111:1: 4096 OYENS DE FIXATION 4999 10
Typ Datum Konstrukteur KZ Fert.-Stiili | Blatt/Folge 0OC |OF
LIEBHERR SPARE PARTS LIST 22.10.91 Y 4p000
S TR L ECES.

- g1C°1 -
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SA = Satzant K2 = Stiicklistenart ME = Mengeneinheit 2F = Zeichnungsformat CH = Klassitiziorung
4 = Standardtaile 1 = Konstruktion 0 = Stiick 5=m? 0-5=DINA 0-5 0.. = Fertiges Erzeugnis  6.. = Elektrik
$ = Lisferumfangsteile 2 = Fertigung 1 = Paar 7:=kg 6 = CAD =/< A2 2eichnung 1.. = Stah! 7.. = Sonstige Kaufteile
6 = auftragsgseb. Teile ET = Ersatzteil (=1) 2 = Satz 8 = Liter 7 = CAD > A2 Zeichnung 2.. = Nichteisen 8.. = Hillsstoffe
7 = inaktive Teile AN = Anderungskennz. 4 = Master 9 = Tonne 8 = unbekannt 3.. = Form Rohteile 9.. = Eigenfert.-Teile
= (auftragsgeb.) 1 = ab Termin AP = Arbeitsplan {(*=vorh.) 9 = OHNE Zeichnung 4.. = Normteile
8 = inaktive Teile 2 = bis Termin EBT = Einbautage - = KEIN Zeichnungsteil 5.. = Aggregate
STF = Stiickzah!taktor
Pos. |A And.- L Einba 9 8 hnung Gawilcht in kg cH 13A
o | entnurmmar |34 58 [ temnst Lyg auanie st Hz::r;:s::;: GEE
T: Termin
111P77040611%: 1X 1,0000GET 20 AX 502-111.000 GEHAEUSE KPL. 10
' 0X
OITIER
117p770410114 1X 1,00 ET 20 AX 502-117.000 VERBINDUNGSMATERIAL 10
CONNECTING MATERIAL
IMATERIAL DE RACCORDEMENT
121P770412114 1X 1,0000GET 20 AX 502-121.000 ABTRIEBSWELLE KPL. 10
SHAFT CPL.
RBRE CPL.
122977041511ﬁ 1X 1,0000GET 20 AX 502-122.000 RITZELWELLE 1 KPL. 10
INION SHAFT 1 CPL.
RBRE DE PIGNON 1 CPL.
123p770418111: 1X 1,00 ET 20 AX 502-123.000 RITZELWELLE 2 KPL. 10
INION SHAFT 2 CPL.
RBRE DE PIGNON 2 CPL.
1268610084014 183066 | 1X 11,5007GETRIEBEOCEL OEl 80 EP 20
GEAR LUBRICANT OIL
HUILE A ENGRENAGES
Konstr. |Ub.Identnummer
ET 20 AX 502-100.000 STIRNRADGETRIEBE
TRANSMISSION
009P7704051 34272 gNGRENAGE 29009 10
- ERSA Typ Datum Konstruktaur KZ Fert.-Stili | Blatt/Foige DoC |DF
? jBHERR SPARE PARTS LT 22.10.91| MAYR ,_ 1pood

= 12T°1



SA = Satzart K2 = Sticklistenart ME = Mengeneinheit 2F = 2eichnungstormat CH = Klassifiziarung
4 = Standardteile 1 = Konstruktion 0 = Stiick § = m? 0-5:=DINA 0-5 0.. = Fertiges Erzeugnis  6.. = Elektrik
5 = Lieferumfangsteile 2 = Fertigung 1 = Paar 7 = kg 6 = CAD =/< A2 Zeichnung 1.. = Stah! 7.. = Sonstige Kaulteile
8 = auftragsgeb. Teile ET = Ersatzteil (=1) 2 = Satz 8 = Liter 7 = CAD > A2 Zeichnung 2.. = Nichteisen 8.. = Hiltsstofle
7 = inaktive Teile AN = Anderungskennz. 4 = Meter 9 = Tonne 8 = unbekannt 3.. = Form Rohteile 9.. = Eigenlert.-Teile
= {auftragsgeb.) 1 = ab Termin AP = Arbeitsplan (*=vorh.} 8 = OHNE Zeichnung 4.. = Normteile
8 = inaktive Teile 2 = bis Termin EBT = Einbautage - = KEIN Zeichnungsteil §.. = Aggregate
STF = Stiickzahiaktor
P, AT And.- L Einbsumeng Bezeichnung Gewicht In kg cn |3
e PR P10 B e s EE
T: Termin
121pP770408114 1X 1,0000GET 20 AX 502-111.121 DECKEL 10
LID
COUVERCLE
1319770409119' _ X 1,0000GET 20 AX 502-111.131 DECKEL 10
i LID
COUVERCLE
Konstr. |Ub.ldentnummer|
SET 20 AX 502-111.000 GEHAEUSE KPL.
BOX
009P7704061 BOITIER 4999 10
m Typ Datum Konstrukteur K2 Fert.-Stiili | Blatt/Folge DOC | OF
LIEBHERR SPARE PARTS LIST 22.10.91| MAYR N 1po0o
LU R el S S el AT I

- qtt'1



SA = Satzart KZ = Stlcklistenart ME = Mengensinheit 2F = Zeichnungsformat CH = Klassifizierung
4 = Standardteile 1 = Konstruktion 0 = Stick S =m? 0-5=DINA D-5 0.. = Fertiges Erzeugnis  6.. = Elektrik
§ = Lisferumfangstaile 2 = Fertigung 1 = Paar 7 = kg 6 = CAD =/< A2 Zeichnung 1.. = Stah! 7.. = Sonstige Kaufteile
6 = auttragsgeb. Teile ET = Ersatztell (=1) 2 = Satz 8 = Liter 7 = CAD > A2 Zeichnung 2.. = Nichteisen 8.. = Hiltsstoffe
7 = inaktive Teile AN = Anderungskenn2. 4 = Meter 9 = Tonne 8 = unbekannt 3.. = Form Rohtsile 9.. = Eiganfert.-Teile
= (auftragsgeb.) 1 = ab Termin AP = Arbsitsplan {*=vorh.) 8 = OHNE Zeichnung 4.. = Normteile
8 = inaktive Teile 2 = bis Termin EBT = Einbautage - = KEIN Zeaichnungstei! 5.. = Aggregate
STF = Stiickzahlfaktor
Pos. A} And.- L Einbaumeng Bazeichnung Gewicht in kg CH
N P 111 B TR S i H:::r;:z::::; EEE
T: Termin
1014041303014 2X 1, 0000SCHR M16X 1,5 D 910- 4.6 S0
CREW
IS
102[710103401p 2X 1,0000DICHTRING Al6 X20 D7603-CU 90
EALING RING
NNEAU DE JOINT
105F042074014 181270 |12X 1, 0000SCHR M 8X 65 D 912- 8.8 VERZ 90
CREW
IS
1064241007014 12X 1, 0000FEDERRING 8 D7980 VERZ a0
OCK NUT
CROU D'ARRET
1073065069011 4X 1, 000GSCHR M 8X 20 D 933- 8.8 VERZ 0
SCREW
VIS
1081240007014 4X 1,0000FEDERRING A 8 D 127 VERZ 90
LOCK NUT
ECROU D'ARRET
109ﬁ306059015 2X 1,00 YL-STIFT 8 M6X 20 D 7- ST70 90
PARALLEL PIN
TIGE CYLINDRIQUE
Konstr. |Ub.id
ET 20 AX 502-117.000 VERBINDUNGSMATERIAL
ICONNECTING MATERIAL
009P77041011JL): 14050 gATERIAL DE RACCORDEMENT 4999 10
R ERSATZ E Typ Datum Konstrukteur K2 Fert.-Stili |Blat/Folge | DOC |DF ‘
| ;BHERR SPARE PARTS LI 22.10.91| MAYR 2p000 J

- €¢T°1 -



2F = Zeichnungsformat

CH = Klassifizierung

SA = Satzart KZ = Stiicklistenart ME = Mengeneinheit
4 = Standardteile 1 = Konstruktion 0 = Stiick 5 =m? 0-5:2DINA 0-5 0.. = Fertiges Erzeugnis  6.. = Elektrik
" § = Lisferumfangsteile 2 = Fertigung 1 = Paar 7 = kg 6 = CAD =/< A2 Zgichnung 1.. = Stah! 7.. = Sonstige Kauftelle
6 = auftragsgeb. Teile E = Ersatztel! (=1) 2 = Satz 8 = Liter 7 = CAD > A2 Zeichnung 2.. = Nichteisen 8.. = Hiltsstotle
7 = inaktive Teile AN = Anderungskennz. 4 = Meter 9 = Tonne 8 = unbekannt 3.. = Form Rohteile 9.. = Eigenfert.-Telle
= {auftragsgeb.} 1 = ab Termin AP = Arbeitsplan (*=vorh.) 8 = OHNE Zeichnung 4.. = Normteile
8 = inaktive Teile 2 = bis Termin EBT = Einbautage - = KEIN Zeichnungsteil 5.. = Aggregate
STF = Stiickzahltaktor
Pos. Ai And.- L Einb 9 8 9 Gewicht in kg CcH
Pog,  [1demtoummer [ 288 5P E Emer Ky auentte it HS:i?;L".‘:&'; GEE Bild-Nr. | tndex
T: Termin
110p770411114: 1X l,OOOﬂGET 20 AX 502-117.110 RITZEL 10
PINION
P TGNON
Konstr. |Ub.td
GET 20 AX 502-117.000 VERBINDUNGSMATERIAL
CONNECTING MATERIAL
009P7704101 14050 %A’I‘ERIAL DE RACCORDEMENT 4999 10
Typ Datum Konstrukteur K2 Fert.-Stiili | Blatt/Folge DOC | OF
LIEBHERR SPARE PARTS LIST 22.10.91| MAYR Y 2p000
Ll S TE—DE— Rl ECE S

= %CT°1 -



SA = Satzant KZ = Sticklistenart ME = Mengeneinheit 2F = 2eichnungstormat CH = Klassifizierung
4 = Standardteile 1 = Konstruktion 0 = Stiick 5= m? 0-5=DINA 0-5 0.. = Fertiges Erzeugnis  6.. = Elektrik
5 = Lislerumfangsteile 2 = Fertigung 1 = Paar 7 = kg 6 = CAD =/< A2 2eichnung 1.. = Stahl 7.. = Sonstige Kautteile
6 = auftragsgeb. Teile ET = Ersatzteil (=1) 2 = Satz 8 = Liter 7 = CAD > A2 Zeichnung 2.. = Nichteisen 8.. = Hilfsstotfe
7 = inaktive Teilo AN = Anderungskennz. 4 = Meter 9 = Tonne 8 = unbskannt 3.. = Form Rohteile 9.. = Eigenfert.-Teile
= (auftragsgeb.) 1 = ab Termin AP = Arbasitsplan (*=vorh.) 9 = OHNE Zeichnung 4.. 3 Normteile
8 = inaktive Teile 2 = bis Termin EBT = Einbautzsge - = KEIN Zeichnungsteil §.. = Aggregate
STF = Stiickzahlifaktor
Pos. And.- L Einbaumeng Bezeichnung Gewicht In kg R E
R P B W el s EL
T: Termin
101p7704131 1X 1,0000GET 20 AX 502-121.101 ABTRIEBSWELLE 10
SHAFT
ARBRE
103n28005601# 2X 1, 0000ISICH-RING 70X2,5 D 471 0
IRCLIP
IRCLIP
104p770414114%: 1X 1,0000GET 20 AX 502-121.104 STIRNRAD 10
PUR GEAR
OUE DROITE
1057100253011 2X 1,00 ELLENDICHTRING 75X 95X10 A DIN 3760 90
EALING RING
NNEAU DE JOINT
106{7463090014: 190306 | 1X 1,00 AGER 5412 NJ 214 E a0
' EARING
. ALIER
1077464110014 1X 1,0000LAGER 5412 NJ 2215 90
EARING
ALIER
1104220166014 187394 | 4X 1, 0000PASSCHEIBE 105X130X0,1 DIN 988 20
SHIM RING
RONDELLE AJUSTE
Konstr. |Ub.identnummer
GET 20 AX 502-121.000 ABTRIEBSWELLE KPL.
ISHAFT CPL.
009pP7704121 4068 ERBRE CPL. 4999 10
b Typ Datum Konstruktour KZ Fert.-Stili | Blatt/Folge | DOC | DF
| ';BHERR SPARE PARTS LI 22.10.91| MAYR ) 2p000

- 6ZZ°1



SA = Satzart KZ = Stiicklistenart ME = Mengenainhaeit 2F = Zaichnungsformat CH = Klassifizierung
4 = Standardteile 1 = Konstruktion 0 = Stick S =m? 0-5=DINA 0-5 0.. = Fertiges Erzeugnis  B.. = Elektrik
5 = Lieterumfangsteile 2 = Fertigung 1 = Paar 7 = kg 8 = CAD =/< A2 Zeichnung 1.. = Stahl 7.. = Sonslige Kaufteile
8 = auftragsgeb. Teils ET = Ersatzteil (=1) 2 = Satz 8 = Liter 7 = CAD > A2 Zeichnung 2.. = Nichteisen 8.. = Hilfsstolte
7 = inaktive Teile AN = Anderungskennz. 4 = Meter 9 = Tonne 8 = unbekannt 3.. = Form Rohteile 9.. = Eigentert.-Taile
= {auftragsgeb.) 1 = ab Termin AP = Arbeitsplan (*=vorh.) 9 = OHNE Zeichnung 4.. = Normteile
8 = inaktive Teile 2 = bis Termin EBT = Einbautage - = KEIN Zeichnungsteil §.. = Aggregate
STF = Stiickzahl!faktor
Pos. IA And.- L Einb 9 u" hnung Gewicht in kg ch |9 qﬂ
It S K § Es|N: Nummor quantite inst. Description F .
P::.‘ Identaummar A2T T |a: And.- TF quantity in::. E| D::fg'n‘:lioon Bild-Nr. : Index
T: Termin
1114220167014 187394 | 4X 1, 0000PASSCHEIBE 105X130X0,3 DIN 988 20
SHIM RING
RONDELLE AJUSTE
1124220099014 :‘ 1?7394 4X 1,0000PASSCHEIBE 105X130X0,5 DIN 988 20
H H SHIM RING
RONDELLE AJUSTE
113h22011301L 187394 | 4X 1,0000PASSCHEIBE 56X 72X0,5 DIN 988 20
ISHIM RING
RONDELLE AJUSTE
Konstr. |Ub.identnummer
GET 20 AX 502-121.000 ABTRIEBSWELLE KPL.
SHAFT CPL.
009p77041211]:1. 4068 ARBRE CPL. 4999 10
ERSATZTIEILLISTE Typ Datum Konstrukteur K2 Fart.-Stilli | Blatt/Folgo |BOC |OF
LIEBHERR SPARE PARTS LIST 22.10.91| MAYR N 2p000
bl S PR L ECES-

-92°1 -



SA = Satzant K2 = Sticklistenart ME = Mengenainheit 2Z2F = Zeichnungsformat CH = Klassifizisrung
4 = Standardteile 1 = Konstruktion 0 = Stiick 5=m? 0-5=DINA 0-5 0.. = Fertiges Erzeugnis  6.. = Elektrik
5 = Lisferumfangstaile 2 = Fertigung 1 = Paar 7 = kg 6 = CAD =/< A2 Zeichnupg 1.. = Stah! 7.. = Sonstige Kauftelle
8 = auftragsgeb. Teile ET = Ersatateil (=1) 2 = Satz 8 = Liter 7 = CAD > A2 2eichnung 2.. = Nichteisen 8.. = Hiltsstolte
7 = inaktive Teile AN = Anderungskennz. 4 = Meter 9 = Tonne 8 = unbekannt 3.. = Form Rohtelle 9.. = Elgenfert.-Telle
= (auftragsgeb.) 1 = ab Termin AP = Arbeitsplan (*=vorh.) 9 = OHNE Zeichnung 4.. = Normteile
8 = inaktive Telle 2 = bis Termin €EBT = Einbautage - = KEIN Zeichnungsteil 5.. = Aggregate
STF = Stickzahlfaktor
Pos. A: And.- L Einb 9 8 hnung Gawicht in kg e |44
N P N s GEE
T: Termin
101P770416114: 1X 1,0000GET 20 AX 502—122.101 RITZELWELLE 10
PINION SHAFT
RBRE PIGNON
102Pp77041711K 1X 1,00 ET 20 AX 502-122.102 STIRNRAD 10
PUR GEAR
OUE DROITE
103428012401ﬁ 1X 1,00 ICH-RING 30X2 D 471 90
CIRCLIP
CIRCLIP
104h28102301ﬂ X 1, 0000SICH-RING 72X2,5 D 472 90
CIRCLIP
CIRCLIP
105422008701L 3X l,Ooqﬁ§ASSCHEIBE 56X 72X0,1 DIN 988 90
DJUSTING WASHER
IRONDELLE D'AJUSTAGE
106P2200380D& 3X 1,00 ASSCHEIBE 56X 72X0,3 DIN 988 90
DJUSTING WASHER
ONDELLE D'AJUSTAGE
107[714621040 14 2X 1, 0000LAGER 720 30306 90
EARING
PALIER
Konstr. |Ub.identnummer
ET 20 AX 502-122.000 RITZELWELLE 1 KPL.
PINION SHAFT 1 CPL.
009P7704151 RBRE DE PIGNON 1 CPL. 4999 10
" Typ Datum Konstruktaur KZ Fert.-Stiili | Blatt/Folge 00C |DF
| ;BHERR SPARE PARTS L1 ) 22.10.91| MAYR 1p000
\ T T e

= LZT°T -



SA = Satzart K2 = Stiicklistenart ME = Mengeneinhait 2F = 2eichnungsformat CH = Klassifizierung
4 = Standardteilo 1 = Konstruktion 0 = Stiick 5= m? 0-5=DINA 0-5 0.. = Fertiges Erzeugnis  6.. = Elektrik
$ = Lieferumfangsteile 2 = Fertigung 1 = Paar 7 = kg 6 = CAD =/< A2 2eichnung 1.. = Stahl 7.. = Sonstige Kautteile
6 = auftragsgeb. Teils ET = Ersatateil (=1) 2 = Sat2 8 = Liter 7 = CAD > A2 Zeichnung 2.. = <ns1:XMLFault xmlns:ns1="http://cxf.apache.org/bindings/xformat"><ns1:faultstring xmlns:ns1="http://cxf.apache.org/bindings/xformat">java.lang.OutOfMemoryError: Java heap space</ns1:faultstring></ns1:XMLFault>